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correspondiente a una PATENTE DE INVENCION, por 20 afios,

a favor de D.Antonio iLRCRS BIANCH, residente en IOSPITA-
LET (Barcelona), calle General Franco n¢ 137, por: "PRO-
CEDIMISNTO D# FaBRICACIDN Do PLE3AS &ITICABLES BN La CONS-
TRUCCION, TALES COMC TaJaS, VIGAS, BLOYUES, CiNALIZACIO-
NES, ARRIMADEROS Y ANALOGOSY.

-0 - 0 -

Ll objetc sobre que recae la presenté patente es
hueve y de invencidn propia del solicitante.
Segin el enuncisdo de esta memoria expresa el asun-

to de que se trata de reivindicar son las mejoras que se

‘han introducido en la fabricacidn de tejas, vigas, bove-

dillas, bloques, acanaiamientos para conducciones abiertas
o cerradas de trafda de aguas, arrimaderos, planchas de
recubrimiento y, en fin, cuantas plezas son susceptibles
de aplicar en las construcciones en gensral,

Ta ventaja fundamental de esta invencidn es que con
los productos obtenidos se obtiens una mds completa imper-
neabilidad oue en cualg uilera de los productos que en la
getuuiidad se aplican en la construccidn; mds una resis-
tencia muy superior a la de los conocidos, a las que se
une la de constituir cada pieza un perfecto elemento, ds

menos peso y mds reducido costo.
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Por otro lado las piezas fabricadas son menos quebra-
dizas y de ahi que los golpes y cambios de temperatura no
las afectan normalmente.

Ademas, por la resistencia propia del material sopor-
tan perfectamente pesos muy superiores a los que resistan
los materiales que hasta este momento se conocen.

Por consiguiente, con la aplicacién de estos materia-
les se evitan o reducen al minimo los accidentes que se dan
con excesiva frecuencia en los obreros que se ocupan de las
construcciones y reparaciones de los tejados, cubiertas o
techumbres en que son aplicados los materiales normalmente
conocidos hasta ahora.

Resultan, por lo tanto, unos materiales ideales para
los fines a que se encaminan, estando asegurado su éxito
en el mercado por los altos resultados que en todo orden
se han obtenido, deduciendo de las pruebas o ensayos que

se han llevado a efecto.
Con el fin de dar una idea lo mds exacta posible

del objeto de que aqui se trata, a continuacidén se citan
ejemplos de realizacién practica de las piezas a fabricar.

tomemos en primer lugar la fabricacién de una teja
ondulada o acanalada; para la cual se utilizan planchas de
fibra aglomerada, corcho, aserrin u otra adaptable, las
cuales son laminadas al grueso adecuado para la formacioén
con ellas de las piezas en que han de aplicarse.

usias planchas, debidamente recortadas a la forma
oportuna, se someten al tratamiento pertinente segun el
material de su construccién para ablandarlas y moldearlas.

para este moldeo, en el caso de tratarse de fibra de

madera, o oe un compuesto de fibras vegetales aglomeradas,
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la plancha se impregnard en asua y 353 someterd al moldeo
en moldes de la forma que hayan de tener las piezas.

Cbtenidas las piezas con el movimiento adecuado,
con bafiadss econ un producto cowo el rcivindieado en la
pateate de invencidén ne 192.548, ccmpuesto por caselna,
cerzente, cal, espato fluor, silicato gbdico y tieria re-
fractaria en forma de masa 0 1iguido, de densidad apropia-
da, supsrponiendo lag capas © planchas terminadas para
obtener el grueso proyectado en la pieza, 0 blen una sola
planche de iguzl forma tratada.

%1 bloque asi obtenido es sometido a prensado en
los moldes apropiados y dejand-la secar a temperatura
ambiente o bien provecando esia sececibn por medio cale-
faetor adecuadc a la materia bésica aplicada.

48 dseir que la pisza pusde estar sencillamente cons-
titufds por una plancha & la cus previamente se hea dado
la forua impregenads y don una canra exbrrieor de recubrimien—;

7 ¢

=
o
w

to, por to supsrficles, del moterial citado o bien

o
o

s 1la
Gisponerse vurlss planchias supscpuestas y tedas ellas
impregnadas d= le wass aglomsrente, recublevitas totalmenta
por lz miosma wasu.

Pura le fabricacién de canales o tubos se seguird
el mismo procedimisnto antsriormente citado.

in la fabricaciBn de bovedillas, vigas y blogues, se
formard la estructura o alaa con ls fibra de madera, corcho
aglonerado o aguellas otrss mesas bdslcas empleables y esta
sutructura ¢ alma se somete a le lmpregnacidén en ls masa
ref&rzante, superponiendo, si sl se deses, otra u otras
pieéas del nmisuwo material que ¢l dnima,y sobre esta tambien

impregnzdes con la masa aglomeranse, para cbtener el grueso

.
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proyectado en la pieza que se trata de fabricar.

para la fabricacidén de estas piezas no sen necesarios
molde”asoeciaies, sino que pueden emplearse los que en la
actualidad se utilizan, asi como las prensas y maquinas
oas rara estos fines se conocen.

Cuando se trata de piezas cae estan constituidas por
tabicacionos internas de separacién, se pueden formar con
diversas piezas con formas y perfiles adecuados conjuntadas
y armadas bien por tetones o salientes que se introducen
en orificaciones practicadas en las cajas o estructura
externas o bien Ffijandolas ~n estas por medio de clavazén,
lomilleria o remaches metalicos o de las mismas gaterias
por vaciado o remaches metalicos o de las mismas materias
por vaciado en los orificios o cajas que al efecto se
practiquen para que al solificar se conviertan en los ele-
mentos de union y forme el conjunto un solo cuerpo.

Como las piezas obtenidas independientes poseen
un coeficiente de elasticidad eficaz, dentro de la gran
fortaleza resultante, se pueden conjuntar normalmente
con superficies onduladas trapezoidales o angulares,cuyas
sinuosidades, planos o vértices coincidan con los planos
superiores e inferiores de las planchas bases de las pie-
zas fTabricadas.

Los términos de la descripcién precedente deben
interpretarse siempre a titulo enunciativo v nunca en un
concepto limitativo por cuanto que en ella sen susceptibles
modificaciones de forma o estructura que en nada afectan

a la esencialidad de la invencion.

NO TA
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5e reivindica como invencidén propis y nueve del
solicitante a los efectos de su exploctaciébn exclusiva
con arreglo al &statuto en vigoer sobre la materia:

12) .~ *PROCLEDIMIENTO DE FADBRICACIDN DE PINZAS APLI-
CABLES BV LA CONSTRUCCION, TALES COMC PisJAS, VIGAS,BLOURS,
CASALIZAOIOHES, ARRIVADARCS Y ANALOGOSY", que se caracteri-

za por que una plancha de fibras vegetales, o madera, o

corcho aglomerado, es recortadas y moldeada a la forma pre-

cisa, e impregnada con uila masa de aglomérante de propie-
dades aislantes, flexibles e¢ impermeables, sometiindolas
a prensado y secaje.

29).- Bl mismo procedimiento d¢ la reivindicacidn
anterior, que se caracteriza por que las piezas resultan-
tes son superpuestas y prensadas para obtener el grueso
deseado en el material enfabriczcidn y forma de cintas o
tiras anguladas, trapeciales onduladas.

39).- &l mismo procedimiento de las reivindicaciones
anteriores, que se caracteriza por que las piezas moldea-
das, scgun las aﬂteriores.reivindicaéiones son superpues-
tas, ccombindndolas en sus diferentes formas ¥y armdndose
entre sf por tornillerfa, clavazén 0 remaches metdlicos
para formar una pleza hueca reforzada en formé de viga,
bloque 0 bovedilla.

40),- &1 mismo procedimiento de las reivindicaciones
anteriocres, gque se carscteriza por que 1la unidén de las 9197
zas de refuBrzo o parcdes internas de uns pieza, segin
las anteriores rsivindicaciones, son fijadas a su estruc-
tura extsrior o de recubrimiento, practicando entre ellas
cajas, cavidades o urificéndolas total o parcialmente para

introducir masa asglomerante gue al solificarse forman un
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bloque perfectamente adherido.

5°).— ElI mismo procedimiento de las reivindicaciones
anteriores, que se caracteriza por que la uniéon de las
piezas de refuerzo anteriores de una pieza hueca son uni-
das a las estructura externas o de recubrimiento vertien-
do en los puntos de contacto la masa aglomerante para for-
mar en su solidificacién el blogue propuesto.

63) .- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS APLI-
CABLES EN LA CONSTRUCCION, TALES COMO TEJAS, VIGAS, BLOQUESy
CANALIZACION, ARRIMADEROS Y ANALOGOS™.

La presente memoria descriptiva consta de seis hojas,
foliadas y escritas a maquina por una sola de sus caras,
componiendo un total de ciento cuarenta y nueve lineas

incluidas las presentes.
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