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MEMORTIARQ DESCRIPTIVA
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bara una PATENTE DE IN’ILRODUGGION, por diez a,fios, por
""MAQUINA PARA INYECTAR A PRESION MATERIAS TERMOPLASTICAS
CON DISPOSITIVOS INDEPENDIENTES DE ALIMENTACION Y DE INYEGC~
CION"", a favor de Don Julio QUZZT TAGLIABUE, de nacionali-
dad italiasna, residente en Bercelona, calle Sepilveda nume-
To 185, 19,~

La presente patente comprende la realizacidn de
una méquina pere inyectar a presisn materias termoplfsticas,
0 para su moldeo o inyeccidn en estado de fusidn, capaz de
proporclonar un elevado rendimiento funcional esl como una
elevada caracteristica de funcionamiento, eépecialmente por
la posibilidad que ofrece de efectuar las operaciones de mol-
deo en sucesiones muy ripidas, aun conservando proporcional~
mente elevada la capscidad de c&da inyeccibn.-

Es sabido que las m&quinas corrientes de inyecci6n

de materias temmqifsticas en estado de fusidn comprenden, en
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general, un cilindro en el cual se introduce el

AL MO,

material
termopléstico en su estado primitivo, ¥ generalmente en gri-

nulos, donde dicho material es calentado, mientras un pistén,
generalmente impelido por un potente sistema hidréulico, lo
comprime hacia el fondo del cilindro mismo, en el que est& |
prevista le btobera destinada a ser aplicada al bebedero del
molde.~ Por consiguiente, el pistén transmite su potencia
al mabterial plgstificado pera inyectar, que ocupa la parte
extrema del eilindro, a través de una masa plastificade solo
en parte, masa que se comprime reduciendose de volumen ¥ que
con dificﬁl‘béd se desplaza en el cilindro mismo ¥ en ios ca~
nalillos en los cuales dicho eilindro se subdivide en su zo-
na destinada al calentamiento.-

Tembien es sabido que las méquinas corrientes pre-
senten considerables inconvenientes, tanto de construccién
como de funcionamiento, debidos al hecho de que el cilindro
tiene que presentar un gran volumen interior con respecto a
la capacidad de la mfquina, ya que en el cilindro mismo tie-
nen simultanesmente que poder caber ‘cuando menos una carga
de materisl plastificado, una carga en curso de licuacidn y
una carga de alimentacién; dicho volumen, naturalmente, hace
que el cilindro tenge grandes dimensiones axiales y diametra-
les lo cual provoca caidas de rendimiento mec&nico y térmico,
bien porque el pistén tiene que efectuar una gran carrera, ¥
el material por consiguiente un gran recorrido, bien porque
los grandes difmetros requierén excesivas potencias de pro~
pulsidn ¥ son causa de una reducida transmisibilidad del ca-
lor entre el sistema de celentemiento ¥ el material mismo.-
| Ia méquina en cuestifn permite alcanzar el fin an-
Yeriormente mencionado ¥y evitar los citados inconvenientes

por cuanto, esencialmente, comprende cuasndo menos dos dis-
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tintos sistemas de avance del material, uno de los epales

efectiia el transporte del material primitivo en grénulos,a
través de una cémara calentada hasta un cilindro desde el
cual, mediente el segundo sistema, es comprimido e inyecta-
do en el molde.~ Dicha combingeién funcional de los siste-
mas permite obtener el rendimiento mfximo del segundo de

dichos sistemas, constituido por el conjunto impelente que

 actia exclus;vamente sobre material ya perfectamente plasti-

ficado y trabaja dentro de una cdmara de compresién CuUyYo Vo=~
lumen puede ser muy reducido, ya que corresponde el de la
sola masa para inyectar durante cada ciclo de produccién;
de esta forma, se obtiene el méximo rendimiento mecfnico de
la méquina misme, Fa que practicamente el conjunto impelen-
te absorbe la casi totalidad de la energfa necesarie al fun-
cionamiento de la mfquina misme; el balance térmico de la
méquina resulta tembien mejorado porque el recorrido del ms-
terial, en la cfmara calentada, se realiza a baja presién
¥ puede efectuarse con lentitud ¥y subdividiendo el material
mismo en zonas de reducidas secciones; el rendimiento de
trabajo de la méquina resulte tembien mejorado porquey pro-
porcionendo convenlentemente la capacided de los dos distin~
tos sistemas, es posible obtener el llenado de le cémars de
compresidn con material perfectamente plastificado en un
tiempo muy corto que permite la sucesidn = muy cortos inter-
valos de las distintas inyecciones.-

Se prevé tambien que el sistema de alimentacién
o trensporte est& constituldo por un tornillo sin fin que
trebaja dentro de un cilindro cuyas paredes se calientan,
obteniendose ési la piastificacién del masterial que avanza
distribuido entre las espiras del tormillo sin fin mismo.-

En particular, la patente prevé que dicho tornillo



75

80

85

9

95

100

sin fin esté dispuesto de manera coaxial con la c&nara de
compresién y situedo en la superficie exterior de un cilin-
dro huesco cuyo interior constituye el cilindro en el cual
se mueve el pistdén del sistema impelente .~

- Le patente prevé ademas el que dicha méquina sea
convenmenﬁemente completada con una tobera prevista de for-

ma que constituya una vélvuls que cierre autom&bicemente el

~conducto de salida cada vez que la tobera misma no ses epli~

cada al molde, impidiendo asi la salida de mabterial de la
cémara de compresifn cuando el pistén estd inmovil en su
posicidn retraida, aunque en dicha c&mare, por efecto del
tornillo sin fin, reine una presién no indiferente .-

La realizacién practica de una m&quina segun los
conceptos esenciales innovadores expuestos mteriormente,

Y en los cuales se inspira la presente patente, seré com-
prendida perfectamente en el transcurso de la detallada des-
cripcién siguiente y graciaes a las ayuda de las figuras del
dibujo adjunto, en las cusles:

La figura 1 representa la parte operativa de la
méquina en cuestién, en seccidn por su pleno de simetrfa,
estando sin embargo representado parcialmente en vista el
tornillo sin fin para conseguir una buena visibilidad del
migmoe=-

La figura 2 representa, en escala aumentada ¥
parcialmente en vista ¥ en seccidn axial, una posible forma
de realizacifn de la ﬁobara particularmente indicada para
realizar la inyeccién del tipoillamado Ycapilar!.-

Con particular referencia a las figuras del dibu-
Jjos segun el ejemplo representado, la m&quina en cuestidn
presente un cilindro exterior (1) rodeado de una resisten-—

cia eldctrica (2) u otro medio equivalente de calentmmiento;
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en la parte dela.ntera (3) de dicho cilindro est‘é.kp'vta.
le cémara de compresifn (4) que desemboca en la tobera (5) |
de capacidad précticemente equivalente al volumen de la ma-
terie para inyectar a cada inyeccién mixima admisible por
la m&quina misna,- |

En el cilindro (1) est& dispuesto el cilindro in-
terior (6), interiormente hueco y’due presenta, en su super-~
ficie exterior,el surco helicoidal (7) que constituye el
tornillo sin fin de avance.~ Dicho cilindro es puesto en |
rotacién, con continuidad o de manera intermitente segun la;s
caracteristicas ¥ el ritmo del trabejo, por una transmisidn
de cadena que acciona la rueda (8), o por otrec medio equi-
velente.~ El tornillo sin fin (7) recibe, en su parte tra-
sera, el méterial en grénulos que cae de la tolva superior
(9), estando previsto, en el conducto de bajada, un disposi=~
tivo agitador (10) que impide todo evemtual atasco en el des~
censo del material.- ‘

El material gue se mete entre les espiras del tor-
nillo ein fin (7) es hecho avanzar progresivemente a lo lar-
go de las paﬁedes del cilindro (1) a traves de las cuales
recibe la cantidad de calor necesaria a su perfecta plasti-
fidaciﬁn, pasando luego & la cémara de compresién (4) por
uns corona de toberas (11).- |

Dentro de cicha cémaera, por fin, actua la cabeza
(12) del pistén que constituye el sistema impelente ¥y cuyo
véstago (13) straviesa axislmente el cilindro interior (6)
¥ est& unido al pistén impelente (14) ¥ a los pistones de
retorno (15, 15) estando realizadas estas ultimas partes se-
gun la t&cnice normal de construccién de las méquinas para
moldeo de material en estado de fusién.- En la figura: pue-

te tambien verse que el empuje axial provocado por la reac—
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cidn del tornillo sin fin (7) es sostenido por un adecuado
cojinete de empuje (16),- _

Es comprensible que una méquina como la anterior-

mente descrita pueda conseguir los mencionados elevados ren-

- dimientos térmicos y mec#&nicos, dada la perfecta distribu-

c¢ién del materisl a plastificar en la cimara de calentamien-
to ¥, dado que el pistén actla directamente sobre el mate-
rial ya plastificado ¥ en proximidad de la tobera de in,,ve_c-
cidn, reduciendo por tanto al m:[nimu.m el volumen y el desa-
rrollo axiel de la mesa comprimida.,- Regulendo conveniente-
mente la velocidaed del tomillo sin fin y la duracin de sus
per;o‘doa de trabajo intermitente, con la frecuencia de los
ciclos de trabajo ¥ la capacigiad de cada inyeccién, ¥ regu~
lando ademas la cantided de calor, la mfquina en cuestifn
vermite asegurar el perfecto calentamiento del material en
cualqdier condieidn de trabajo, y evitar que sea inyectedo
matéria.l no perfectamente plestificado o ﬁatéria.l sobreca~
lentado.- |

Como en la cémara (4) puede reinar una presién in-’
cluso notable, a consecuencia de la accién del tornillo sin
fin, entes de la fase de inyeccidn, se prevé la posibilidad
de proveer ventajosamente la méquina en cuestién de toberas
iguales o equivelentes a la representada en la figure 2,
que comprende un cuerpo exterior (20) provisto de fileteado
(21) peara su fijacién a la cabeza del eilindro, ¥ un cuerpo
interior (22) mévil axialmente en la direccién (A), es de-
cir hacia adelante, por efecto de la presién que se aplice
a su fondo (2%), de modo gue las desembocaduras de los ca-
nalillos (24) resultan avenzadas con reépecto a la cavidad
circular (25) a la que conducen los conductos (26) que se

abren en la cfmara de compresifn, interrumpiendo de este mo-
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do la comunicacién entre dicha éémara g el conduto ” (2_7) de
la tohera,‘ volviendose a establecer inmediatamente dicha
comunicacién cuando la punta (28) de la tobera misma és
aplicada y oprimide contra el molde, lo oual provoca el re-
torno de las distintas partes anteriormente descritas a la
posici‘ﬁn representadaren la figura.-

Por tiltimo, habiendo sido descrita ¥ representa-
da la méquina a solo titulo indicative y no limitativo, que-
da entendido que podran introducirse en elle numerosas va-
riantes, modificaciones y perfeccionamientos de detalle, ¥
construirsge, de acuerdo con los mencionados conceptos inno-
vadores, numerosos tipos de m&quinas equivalenfes gin por
ello rebasar los lImites de la presente patente.-

N O T A
Se declaran de novedad en Espa.r”ia las siguientes

Ixeilvindicscionesg

la.~ Miquina para inyectar e presifn materias termo-
pléstices, con dispositivos independientes de alimentacién
¥ de inyeccidn, caracterizada por ‘comprender por lo menos
dos sistemas distin‘cos de avance del materiasl,. uno de los
cuales, de alimentacidn, efeqtua el trensporte del material
primitivo a traves de una cémara calentada en la cual se
verifica su plastificacién, hasta una cfmara desde la cual,
mediante el segundo sistema, de impulsién, yes inmeptado
en el molde.-

22,- Méquina pars inyectar a presién materias termo-
plésticas, con dispositivos independientes de alimentacisn
v de inyeccién, segun la reivindicacién primere, carac't:eri—
zeda por el hechb de que el primer sistema de alimentacién
estd constituido por un tornillo sin fin que actua en un

cilindro cuyas paredes son calentadas.—
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32.- M8quina pare inyectsr a presién materias termo-
plésticas, con diqusitivos independienteé de alimentacibén
¥ de inyeccidn, segun las'reivindicaciohss anteriores, ca-
racterizada por el hecho de que el conducto helicoidal del
tornillo sin fin se encuentra practicado exteriormente en
un cilindro hueco dentro del cusl se mueve axialmente el
pistén del segundo slgteme impulsor, y cuya cabezs actua
en una cfmara prevista en el extremo delantero del topnillo
sin fin.~ |

42,~ MAquina para inyectar e presidn materias termo-
plésticas, eon dispositivos independientes de alimentacién
v de inyeccidn, segun las reiviniicaciones anteriores, ca-
racterizade por el hecho de comprender una tobera provista
de cuando menos una parte mévil que, cuando la tobere misma
no es aplicéda hg oprimida contra el molde, interrumpe la
comunicacifn entre la salida de la tobera ¥ la cimera de
compresién .- ,

52.~ Miquina pera invectsr & presidn materies termo-
plésticas, condispositivos independientes de élimentaciGn
¥ de inyeccibn, segun las-reivindicacioneé primersa, segunda
¥ tercers, ceracterizada por el hecho de comprender un ci-
lindro exterior fijo, rodeado de una resistencia eléctrica
u otro medio de calentamiento equivalente, un c¢ilindro in-
terior giratorio y que constituye, con su superficie exte~
rior, el tornillo sin fin de avence, ¥ un pistén dispuesto
dentro de dicho cilindro interior ¥y que constituwve el sis-
tema impelente .-

68,~ Miquine pere inyectar a presién materias termo-
pléstices, con dispositivos independientes de alimentacidén
¥ de iqyeccién.-

Todo esencizlmente como se ha descrito con par-
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ticular referencia’a los dibujos adjuntos y pars los fines

-9 -

especificados en la presente memoria descriptiva que consta

de nueve hojas escritas por una sola cera.-

_Madrid e veintiocho de Abril de mil novecientos

cincuenta,

Julio Cuzzi Tagliabue
Pp:

~
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