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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una PATENTE DE INTRODUCCION, por diez años, por :

””ÜN SISTEMA DE CIERRE PARA MÁQUINAS DE MOLDEO POR INYECCION”” 

a favor de Don Julio CUZZI IAGLIABUE, de nacionalidad I ta lia ­

na, residente en Barcelona, c a lle  de Sepúlveda numero 165* 1 2 »

La presente invención se relaciona, como su enuncia­

do indica, a un sistema de cierre para máquinas de moldeo por 

inyacción,-

Dicho sistema comprende una doble palanca acodada 

5 sim étrica, constituida por una palanca articulada sobre el

plato móvil solidario del émbolo portamoldes m óvil,- La palan­

ca está  articulada sobre una pieza que inferiormente se a r ti­

cula a u4a b ie la  que, a su vez, está articulada a una ¿unta 

y a un soporte f i j o , -  La ¿unta está atornillada a la  barra del 

10 pistón hidráulico que se mueve en el cilindro en que se hace 

entrar agua comprimida*- Los mismos órganos se repiten simé1-
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192713
tr ie  amente del lado opuesto de la  máquina para tener un equi­

lib rio  de accidn y reacción de empuje.- El dispositivo men­

cionado sirve para la  apertura del molde*-

E1 funcionamiento es e l siguiente: cuando e l pistón  

se desplaza en un sentido, una pieza en escuadra o scila  alre­

dedor de su perno en e l sentido de la  flecha (y) y lle v a  el  

plato móvil portamoldes a la  posición de apertura.-

Para el cierre del molde, las mencionadas partes ac­

túan en sentido contrario y la  acción es transmitida mediante 

dos pistones que se mueven en cilin dros en los que se crea la  

presión hidráulica mediante la  maniobra de un distribuidor de

seis válvulas • -

El sistema mecánico representa un juego de palancas 

compacto de pequeño volumen y, al prqpio tiempo, de gran po­

tencia de cierre, con facultad de regular la  carrera del pla­

to móvil dentro de amplios lim ites, es decir de 50 a 200 mm»- 

La regulación se efectúa aflojando la  tuerca y  desplazando la

posición in ic ia l del p istó n ,- Se consigue a s í la  ventaja, en

caso de carreras reducidas, de disminuir convenientemente el 

consumo de agua en los cilin d ro s• -

Con el nuevo sistema se hace independiente e l pistón  

de apertura siempre y también con e l fin  de reducir el consumo 

de agua,-

En e l dibujo adjunto se representa una forma de rea­

lización  de la  patente, dada a solo titu lo  de ejemplo:

La figura es i™  sección parcial del sistema mecáni­

co para la  transmisión del mando de apertura y  de cierre del 

molde para máquinas de moldeo por inyección.-

Con referencia particular a la  figura del dibujo:

(1) es un» palanca articulada en (2) al plato móvil (3) s o li-

40



4

*T'
i

%

I

45

50

55

60

65

192713  _ 3 _

darlo del émbolo.- Dicho plato móvil lle v a  e l molde móvil.-

l a  palanca (1 ) está articulada en (4 ) a la  pieza (5 ) que en 

uno de sus ángulos inferiores (6) se articu la  sobre la  b iela  

(7 ) articulada a su vez en (8) a la  ¿unta (9) y en (10) sobre 

e l soporte figo  (11) . -  La junta (9 ) está atornillada sobre 

la  barra (12) del pistón hidráulico (13) que se  mueve en el  

cilindro (1 4 ) en e l cual se hace entrar el agua bajo presión.- 

Del lado opuesto se repiten simétricamente los mis­

mos Órganos para que quede'establecido un equilibrio de ac­

ción y reacción de empuje.- El dispositivo descrito sirve pa­

ra la  apertura del molde y su funcionamiento es e l  siguiente* 

cuando el émbolo (13) es desplazado por la  presión hidráulica  

en la  dirección de la  flecha (x), también el cuerpo (8) se 

desplaza en la  misma dirección y entonces la  pieza en escuadra 

(5 ) o scila  en la  misma dirección de la  flecha (y) y  lle v a  e l  

plato (3) por tamo Id e móvil a la  posición de apértura.-

Para efectuar el cierre del molde, las mencionadas 

piezas actúan en sentido inverso y la  acción es provocada a 

través de los pistones (15 y  1 5É0) que se mueven en los c ilin ­

dros (15a y 1 5 #a) en los que se hace entrar agua bajo presión 

mediante la  maniobra de un distribuidor de seis válvulas *-  

Habiendo sido descrito y representado el objeto de 

la  patente a solo titu lo  de indicación y no de lim itación, que­

da entendido que pueden introducirse modificaciones en sus de­

ta lle s  sin por ello  apartarse de su e s p ír itu .-

ÍT 0 g A

Se declaran de novedad en España las siguientes  

f i e  i v i n d i c a c i o n e s  

1<£.- Bn sistema de cierre para máquinas de moldeo por in­

yección, caracterizado por el hecho de emplearse en é l pisto­

nes hidráulicos de cierre, independientes del pistón de apertu-
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ra con e l fin  de reducir e l consumo de agua, siendo los prime­

ros independientes del segundo y estando previstos medios de 

75 maniobra hidráulica para accionarlos independientemente para 

obtener e l cierre y sucesivamente la  apertura del molde.-

2 2 . -  Un sistema de cierre para máquinas de moldeo por in­

yección, según la  reivindicación primera, caracterizado por el  

hecho de comprender una doble palanca acodada simétrica cons- 

80 titu id a  (en cada lado) por una palanca (1) articulada en (2) 

sobre e l plato móvil solidario del ómboloy que sirve para 

lle v a r la  fa ja  móvil del molde, estando articulada dicha palan­

ca (1 ) en (4 ) , sobre l a  pieza (5) que, en uno de sub ángulos 

(6), está articulada sobre la  b ie la  (7) articulada a su vez,

85 en (8) sobre la  ¿unta (9) y  en (10) sobre el soporte f i jo  (11), 

estando atornillada sobre la  barra (12) del pistón hidráulico 

(1J) que se mueve en el cilindro (1 4 ) en el cual se hace en­

trar e l agua bajo presión.-

32.- Un sistema de cierre para máquinas de moldeo por in -  

90 yeeción, según las anteriores reivindicaciones, caracterizado 

por la  siguiente sucesión de operaciones subordinadas a la  ma­

niobra de un distribuidor de seis  válvulas» primero se des­

plaza e l pistón (13) en. la  dirección de la  flecha (x) y  tam­

bién el cuerpo (8) se desplaza en la  misma dirección; enton- 

95 ces, l a  pieza en escuadra (5) o scila  en la dirección de la

flecha (y) y  atrae el diBeo (3) portamolde móvil, obteniéndose 

la  apertura del molde; actuando más sobre la  válvula de dis­

tribución entran en acción los pistones (15  7 15'0  que se 

mueven en los cilindros (15a y  15*a) en los que precisamente 

100 ahora se hace actuar la  presión h id ráu lica.- "

un sistema de cierre para máquinas de moldeo por in­

yección, según las reivindicaciones primera y segunda, carao-
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terizado por l a  posibilidad de regulación de la carrera del 

portamolde móvil dentro de amplios lim ites, entre 50 y 200 

milímetros, pudiéndose realizar la  regulación aflojando la  

tuerca (16) y desplazando la  barra (1 8 ) del pistón (13) de su 

posición in ic ia l,  consiguiéndose a s í la  ventaja, en caso de 

carreras reducidas (a consecuencia de reducidas dimensiones 

del molde), de reducir convenientemente el consumo de agua en 

los cilindros (15 '7  1 5 f a) 7 (1 4 )*

5é«- Un sistema de cierre para máquinas de moldeo por in­

yección que comprende e l cierre 7 la  apertura del molde con 

pistones hidráulicos independientes (para el cierre 7 para la  

apertura) susceptibles de ser accionados con un único d is tr i­

buidor de seis  v á lvu la s.-

6 é.- Un sistema de cierre para máquinas de moldeo por in­

yección*-

Todo esencialmente como se ha descrito con particu­

la r  referencia al dibujo adjunto 7 para los fines especifica­

dos en la  presente memoria descriptiva que consta de cinco ho­

jas escritas por una so la  car a .-

Madrid, a ve in tisé is  de Abril de mil novecientos

cincuenta.-

Julio Cuzzi Tagliabue,
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