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para una PATENTE DE INTRODUCCION, por diez afios, por :

WNUN STSTEMA DE CIERRE PARA MAGUINAS DE MOLDEO POR INYECCION“
a favor de Don Julio CUZZI TAGLIABUE, de nacionalidad italia-
na, residente en Barcelona, calle de Sep@lveda numero 185, 19.

La presente invencifn se relaciona, como su enuncia-
do indica, a un sistema de cierre para mfiquinas de moldeo por
inyeccibn,~

Dicho sistema comprende una doble palanca scodada
sim&trica, constituida por una palanca sarticulada sobre el
plato mévil solidério del émbélo portamoldes mnévil.- La palan-
ca est8 articulada sobre una pieza que inferiormente se arti-
cula a uga biela Que, a su vez, estf articulada a una junta
v a un soporte fijo.- La junta esté atornillada a la barra del
pistén hidréulico que se musve en el cilindro en gue se hace

entrar agua comprimida.~ Los mismos Srganos se repiten simé-
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tricamente del lado opuesto de la méquina para temer un equi-
librio de accibn ¥ reaccibn de empﬁje.- El dispositivo men-
cionado sirve pare la zpertura del molde.-

El funcionamiento es el siguiente: cuando el pistén
se desplaza en un séntido, una pieza en escusdra oscila alre-
dedor de su perno en el sentido de la flecha (¥) v 1leva el
plato mévil portamoldes a la posicién de apertura.-

Para el cierre del molde, las mencionadas partes ac-
tuan en sentido contrario y la accidn es transmitida mediente
dos pistones gque se mueven eﬁ cilindros en los Que se crea la
presidn hidrfulica mediante le maniobra de un distribuidor de
seis vilvulas.-

El sistema mecfnico representa un juego de palancas
compacto de pequefio volumen ¥, al propio tiempo, de gran po-
tencia de eierre, con facultad de regulsr la carrera del ple-
to m&vil dentro de amplios limites, es decir de 50 a 200 mm.~
ﬁa regulacibn se efectia aflojando la tuerca ¥ desplazando la
posicifn inicial del pistén.- Se consigue asi la ventaja, en
caso & carreras reducidas, de disminuir convenientemente el
consumo de agua en los c¢ilindrose- | .

Con el nuevo sistema se hace independiente el pistén
de gpertura siempre ¥ tambien con el fin de‘reducir el consumo
de aguae~-

En el dibujo ad junto se representa una forma de rea-
lizacifn de la patente, dada a solo titulo de ejemplo:

la figura es una seccidén parcial del sistema mecéni-
co para la transmisién del mando de spertura y de cierre del
molde para miquinas de moldeo por inyeccibn.-

con referencia particular a la figura del dibujo:

(1) es una palanca articulada en (2) al plato mévil (3) soli-
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dario del &mbolo.~ Dicho plato mévil lleva el molde m&vile—
La palenca (1) est&d articulada sn (4) a la pieza (5) que en

uno de sus angulos inferiores (6) se articula sobre la biela
(7) articuleda a su vez en (8) a la junta (9).3 en (10) sobre
él'soporte fijo (11l)e~ ILa junta (9) estd atornilladas sobre
la barra (12) del pistén hidréulico (13) que se mueve en el

cilindro (14) en el cual se hace entrar el agua bajo presiéh.-

‘Del lado opuesto se repiten simétriceamente los mis~
mos érganos pare que quede establecido un equilibrio de ac~
cién ¥ reaccifn de empuje.~ EL dispositivo descrito sirve pa~
ra la apertura del molde Yy su funcionamiento es el sigulente:
cuando el émbolo (13) es desplazado por la presién hidriulica
en la direccién de la flecha (x), tambien el cuerpo (8) se
desplaza en la misma direccién y entonces la pieza en escuadra:
(5) 6scila en la misma direccifn de la flecha (¥) ¥ lleva el
plato (3) portamolde mévil a la posicién de apertura.-

Para efectuar el cierre del molde, las mencionadas

 plezas actuan en sentido inverso y la accifn es provocada a

través de los pistones (15 y 15%) que se mueven en los cilin-
dros (15a ¥ 15%"a) en los que se hace entrar agua bajo presifn
mediadte la meniobra de un distribuidor de seis vilvulas.—

Habiendd sido descrito ¥ representado el objeto de
la patente a solo titulo de indicacifn y no de limitacién, que-
da entendido que pueden introducirse modificaciones en sus de-
talles sin por ello apartarse de su espfiritu.—

N O T A

- Be decleran de novedad en Espafia las siguientes

Reivindicaciones

l2.~ Bn sistema de cierre para mBquinas de moldeo por in-
Yeccibn, ceracterizado por el hecho de emplearse en 81 pisto-

nes hidrfulicos de cierre, independientes del pistén de apertu-
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ra con el fin de reducir el consumo de agus, siendo los prime-
ros independientes del segundo y estando previstos medios de

maniobra hidréulice para eccionarlos independientemente paras

. obtener el cierre y sucesivamente la apertura del molde.-

22.~ Un sistema de cierre para méquinas de moldeo por in-
veceidn, segun la reivindicacién primera, caracterizado por el
bhecho de comprender una doble palanca écodada simftrica cons-
tituida (en cada ladd) por una'palanca {1) articulada en (2)
sobre el plato mévil solidario del fmbolo y que sirve para
llever la faja mévil del molde, estando srticulada dichs palan-
ca (1) en (4), sobre la pieze (5) qu;e, en uno de sus &ngulos
(6), est& articulada sobre la biela (7) articulada a su vesz,
en (8) sobre la junta (9) ¥ en (10) sobre el soporte fijo (11),
estando atornillada sobre la berra (12) del pistén hidr&ulico
(l})'que se mueve en el cilindro (14) en el cual se hace en-
trar el agua bejo presibn.-

38,- Un sistema de cierre pera méquinas de moldeo por in-
veecifn, segun las enteriores reivindicaciones, caracterizado
por la siguiente sucesidn de ope:;ac iones subordinadas & la ma-
niobre de un distribuidor de seis vélvulas: primero se des-
plaza el pistén (13) en la direccién de la flecha (x) ¥y tem-
bién el cuerpo (8) se desplaza en la mismav direccifn; enton-
ces, la pieza en escuadra (5) oscile en la direccidn de la
flecha (¥) ¥ atrae el disco (3) ;Sortamolde mévil, obteniendose
la spertura del molde; .actusndo nfs sobre la vélvule de dis-
tribucidn entran en accidn los pistones (15 ¥ 15%) que se
mueven en los cilindros (15a ¥ 15%) en los dque precissamente
ahora se hace actusr la presifn hidrfulica.--

43.- Un sistema de clerre para mAquinas de moldeo por in-

vecci®n, segun las reivindicaciones primera y segunda, carac-
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terizado por la posibilidad de regulacifn de la carreia del

portemolde mévil dentro de amplios lfmites, entre 50 ¥ 200
milimetros, pudiendose realizar la regulacién aflojando la
tuerca (16) y desplazando la barra (18) del pistén (13) de su
posicidn iniciel, consiguiendose asi la ventaja, en caso de
carreras reducidas (a consecuencia de reducides dimensiones
del moldé), de reducir convenientemente el consumo de agua en
los cilindros (157 15%) ¥ (14).

58.- Un sistema de cierre para méquinas de moldeo por ine-
veccién Qpe comprende el cierre ¥y la gpertura del molde con
pistones hidr&ulicos independientes (para el cierre y para la
apertura) susceptibles de ser accionados con un fnico distri-
buidor de seis vélvulas.—

62.~ Un sistema de cierre pars m&quinas de moldeo por in-
veccibn.-

Todo esencialmente como se ha descrito con particu-
lar referencia al dibujo adjunto y para los fines especifica~-
dos en la presente memorie descriptiva gue consta de cinco ho~-
jas escritas por una sola cara.- |

Madrid, a veintiseis de Abril de mil novecientos
cincuenta.-

Julio Cuzzi Tagliabue,
bps:

-
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