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MEMORTIA DES CRIPTIVA

Sobre:

"Procedimiento para la fabriczcidn de cuerpos huecos™,

B

SOLICITANTE: D.IJARC DEBRIT, Ingeniero, de nacionalidad
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suiza, domiciliado en Lmdrida, O'Donnell, 30,
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La presente invencidn tiene por objeto un procedimiento
para le fabricacidén de cuerpos auwecos, por moldeado,
particularuente destinados a elementos de construceidn,
caracterizdndose porque, para Tormar cuerpos destinados s

5. ir yuxtapuestos, se dispone en el interior del molde que
sirve para faovricar los cuerpos normales, por lo menos un
cuerpo auxi liar que ocupa el sitio de una varte lateral del
cuerpo normal y que se extiende por toda la altura gde
;ste cuerpo, y porque se efectda el moldeado en la parte

10. restante del molde para obtener, de este modo, un cwe rpo
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truncado lateralmente, es decir, diferente de un cuerpo
normal por el hecho de que su espesor disminuye sobre uno
de sus lados, por lo menos, precisamente por el@ue debe
tener lugar su yuxtaposicidn contra otro cuerpo-anélogo.

Asimismo estd caracterizada la presente invencidn
por el hecho de gque para formar los cuerpos huecos se dispone
el mortero en un molde fijo, se hace vibrar por lo menos
la parte inferior del molde y se extrae del zolde el
cuerpo moldeado, sacdndole dc abajo arriba fuera del molde,
resultando ¢e este procediwnisnto y ae la vibracidn un
cuerpo hueco de material perfectamente homogdneo.,

El procedimiento segin la presente inve:cidén ,se aplica
a la fébricacidn de cuerpos nuecos que Se encajan extremo
con extremo, y se caracteriza esencialmente por el hecho
de gue para foimar la narte hembra Gel cuerpo hueco, se
aplica sobre el extremo superior del cuerpo gue se estd
formando ,unz pieza gue tenga la forma complementaria de la
gue se precise paré este parte del cuerpo, &l mismo tiempo
gque se hace vibrar esta pieszs,

E1l dibvujo a&junto representa, a titulo de ejemplos,.
varias formas de ejecucidn del procedimiento objeto de la
presente . invancidn,

Le fig, 1 se refiere & dos primeros ejemwplos.

La fig., 2 reprssenta la unidn o ensamblado de dos
cuerpos huccos segﬁgﬁgg estos ejemplos,

Lé fig. 3 representa la unidn des custro cuerpos huecos
Seqin el otro ejemplo.

La iig. 4 representa la unidn de tres cuerpos huecos
segqin otro ejemplo mfs,

La »nresente invoneidn tiene por .objeto pronorcicnar
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un medio sencillo de obienur cuerpos destinados a ser
yuxtapuegtos en un nmdmero cualguiera, De este modo se evita
tener que utiiizar un molde par.. los cuerpos norm:les, €8
decir,cencillos, un molde para los cuerpos dobles, y

Otro molue para los cuerpos triples,etc., Bl wismo molde

peruite fabricar todos los cuerpos destinados a ir yuxtapuestos

para foimar en conjunto el equivalente de un cuerpo
doble, triple,etc, Con I se referencia en la 7ig. 1 un
ejemplo de cuerpo hueco de tipo normal, es c¢eeir, que

presenta en planta la Torma Ge u

b

cuadrado.,

Para fabricar cuerpos gue hayan de ir yuxtapuestos
pars formar el equivalente de un cuexpo'doble, 3e procede
del modo siguiente: = Se dispone en el interior del molde
antes de poner mortero en este molde un cuerpe auxiliar
gue ocupe el sitio de la purte laterwl del cuerpo normal
1, representado vor sombreados a la derechs de la linea
dge puntos £, Este cuerpo &uxiliaf ge extiende por toda la
altura del molde y e coloca contra una dGe las paredes
laterales de este Ultimo, Una vez que se ha hecho todo esto,
se ejecuta el moldeado de la parte restunte Gel molde y
se obtiene de este modo ur cuerpo tal como 3 y 3' de lé
fig. 2, truncado lateralmente por un lido, es decir,
que se difcrencia de un cuerno normal por €l hecho de que
su egpesor disuinuye gobre uno de sus lados 4,4' , que
es por el gque viene a yuxtaponerse contra un cuerpo andlogo,
El conjunto de los cuerpos 3 y 3' constituye el equivalente
de un cuerpo doble y se vé inwediatamente que su ejecucidn
tiene lugar con gran fucilidad por el procedimiento descrito
por medio del mismo molae que el que permite ejecutar el

cuerpo normal 1,
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De este modo se puede disponer en el interior del
molde no tan =olo un cuerpo auxiliar destinado & suprimir
Ja parte 5 del cuerpo normzl, sino tambier otio cuerpo
auxiliar que suprime esta parte 5 y una parte 5' para redw ir
el espesor del cuerpo obtenido sobre dos lados contiguos.
En la fig, 3 se ha representado el ensamblado o unidn
de cuatro cuerpos 6, 7, 8 y 9, de forna idéntica, ohtenido
truncando (o cortando) de este modo lateralmente el cuerpo

normal sobre dos lados adyacentes, Bl ensamblado o unidn

que se representa en la fig, 3 constituye el equivalente

de un cuerpo cuddruple.
Por Ultimo, disponiendo dos cuerpos auxiliares

en el interior del molde contra dos superficies opuestas de

este dltimo, se puede obtener un cueroo moldeado gue tenge

la forma indicada en 10 en la fig. 4, es decir, en el que
el espesor disminuye sobre dos lados opuestos., Iz unidn o
ensamblado de un cuerpo 2, de un cuerpo 10 y de un cuerpo 3°Y
(teniendo 3 y 3' la wmisma forma que se indicas en la fig.2)
provorciona el equivalente de un cuerpo triple.

51 ze deses, se pueden hacer lo: diferentes cuerpos
yuxtepuestos (segun figuras 2, 3 ¥y 4) enterizos despuds
de su yuxtaposicidn, colando mortero en lasz nartes huecas
adyacentes tales como 11 y 12,

El conjunto obtenido mediante yuxtaposicidn de cuerpos,
segin las figuras 2, 3 y 4 es menos voluminoso y mds ligero
que si se hubieran yuxtapuesto cuerpos normales,

N O 1 A

Descrite suficientemente la naturaleza del invento,

asl como la maners de rezlizarlo cn la prdctica, debe hacerse

conster que las disposiciones anteriormente indicadas son
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susceptibles de modificaciones de detulle, er cuanto no
alteren su principio fundumertal, siendo lo gue constituye
su esencia y por lo que e solicita Patente de Introduccidn
por 10 afios en Espafia: "Procedimiernto nara ia fabriczcidn
de cuerpos huecos"; caracterizdndose por lo siguiente:

l19.= Procedimiento para la fabriczcidén de cuerpos
huecos que constituyen elementos de construceidn que encajan

extremo con extremo, caracterizéndoséporque, para formar la

- parte hembra delbuerpo hueco, se aplica sobre el extremo

superior del cuerpo que se estd Zormendo, una pieza que
tenga la forma complementaria de Ia que se desde para ezta
parte del cuerpo,al mismo tiempo que se hace vibrar esta pieza,
2¢.= Procedimiento, segun reivindicucién 18 ,
caracterizado porgue se continda haciendo vibrar la expresada
pieze despuds que la miswa alcance su posicidn de penetracidn
mdxime en la parte superior del cuerpo hueco que se estd
formanaco.
30.= Procedimierto segin reivindiczcidn 18, caeracteri-
zado porque se coloca la expresada pieza, despuds de haber
puesto durante cierto tiempo en vibracidn la parte inferior del
molde y wmientras dicha parte contimfa vibrando.
42 ,= Procedimiento para la fabricucidn de cue rpos
huscos que hayan de ser yuxtapuestos, caracterizdndose
porque para ello se dispone en el interior del molde que
girve paia formar loz cuerpog normal es, por 1lo menos un
cuerpo auxiliar que ocupza el sitio de una parte lateral
del cuerpo normil y gue se extiende por toda la altura de
este cuerpo, y porque se ejecuta el moldeo en la parte
restante del molde, para obtensr de este modo un cuerpo
truncado lateralmente,es decir,diferente de un cuerpo

normal por el hecho de que su espesor disminuye sobre uno
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de sus lados por lo menos, clli donde se yuxtapone contra otro
cuerpo andlogo,

52,= Procedimiento segin reivindicacidn 48, caracteri-
zado porque se dispone un cuerpo auxiliar contra una de las
paredes lateralies del molde para obtener un cuerpo hueco
truncado de un solo lado,

62.= Procedimiento segin reivindiczcién 48, caracteriza-
do porgue se disponen dos cuerpos 2uxiliares en el molde,
respectivamente contra dos paredes laterules opuectas de este
molde para obtener un cuerpo hueco truncado sobre dos lados
oruestos,

7%.= Procedimiento,segin reivindicaucidn 48,
caracterigzado porque se dispone en el interior del molde un
cuerpo auxiliar por lo menos, contrs dos paredes laterales
adyacentes, de este molde, para obtencr un cuerpo hueco
truncado sobre dos lados contiguos,

82.= Procediricnto para le fabricacidn de cucrpos

huecos; tal y como gqueda substancigluente cdescrito en la

presente memoria , e ilustrado en los zdjuhtos dibujos,

Esta memoria consta de seis hojas/ escritas a mdquina
por una sola carsa,
I‘J’Iad'[’id y 2 6 H 19
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