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a Tavor de la sociedad espafiola BARELLA & BULTG, 5. L.,

domicillada en Barcelons, calle Blesa, 35, por "FROCEDI~

HIBKTO PARA LIEBJORAR LAS CONDICICHES IE ROZAMIHFTO IE LOS

SEGLEITTOS ¥ CAMISAS DB CILINDROS EN LAS MAQUINAS Y LPARA-
703 DE BEMBOLOM.

IEMORIA DESCRIPTIVA

La preseate invencidn se refiere a un procedi-
niento pura nejorur las condiciones Jde rozsmiento de los
segnentos y cunisus de cilindros en lazs maquinas y apa-
rotos de émbolo, mediarte el cusl se esleva la duracidn
Ge coudllos, evitdndose lus pdrdidas ce estunqueidad
provocadus poxr un desyuste preasturo.
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seginentos. tenso frotaumisnto obliza a la construc-
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1z coustruccidn de ndaninss, las especiales de bue
onductibilidad térmicu y gran rﬁalstenu__ zl desgaste,

0 sez aguella propledsd ne poseeen losg cuerpos de perma-

necer inveriables cuundo egon sometidos & un rozamiento
utuoc o f{rote.

Son muchos 1os factores cue dinbervienen en el com-
portamiento de los cuerpos sometidos @ roce, cabiendo
destacar entre ellos, la dureza y la estructura micro-
cristalina de los cuerpos propilamente dichos, el grado
de finura en ¢l acabudo de las superficies sometidas al
roce, las czracteristicas fisico-quimicas de log lubrifi-
cantes utilizados y los fendmenos guimicos o electrogui-
micos gue los lubrificantes o residuos de la combustidn
puedan ejercer sobre las partes rogantes, favoreciendo
por corrosidén su desgaste. Finalmente, cobra hoy dfa mu-—
cha importancia en el estudio del desgaste de los materia~
leg sometidos a roce el concepto del "potencial de barrera",
como resulitado de la confirmacidn de la teoria interatd—
mica y su relacidn con los fendmenos de superficie.

Lzs consecuencias de eleglr acertadament e las cg-

racteristicas de roce de los cuerpos sometidos a frota-

mniento mutuo, como en €l caso citado de las paredes de



10.

15.

20.

25.

los cilindros y de los segmentos y dmbolos, saltan 2 1a
vista: la duracidn de los mismos se‘eleva considerable~
mente, sin gyus lleguen a provocarse, por desgaste pre-
maturo, périidas de estungueidad, gue tan desfuvorables
son para el funcionamiento de las miguinas neundéticas y
téruicas.

El procedimiento para mejorar las condiciones de
rozamiento de los segmentos y caumlses de cilindro en mo-
tores de combustidn interna, compresores, miAguinas de
vacio, méquinas de vapor, bombas y, en generzl, toda cla-
se de mdguinas y aparatos de émbolo, objeto de la presen—
te invencidn comprende el recubrimiento de las superfi-
cies rozantes, por medios electroliticos, con una capa
de cromo de espesor variable y de caracteristicas crista-
linas correspoandientes a las que se obtilenen por ¢l pro-
cediniento conocido por "cromado duro't,

Dicho procedimiento se lleva a cabo de lu siguien—
te manera: Sobre la camisa o segmentos, fabricados en el
material que se considere mds apropiado para el caso
(fundicidn, acero, aleacidn especial), se aplica electro-
liticamente el recubrimiento de cromo duro, que propor—
clona gran resistencia zl desgaste a la superficie rozan-
te.

Bsta gran resistencla al desgaste queda explicada:
aj por la gran dureza que presentan los depdsitos de cro-
mo, yue llegan a ser de orden de 1050 y més cifras Wickers
o 68/69° Rockwell; b) por su resistencia z la corrosidn,

caracteristica conocida de los depdsitos de cromo, 1o gue

e

[

- s szt s ey e

T



Ay

10.

15.

20.

foAB-
192688

los hace extraordinariamente aptos gn aguellos casos como
son los motore; Diesel utilizando combustibles gue dejan
residuos de la combustidn uzltumente corrosivos; y ¢} por
su alto "potencial de barrera®, gue hace gue las super-
ficles rozantes tengan tendencia a rebalar la una sobre
la otra y no & insrustarse mutuamente provocande agarro-
tanientos.

El cromado duro proporciona a log segmentos y
cemigas lo qgue podriamos llamar una "untuosidad", que
favorece extraordinariasmente el deslizamiento mutuo e
incluso disminuye el coeficiente de rozamiento, con lo
cual aumenta el rendimiento de las mégquinas. '

Una técnica especial en la ejecucidn del cromado
duro, permite obtener un cromado poroso, llamado asi
porgue en el interior del recubrimiento se presentan
miltiples microporos yue pueden almacenazr aceite de en-
grase y asegurar la lubrificacidn del sistema.

Serdn independientes del objeto de la invencidn
la naturaleza de las miguinas y aparatos de émbolo a los
gue se aplique el procedimiento descrito y el orden de
operaciones para me jorar las condiciones de rozamiento
de los segmentos y camisas de cilindro de aguéllos, siemp
pre que las variaciones que se introduszcan no afecten a

su esencialidad.
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8e reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn:-

1. Procedinmiento para me jorar las condiciones de
rozuniento de los segmentos y camisas de cilindros en las
maquinas y aparatos de émbolo, gque consiste esencialmente
en recubrir, mediante medios electroliticos, las superfi-
cies rozantes de aguéllos con una capa de cromo duro, de
espesor variable y de caracteristicas cristalinas, cuya
capa de cromo durc puede aplicarse en {todas sus variantes

de acelerado, retazrdado y poroso sobre las piezas sujetas

a frotamiento en los motores de combustidn interna, com-

presores, miquinas de vacio, maquinas de vapor ¥s €n gene-

ral, en todas las maquinas y aparatos de émbolo.

2. Frocedimiento para me jorar las condiciones de
rozamiento de los segmentos y camisas de cilindros en las
méquinas y aparatos de émbolo.

La presente memoria consta de cinco hojas folia-~

das, escritas pbr unza sola cara.

Barcelona, a 18 de abril de 195C.
BARELIA & BULTO, S. I.

R—



	Bibliographic data
	Description
	Claims



