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entidad alemana, establecida en Oolonia-Deuta, Alemania, 
por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FUSION D3 niNERALBS".
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E1 invento se ocupa del problema de propor­
cionar a l  téonico un procedimiento perfeccionado para la  
fundición de minerales, especialmente de minerales de hie­
rro. En el actual estado de la  técnica siderúrgica se em- 

5 plean hornoB de cuba, cuya carga posee una a ltu ra  de 20 a
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3o metros, para ello  se ha partido del pensamiento de con­

seguir una reducción indireota lo  más Amplia posible de 
lo s  óxidos de hierro y de u tiliz a r  en la  mejor medida po­

s ib le  el caloay6e lo s  gases del horno, que se origina en 
5 l a s  zonas de reducción y de fusión. Pero la  gran altu ra  

de 3a carga tiene como consecuencia, por otra parte, que 

se ejerza una presión muy grande sobre la s  partes in ferio­
res de la  misma, de modo que ésta debe ser muy re siste n te ; 
además se requiere que la  mezcla de mineral y de fundente 

10 esté en trozos suficientemente grandes para que el viento 
pueda atravesarla  bien y uniformemente. En el oaso de mi­
neral fino, esta exigencia puede sa tis fa ce rse  sin terizán- 
dclo; en cuanto se re fiere  a lo s  combustibles, se ve uno 
obligado a emplear a l llamado coque siderúrgioo, es decir, 

15 un coque muy resisten te  y de grano muy grueso. El procedi­
miento conocido precisa por consiguiente un horno muy cos­

toso y una preparación espeoial del mineral fino y también 
del combustible per un fuerte calentamiento.

Batos inconvenientes se ev itan  según el 
20 presente invento, porque un combustible de grano fino,

por ejemplo, hu lla, junto con mineral de grano fino y un 
aglutinante, por ejemplo, ca l, a r c i l l a ,  marga o pez, se 
hriquetan, l a s  briquetas se cargan en un horno de cuba, 
porque la s  bocas de toberas enfrentadas para el viento 

25 tienen una distancia igual a o menor de unos 3 metros, 
porque la  altu ra  de la  carga contada desde la s  toberas 
hacia arriba alcanza de 2 a 6 metros aproximadamente, 
porque la s  briquetas se funden y sufren d estilación  seca
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por medio d? viento calíante y porque a l gas ¿el tragan­
te a re tira r  se le  quitan lo s alquitranes de destilación  
per condensación o sim ilares.

En una forma ventajosa del invento, e l hor- 
S no tiene ta l forma que posee una sección tran sversal cua­

drada o rectangular, no siendo mayores de unos 2 metros 
en e l in terior dos lados opuestos y que en la  sección 

rectangular l a s  toberas están d ispuestas, todas o en su 
mayor parte, en lo s lados longitudinales del rectángulo.

10 En el caso de sección transversal rectangular, por consi­

guiente, dos lados del rectángulo son iguales a  o menores 
de 2 metros en e l in terio r , a l páse que lo s  otros dos la ­
dos son mayores.

l a  distanoia reducida entre la s  bocas de 
15 la s  toberas tiene la  gran ventaja de que e l v iento, lo

cual con una altu ra  reducida de la  carga del horno es im­
portante, penetra con seguridad hasta, e l  centro del horno 
y con ello  abarca todas la s  partes del combustible, la  pe­
netración del viento queda también fa c ilita d a  porque la  

20 carga e s t á  presente con tamaño uniforme de grano.

Según e l invento, se combina con l a  fusión 
del mineral a l  mismo tiempo la  d estilac ió n  seca del combus­

t ib le  introducido. Esta destilac ión  seca tiene lugar en 
la  parte superior del horno de cuba. A consecuencia de la  

B5 a ltu ra  muy reducida del horno es poeible también tomar para 
01 briqueta je  un aglutinante que propenda a  ablandarse como, 
por ejemplo, pez. Es conveniente mantener lo más reducida 
posible la  a ltu ra  de carga del horno, tan baja que la  des-
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tilac io n  seca, que se re a liza  en la  zona más superior del 
horno, a s i  como la  reducción y la  d estilación  seca 6n la  
zona in fe r io r, se realicen  todavía con seguridad.

En otra forma del invento se le  f a c i l i t a  
a l tennico una selección en lo s  combustibles considerable­
mente más amplia de lo  que le  ha sido posible hasta ahora; 
en e fecto , puede emplear, entre o tro s, una hulla que sea 
inadecuada para la  obtención de coque siderúrgico , oorno, 
por ejemplo, carbón rico  en gases o carbón de llama larga 
para ga s .

Como combustible procede tener en cuenta 

en primer lugar la  h u lla . También es posible emplear otros 
combustibles sólidos como, por ejemplo, l ig n ito , éste ade­
cuadamente de modo que e l contenido en agua del lign ito  
bruto sea disminuido por un secado prelim inar. Por ejemplo, 
se puede emplear lig n ito  de la  cuenca de Kassel o do Che­
coeslovaquia. se está  además en posición de u t i l iz a r  hu llas 
más recientes de Yugos s&avia que quedan en e l lim ite entre 
la  hulla y e l l ig n ito . Finalmente, puede emplearse también 
turba seca. Todos estos combustibles se emplean por s i  so­
lo s  con un aglutinante que provoque la  capacidad de ag lu ti­
nación o en mezcla con h u lla , adecuadamente ccn hulla aglu­
tinante. En el último caso, la  cantidad de aglutinante puede 
disminuirse, ya que l a  coherencia de la s  briquetas puede ser 
producida en gran parte por la  capacidad de aglutinación de 
la  hu lla.

El tamaño de grano del mineral se e lig e  ade­

cuadamente con o a lo mm., siendo especialmente ventajoso
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el de O a 3 mm. En lo que respecta a la  hulla ha de reco­
mendarse un tamaño de grano de O a 5 mm. S i e sta s  materias 
no se encuentran naturalmente en esta  forma fin a , deben des­
menuzarse antes del triquetage.

5 NO es necesario en todos los casos que e l
mina ral a fundir se briquete totalmente. Más bien es posi­
ble también en casos apropiados introducir en e l horno en 
forma de trozos una parte del mineral, En este caso e l ta­
maño de lo s  trozos de mineral se e lig e  convenientemente 

10 de modo que coincida aproximadamente con el de la s  brique­
ta s  .

EL tamaño de la s  briquetas se e lig e  conve­
nientemente no mayor de 300 o .o ., siendo especialmente 
ventajoso darles un volumen de unce 40 a  80 o .c . aproximá­

is damente.

l a  reducción del mineral tiene lugar en e l 

nuevo procedimiento en condiciones favorables, ta le s  que 
en muchos casos es posible emplear a ire  no calentado en 
lugar de viento calien te . 3Bi este  caso especialmente, pue- 

20 de ser ú t i l  enriquecer este aire con oxígeno y e llo  hasta 
un contenido en oxígeno de aproximadamente 35 a 40%. Cuan­
do se u t i l iz a  viento ca lien te , tampoco es necesario muchas 
veces emplear la  temperatura del viento habitual en el 
homo a l to ; basta entonces calentar al viento hasta tem- 

25 peraturas de unos 5oos a lo  sumo.
Como aglutinante para la s  briquetas puede 

emplearse también cal apagada. En este  caso la s  briquetas 
se secan y se endurecen con gases que contienen OOg an tes

-  S -



! 9 2 6 80
de introducirlas en e l horno de cuba. Si se eligen  la  a rc i­
l l a  3 la  marga como aglutinante, e sta s  sustancias deben des­
menuzarse finamente antes de m ezclarlas con e l material de 
l a s  briquetas. A fin  de que puedan desarro llar toda su fuer­
za adherente en a l briquetaje , deben u tiliz a rse  en estado 
húmedo, es decir, con aproximadamente 6 a lo% de contenido 
de agua y por tanto se secan también e sta s  briquetas antee 
de emplearlas en al horno.

la  temperatura del gas del tragante se e^.ige 
tan a lta  que se ev ita une condensación de lo s alquitranes 
de la destilación  en e l tragante del horno.

Rata so lic itu d  que corresponde a la. presen­
tada en Alemania (Narmstadt), e l  28 de Abril de 1949, se 
acoge a lo s  beneficios del artícu lo  51 del vigente Estatuto 
sobre Propiedad in d u str ia l.

- 0  - N O T A  - 0 -

lo s  puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para queseen objeto de esta  Patente de in­
vención en España, por VEINTE anos, son lo s sigu ientes: 

i s .  - un procedimiento tara la  fusión de 
minerales, especialmente de minerales de hierro en hor­
nos de cuba, caracterizado porque se briqueta un combusti­
ble de grano fino, por ejemplo, hu lla, junto con mineral
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de grano fine y un aglutinante, por ejemplo, cal a r c i l l a ,  

marga o pez, y l a s  "briquetas se cargan en e l horno de cuba, 
porque la s  bocas de toberas de viento enfrentadas están a 
una distancia que e s  igual a  o menor de unos 3 metros, por- 

5 que la  altura de carga, contada hacia arriba desde l a s  to­

beras es de unos 2 a 6 metros, porque la s  briquetas se  funr 
den y se sometan a d estilación  seca por medio de viento ca  ̂
líe n te , y porque del gas de tragante que sa  re t ira  se sapea­
ran lo s  alquitranes de la  destilación  por condensación o 

10 sim ilares.
23. - Un procedimiento según se reivindioa 

en e l punto 13, caracterizado porque e l  horno posee sec­
ción transversal cuadrada c rectangular, siendo dos lados 
enfrentados no mayores de unos 2 metros en e l in te r io r , y 

16 porque en el caso de sección rectangular, l a s  toberas están 
dispuestas todas, o en. la  mayor parte , sobre lo s  lados lon­
gitudinales del rectángulo*

33. - un procedimiento según se reivindioa 

en lo s puntos 1 o 2, caracterizado porque se  u tiliz a  una 
20 hulla que es inadecuada para la  obtención de coque siderúr­

gico*

43. - un procedimiento según se .re iv in d ica  
en e l punto 1 o en cualquiera de los sigu ien tes, caracteri­
zado porque una. parte del mineral se briqueta y la  otra se 

25 carga en e l horno en forma de trozos*
5 s. -  un procedimiento según se  reivindica 

en e l punto 1 o en cualquiera de los sigu ien tes, caracteri­
zado porque en lugar de viento caliente se emplea a ire  sin
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calentar.

63. - un procedimiento según se reivindica 

en e l panto 1 o en cualquiera de le s  sigu ien tes, caracte­
rizado porque ee añade oxigeno a l  viento.

5 ?B. -  un procedimiento según se reivindica
en e l punto 1 o en cualquiera de lo s sigu ien tes, caracte­
rizado porque e l briqueta je  se re a liza  con adición  de cal 
apagada y l a s  briquetas se secan y endurecen por tratamien­
to con gases que contienen 00 .2

.10 BS. -  Un procedimiento eegún se  reivindica
en el punto 1 o en cualquiera de lo s  sigu ientes, empleando 
a r c i l la  o marga como aglutinante, caracterizado porque 
la s  briquetas se secan antes de cargarlas en e l  horno.

93. - Un procedimiento según se reivindica 
16 en e l  punto 1 o en cualquiera de le s  sigu ien tes, caracte­

rizado porque la s  briquetas tienen ana forma con superfi­
cie curva, por ejemplo, forma ovoide.

103. -  Un procedimiento según se reivindica 
en e l punto 1 , o en ot&lquiera de los sigu ien tes, caracte- 

20 rizado porque la s  briquetas tienen un volumen de aproxima­
damente 300 c .c . o menos, adecuadamente de 40 a 80 c .c .

1 1 3. - Un procedimiento según se reivindica 
en lo s  puntos 4 a lo ,  caracterizado porque e l  mineral en 
trozos tiene aproximadamente e l  mismo tamaño de grano que 

2S l a s  briquetas.
123. - un procedimiento para la  fusiún de
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minerales.
Tal y como se ha descrito en la  Memoria 

que antecede y con lo s  fin as qne se han especificado.
Rsta Memoria consta de nueve hojas e sc r i­

tas por una sola cara.
Madrid, 2 S A8R. 1S5C

P .  A .

Afberto de Efzaburu 
Por Poder

^EP3O0UCC!ON
pgg e t e r n o  D EL
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