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FPATENTE DE INTRODUCCION
por 10 agfios

a favor de la firme INDUSTRIA ESPANOLA DE PERLAS IMITACION, S.A.
de nacionalidad espsiiola
residente en MANACOR (Baleares), calle General ILliteres, 110
por:

"UNA NUEVA MAQUINA PARA I4 PRODUGCION DE BARRA PLASTICA

PERFORADA 0 SIN PERFORAR" |

| MEBIORTA DESCRIPIIVA

Le méquina objeto de la presente Patente tiene por fina-
1lidad la obtencidn, mediente un proceso; unico y partiendo de
un grsnuledo sintético cualquiers de barras pléstiocaes, perfora—
dae o sgin perforar, de longitud gin £in.

A continuacidn se describe s titulo de ejemplo no limi-
tetivo un caso de ejecucidn préctica de una méguina conforme
a la invencién acompafifndose de una hoja de dibujos para ma—
yor facilidad de interpretacién.

En dicha hoja:

Pig. 1 es una vieta de conjunto, en cdrte, de la méquina.
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Pig. 2 es un trozo de barra sin perforar obtenido con 4i-

cha méquing. i 1 9 2 6 7:}

Fig. 3 es un trozo de barrs perforada obtenido con ls
misme méquina.

La méquina que se describe consta de una tolva (1), un ca-
lentador (2), una cdmara de presidn (3), un condncto moldeador
(4), v an depésito de refrigeracidn (5).

Una vez montade la mdguina y estando a punto lag instalae
ciones de calefaccidn, presidn y refrigeracibén necesariss para
gu actuacidn, el funcionamiento de la méquina es éomo gigue:

La tolva (1) se carga con un granulado plédstico cualgquie—
ra conoecido, incoloro o de color, el cual, por su propio peso,
quedard reposando en contacto con las paredes del calentador
(2). A1 aloanzar este calentador (2) la temperatura adecuads, el
granulado pléstico pasa del estado sdlido al liquido y descien—
de por un pesaje (6) & la cémars de vresidn (3), desde la cual,
mediante una presién del orden de 20 a 30 atmésferas que & tra—
vés de un tubo (7) broviene de un compresor cualguiere conoci-—
do, es inyectado a presidn en el conducto moldeador (4) y for;a—
do & avenzar por el interior del miesmo por la presidn ejercids
por el propio lfiquido que ininterrumpidemente v4 penetrando en
dicho conducto moldeador (4). Como se vé en la figura, el con-—
ducto moldeador (4) atraviesa el depbsito refrigerador (5) el
cual, por hallarse lleno de agus frfa en circulacidén o de otro
liquido refrigerante cuclquiera, produce el enfriamiento del ci-
tado conducto moldeador y por ende el del material pléstico en
trénsito por el interior del mismo, oocasionando su solidificacidn
vy su aparicibn en estado de barra por la boca de salida (8) del
citado conducto moldeador (4). Segfn se instale o no en la boca
del condunoto moldeador (4) an calibre perforador (9), se obten—~

drd barre periorada Fig. 3, o barra gin perforar Fig. 2.
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, El calentador (2) serd preferentemente eléctrico pero
podréd ser sustituido por gas u otro fluido o combugtible cono-
cido cnalquiera que sirva para igual fin.

Preferentemente tanto el calentador (2) como el depdsito
refrigerador (5) estardn provietos de reguladores termostdti-—
aog con objeto de que tanto la temperaturavde fugidn como la
de enfriamiento permanezcan constantes.

Tanto el conducto moldeador (4) como el calibre perfora-—
dor (9) serén cambiables pudiendo adaptarse a los didmetros y
forma de las barras o tubos que se deseen obtener.

Habiéndose desorito ampliamente la naturaleza del invento,
agl como su realizamecidn en la prdéctica, se hace constar que el
migmo eg suspectible de variaciones de detalle, gin que por ello
se altere su principio fundamental que constituye la eeencia
de la invencidn.

N o T A
REIVINKNDIICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de In-—
troduceidn:

1lt2.- Una nuevsa miquina para la produccidén de barra plés-—
tica perforada o sin perforar, esencialmente caracterizads por
el hecho de que, medignie un proceso Gnico y partiendo de un
granulado sintético cualguiers, incoloro o de dolor, puede pro-
dueir barras, perforadas o gin perforar, de lomgitud sin fin
y de didmetros y formams variables.

28 .- Una nueve méquina conforme a la reivindicacidn l2p
por el hecho de que la méquina va provista de una tolve de ali-
mentacidn; de un calentador para producir la fusidn del material
gintético; de una cémare de presidn para inyeotar é4ste en el tu—
bo o conducto moldeador; y de un depdsito refrigerador parsas pro-
ducir el entrismiento de la materim en fusién y su solidificaecidn

consiguiente en forma de barra perforads o sin periorar.
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2% .~ Una nueve méquina conforme a lasg reivindicaciones
1y 2, caracterizada por el hecho de que v4 provieta de un ca-
libre perforador amovible para ser instaslado o no seglin quie-
ran obtenerse, respectivamente barras rerforadas o sin perforar.

4% .~ Una nueva mdquina conforme a las reivindicaciohesg
precedentes caracterizada por el hecho de tener cambiable el
conducto moldeador y permitir la obtencidn de barrasg, perfora-
das o sin perforar, de didmetro y forma varisbles.

5% .~ Una nueva méquing conforme & las reivindicaciones
Precedentes caracterizsda por el hecho de que la calefaccidn,
vara obtener la fusidn de ls materia sintética a moldear, es pre-
feriblemente eléstrica; la presibn de inyeccidn proviene de un
dispoeitivo compresor cnalquiera conocido; y el sistems de re—
friger;cién consiste en agua fria en circulacidn u otro liquido
adecusdo de suficiente poder refrigerante.

68,~ Una mé_quina conforme a la reivindicacidn 5%, por
el hecho de estar provieta de reguladores termostdticos para
mantener constantes la femperaturas de fueidén y de enfriamiento.

72.,~ UNA NUEVA MARUINA BARA LA PRODUCCION DE BARRA PLAS-
TICA PERFORADA O SIN PERFORAR.

Sean cuales funeren las chrcunstancias que concurran con
la esencielidad propia de la misma.

Conste la presente Memorias descriptiva de cuatro péginas
foliadas y mecanogrédfiadas por una séla cara y vé sacompaiada
de una hoja de dibajos aclarativos.

Madrid., 24de Abril de 1950
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