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CERTIFICADO
> 192669
ADICION

por “MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE FRINCIPAL, Ne¢ 189.987,
por "Un procedimiento mecénico, con su dispositivo correspon-
diente, para la obtencibn de varillas termométricas", a favor
de Don Remén Gumara Botifont, de nacionalidad espafiols, domi

ciliado en Barcelona, calle Novell, n@m. 1l1.

MEMORIA DESCRIPTIVA

En la patente principsl, n¢ 189,987, por "un procedi-
miento mecdnico, oon su dispositivo correspondienfe, para la
obtencibn de varilles termométricas, se reivindicaba la cir-
cunstancie de que el elemento patrbn obtenido, trensformgdo
adecuadamente y dotado de un vidrio opal, se le hacia sufrir
sucesivos estirados, hasta lograr gque su secoibn se quedase
reducida al tamafio final deseado.

En el presente certificado de adicibn, se mejora esta
fase del estirado, evitando sucesivas operaciones, logréndose
ahora en un'estiraje contimado la reduccién de seccibn desea
da. |

Se procede sl efecto al recubrimlento del elemento pa
trbn, llevado & temperatura conveniente, con uns mese de vi-
drio gue formaré cuerpo con la del elemento patrbn, quedando

formede una varilla précticamente redonda, le cual, a tempere
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tura de estiraje, se somete previamente a un moldeo, a partir
del cual se coloca en un banco de estirar horizontal, en el
que se logra la esntes mencionada reduccibn de seccibn.

La mejora consiste, pues, en una preparacibn del ele-
mento patrbén, obtenido segin la patente principal, cuya pre
paracibn conste de dos fases, unas de &llas es la de recubri
miento soldante con vidrio, para formar varilla redonds, y la
otra el moldeo de esta varilla antes de su estiraje.

El estiraje se logra en un banco horizontal, en el
gue, sobre dos carriles paralelos, marchan dos pequefiag pla
taformas con ruedas encajadaé en aquélloss una de las rlata
formas soporta al material vitreo preparado, y este materisl
se une a una cafla dispuesta en la cabecera de la méquina y
a otra caifia situade en la otra plataforma. El conjunto de
les dos plataformas es mbvil por traceibn, segfin un torno o
bombo de maniobra, y esta traccibn provoca la separacibn de
la mase vitrea respecth de la cafia £ija, con lo cual se va
estirando hasta que se ha recorrido la longitud de la bancada.

El resultado del estiraje es uns varilla exactamente

‘recta y tensa, que resulta muy precisa para la construccibn

de los termbmetros.

Para facilitar 1las explicacibn, se acompafia a la pre-
sente memoria una l&mina de dibujos, en la que se ha repre-
sentado un caso de realizacibn, que se cita solamente a titu
lo de ejemplo.

En el dibnjo:

la figura 12 indica el elemento patrbn segfln la pa-
tente principal, rodeado con una masa vitrea soldante;

| la figura 22 mestra la seccibn del elemsnto patrbn m

revestidos

S |
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la figura %2 representa el moldeo del elemento patrén
revestido, para su preparacibn pars el estiraje;

le figura 42 es el banco de estiraje en alzado;

la figura 52 muestra, en planta, el referido banco de
estirajel} y

le figura 62 es una vista frontal alzada, por el lado
de lea caiia mbévil, indicéndose en detalle el montaje de las
ruedas en el éarril.

Consisten las mejoras en revestir al elemento patrdn
-l- con la capa vitrea ~2-, para formar la vérilla redonda -3
que despuds se prensa en molde abierto -4-, para dar una sec-
c¢ibn triangular mixtilinea =5-.

Esta pieza -5- es ehora el nuevo elemento patrbn, gue
se colooca en el ocarro —6-~ del banco horizontel -7- para esti
raje. Este banco lleva los carriles -8 y, ademéas, un carro |
-9-, portador de ls cafia mbvil -10-. Otra cafia -1ll- estd fija
en la cabecera de la bancada. Los dos carros esthn unidos en
tre 8 y el ~9- lo esth, ademhs, a un cable ~-12-, que pasa
por un tambor —=l13-.

La posicibn de las cafias -10- y -11- es corregible a
voluntad, mediante un medio de presibn, palomilla u otro, gue
facilita esta operacibn. ‘

El funcionamiento es como sigue:

Una vez preparado el slemento patrbn, segln la Fig. 3,
se coloca su masa vitrea en el carro -6-, gue estarfh cercano
a la cafia fija ~1l-, se suelda esta cafla a la cabeza del elsg
mento patrdn y la caifiz mbvil -10- se suelda igualmente por el
lado opuesto de agquél,

En estaes ocondiciones, se hace girar gl bombo o tambor

=1%-, con 1o ocuegl el conjunto de los carros =6-~ y -9-, se va
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alejando de la cafla fija, dejando entre ésta y la masa vitrea,
un hilo estirado de la misma, que va cada vez sumentando en
longitud, hasta que los carros llegen a la cahecera opuesta,
quedando asf un estiraje de longitud igual a le fitil de la
bancada.

El invento, dentro de su esencialidad, podr& ser lle
vado & la prhctica en otras formes de reelizascibn gue difie-
ran de la indicada a titulo de ejemplo, a las que alocanzarh
igualmente la proteccibn que se recaba. Podrh, pues, cons-
truirse en cualquier forms y tamafio, con los materiales m&=s
adecuados y medios meclnicos convenientes: por quedar todo

comprendido dentro del espiritu de las reivindicaciones.
HNOT A

Hechu la descripcibdn del presente invento, se declara
como mevas y de propia invencibn, las siguientes reivindica~
ciones:

” leé .~ Mejoras en el objeto de la patente principal,
nfim, 189,987, por "Un procedimiento mecénico, con su disposi
t¥ivo correspondiente, para la obtencibdn de varillas termomé
tricas, caracterizado por el hecho de completar la organiza-
cibn del elemeﬁto patrbn resultante, segln la patente princi-
pal, mediante un recubrimiento de vidrio soldantes, para ob
tener una seccibn circular del mismo, y en someter shora al
elemento asi preparado, a un nuevo moldeo en molde abierto,
pars dar lugar a una seccibn segln un triéngulo mixtilineo,

en el que el lado curvo es convexo hacia la parte libre o su



perior, sometiendo al elemento patrbn preparado, a un estirs
Je en banco horizontal entre dos cafias, una de &llas fija a
la bancada y la otra mbévil en un carro o soporteAligado al
gue lleva la masa del elemento patrbn.
5e 28 ,- Mejoras seglin la reivindicacibn 128, en las que

el carro del elemento patrbn y el de la cafia mbvil, marchan
sobre osrriles horizontales y se hallan acoplados entre si,
yendo el de la cafia mdvil unido a un cable gue pasa por un
tanbor de maniobra.

10. 38,- Mejoras seglin las precedentes reivindicaciones,
en las que el estiraje de realiza por traccibn horizontal

del elemento patrén y la cafia mbvil, estando este elemento

4 patrbn soldaedo a la cafia mbvil y, ademés, & la cafia £fija de
] : la cabecera #e la bancada.
15. 48 ,~ Mejoras en el obleto de la pratente principal,
. nfm. 189.987, por *un procedimiento mechnico, con su disposi

tivo correspondiente, para la obtencibn de varillaes termomé-
tricas.
Seghn se describe y reivindica en la presente memoris

20, desoriptiva, que consta de cinco hojas, foliadesy escritas s

mégquina por una sola cara, acompailadas de una lémina de ai

bujos.

Madrid, a 24 de abril de 1950.
RAMON GUMARA BOTIFCNT.
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