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, PATENTE DX INVENCIGN
por veinte afios, & favor de D. RICARDO VENTURA GUILLEY ¥
De JUAN CANALS PAREXRA, embes de nacionslided y residencis
espafiola, domiciliados en Barcelona, oalle de Baikén ns
147 y Méndez Nifiez ne 5, respectivaments, para "PROCEDIMIEN-
TO PARA L& FABRICACION DZ LAPIDAS, ROTULOS, PLACAS Y OTROS
DISTINTOS ARTICULOS INDUSTRIALES DE DIVERSOS MATERIALES, PA-
.RA GONVERTIRLOS BN MRETALICOS O METALIZADOS"™.
MEMORIA DESCRIPTIVA
Le invencién & que se hace referencia, consiste en
procedimiento para la febricacién de lépidas, placas, rotu-
ios y otrog distintos articulos industriales, de diversos
materiales, para convertirlos en metalicos & metalizados;
Unea de las caracf;risticas del invento consiste, en que
con su sdaptaciln, dé reslce &l articulo industriel, lapida, -
pleca 6 rotulo tratado con éste sistema; as{ mismo results
sumamente econdmico, ya qme rebaja de maneras bien visible
el precio gque de ser macizo habrie de resultar, en especial
en todos aquellos metales que pOr su escasez forzosamente

deben Ber importados, siendo por tsl motivo su coste muy
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elevado, repercutiendo en perjuicio de le& economia Nacionaljg
mientras que usando & tratando los diversos articulos indug=
trisles de referencie con sste sistema, se ahorrs consumo de
metales caros y escasos, dando al prppio tiempo una mes gran-
de expansién de industrislizacidén, sin tener qus recurrir &
mercados extfanjeros; como tembién results més asequible el
poder adquisitivo en sl mercado pepafiol.

como ejemplo no limitativo, expondremos uno de los diver
sos8 cagsog & que puede sdaptarse el invento, consistsendo éste,
en que una plancha plene de corcho 6 umn conglomer;do del mige
mo, se trate & aplice & una ds sus carss, una ligera cape de
yeso, magilla 1@ opro materiel edecusdo & fin de @liminar cusle
quier endidura 6 poro que pudiera tener; efectusda ésta opera-
cidén, Be rebe ja dicha caps aplicada lo sufieciente hasta coﬁ-
vertirla en una superficie lise y pulida; obtenida ésta, se
procedg &8 la 1nscripc16n, didbujo & grabado, aplicandosele ene
cima dg la repstida au@arficie da plancha plans ya_preparadak
comc 8@ indica; le& inseripeidn por 1o gue & sus letras, dibu=~
jo 6 grabvado se refiere, puede h;ceree &% medera, hierro, plo-
mo, yeso, metal, O cuslguier otro material & sustencia que ten
g8 6dgelieve sobre la mentade sumperficie plana, lises y pulids,
con objeto de poder apraeciar dgbidamente la inscripciég, dibu-
Jo, 6 grabado superpuesto; 841 dichs plancha & superficie plana

resultare endeble por la poca consistencis del material emplea

40, pueds roﬁuatecerae aplicando un contrafugrte en su cars

posterior, con el fin de que tenga la debida resistencia de ri

. gidez».

‘Une vez realizadas las operaciones preparatorias descrie
tes, se proceds seguidaments & revestir metﬁlicamente le lépi=
da, rotulo, placa, 6 cualquier otro objsto, d6l material gue
Bea, como estaﬁo,rcobre, zine, niquel, aluminio, plomo, cromo, .

antimonio, plete 4 oro; emplsando como méteiia revestibls, hi-
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10 del metel deseado, fundigndolo como autogenos; y mediante
aire comprimido, 8¢ pulveriza y arroja sobre la lépide, pla=
ca, rotulo @ objeto industrial que se desea metaliza:, forman

do scbre mne 4ste uns cape metalica perfectamente adheridas;

.pudiendo al ser esi tratedo cuslquiera ds los objetos deserie

tos, limarse, cincelar, brufiir, 6 pulir, incluso dersele bee
flos electroliticos etc, como simse tratars de un autentico
matal macizo; entes de pulverizar dicho alambre é hilo-de me~
tal sobre cuslquiera de los objetos (placa, lépida, rotulo
ete.), la superficie & metalizar, debe ser decapada previe-
mente con desengrasantes, a fin de proceder & su complete
limpieza; asi mismo debe ser arensde la mentada superficis,
para ebrirle poro adhesivo, 6 bien tosquesndo dicho objeto 6
superficie & metalizar.

Fsta metealizacidn gakbién es la mejor defensa contre la
sceidén corrosive de los agentes atmosfericos, tamto de los
cuerpos % objaetos situsdos en el exterior como los del inte~
rior, especialmente si dichos cuerpos & objetos son de mate-
rial facilmente deteriorables,

Fl ejamplo no limitativo expuesto anteriormente, también
puede hecerse en bajo-relieve, 6 sea gqme la inscripeiém, di-
bujo 6 grabado, 8¢ realize rebajandose an la superficie deg
ls plancha plana; efectuada éata, se procede & la metaliza~
cién en la forma ya descrita, ’

Loe materiales que pusden emplearse para ger motalizados,

son todos aguellos que tienen forma propia & determinads, 6

bien que a8l Ber trabejados convenientementa, son eusceptibleq
de adquirirla; talses como la medera, corcho, yeso, ple;igléa,
hierro, plomo, marmol con sus derivados, cristal, vidrio, pore-
celana, etec, |

En cusnto agplicaciones & gue puade sdeptarse el proce=

dimiento, ademés de lépidas, rotulos, plecas, y similares, por
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lo general instazledaes en el 2mbiente atmdeferico del exte~
rior, tambien pueden ser adaptables las construidas 6 fabri-
cadas con materiales sislantes, destinadas especialmente 5
lsboratorios ¢ localas tacnicos cuyas instalaciones requig=
ran seguridades de manipulecidn para evitar perfuicios &
incluso suprimir todo peligro que representa el estar expues
ta a ponerse en contacto con cualquier metal, misntrag qus
utilizaendo el apropilado material de entre los descritos en la
presente memoria, se obtiane la completa seguridad al evitar
todo peligro, por ser mhteria aislante la empleada, aungue
sea de metal su cara anterior visible; interminables serimn
las eéplicaciones.que 86 podrian resefiar en beneficio y de
utilidad publicos, qn: onos, extendemos en enumerarlos, ya que
su adaptacién se dsje & la consideraciln de guien deba uti-
lizarlo,

& lo8 efectos legales de esta patentg de invencidn se-
ré veriable todo cuanto no afecte, 8ltdrs, cambie o modifi-
qug la esaencia del procedimiento deserito. )

N 0 T A

Se reivindica como objeto ds esta patente de invencidn:

l.- Procedimiento para la fabricsecidén de lépidas, ré-
tuloa, placas y otros distintos art{culos industriales de di-
versos materisles, pares convertirlos en metéli;os‘o metaliza~
dos, caracterigado por aplicar a una de las caras de una
Planche plana, o ge 1la trata con une ligera capa de yeso,
masills u otro materisl adecusdo & este fin, pare eliminar
cualquier hendidura o poro que pudiera tenery efectuada es-
ta operacién, ss rebaja dicha capa la suficiente haste con=
vertirla en une superficis lisa y pulida; obtenide éste, se

Proceds a ls inscripcién, dibujo o grabado, aplicéndosels

encima de la repetida sup erg:I.a:i.etl %lanaha plana ye prepars-

- da como se¢ inidica.
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2.= Fl procedimiento de la reivindicacién ante-
rior, caracterizado porque, una ves realizadas las o=
veraciones pmparatories deécritas, 8¢ procede & dgc2~
par prevismente con ieeengraeantes.’g fiﬁ de proceder
@& su complets limpieza, la superficie & metalizar que
agimiemo sera arensde o tosqueada pare abrirle poro
llhesivo. _

3e= El procedimiento de 1#3 reivindicaciones_nlf
teriores, caracterizado porque, une vez-realiaad§e>las
operzciones mencionades, se procede seguidamente & re-
vestir metdlicemente la ldpida, rdtulo, place u objeto,
Qul meteriel que sea, como estafio, cobre, minc, niguel,
&¢luminio, plomo, cromo, antimonio, plata w oro; emplsan
40 como meteriz revestible hilo del metal desgsdo, fun~
d4iéndolo como sutdgeno, y mediante eire comprimido .
pulverize y arroja sobre la 1épida, plaéa, rotulo u ob=
Jeto industriel gue me demea metaliiar, formendo sobre
éste une cepa metélics psrfectamente adherida. -

- Procedimiento pera la fabricacidn de lapidas;
rotulos, rlacae y otros distintos srticulos industria- |
les de diversos materiales, para conVertirlos en meté=
licoe o metalizados,

Tal y conforme & 1la presente memoria descriptive,

que conste de cinco hojas foliadas esctitas por une cerae

Barcglona, pars Medrid, & 24 ABR. 1950

IGNACIO DT OTT
P.f'
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