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PATENTE DE INVENCIÓN

por vein te  añ o s, a  favo r de D. RICARDO VENTURA GUILLEN y 

D. JUAN CAIIALS PANERA, ambas de n acion alidad  y re sid e n c ia  

españ ola , dom iciliados en B arcelon a, c a l le  de B a ile n  na 

147 y Méndez Nnñez ne 5 ,  respectivam ente, para  "PROCEDIMIEN­

TO PARA LA FABRICACIÓN DE LAPIDAS, ROTULOS, PLACAS Y OTROS 

DISTINTOS ARTICULOS INDUSTRIALES DE DIVERSOS MATERIALES, PA­

RA CONVERTIRLOS EN METALICOS O METALIZADOS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención a que se  hace r e fe re n c ia , c o n s is te  en en 

procedim iento para  l a  fab ricac ió n  da lá p id a s ,  p la c a s ,  ró tu ­

lo s  y o tro s d is t in to s  a r t íc u lo s  in d u s t r ia le s ,  de d iverso s 

m a te r ia le s , para c o n v e rtir lo s  en m etá lico s ó m eta lizad os.

Uha de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  del invento c o n s is te ,  en que 

con su ad ap tación , dá re a lc e  a l  a r t ic u lo  in d u s t r ia l ,  lá p id a ,  

p laca  ó ro tu lo  tra tad o  con é s te  sistem a^ a s i  mismo r e s u l t a  

sumamente económico, ya qpa reb a ja  de manera bien v is ib le  

a l  p rec io  que de s e r  macizo habría de r e s u l t a r ,  en e sp e c ia l 

en todos aq u e llo s m etales que por su  escasez  forzosamente 

deban se r  im portados, siendo por t a l  motivo su  c o ste  muy
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elevado, repercutiendo en p e r ju ic io  de l a  economía n acion al; 

m ientras que usando ó tratando lo s  d iv erso s a r t íc u lo s  indus­

t r i a l e s  de re fe re n c ia  con é ste  s is te m a , se  ahorra consumo de 

m etales caros y e sc a so s , dando a l  propio tiempo una mas gran­

de expansión de in d u s tr ia liz a c ió n , s in  ten ar que re c u rr ir  á 

mercados e x tra n je ro s ; como también r e s u l t a  más a se q u ib le  e l 

poder a d q u is it iv o  en el mercado Español.

Como ejemplo no l im it a t iv o ,  expondremos uno de lo s  d iver 

so s  caso s á  que puede ad ap tarse  e l  in ven to , con sistien d o  é s t e ,  

en que una plancha p lana de corcho ó un conglomerado del m is­

mo, se  t r a t a  ó a p lic a  a una da su s c a r a s ,  una l i g a r a  capa de 

yeso , m a s il la  ú opro m ateria l adecuado a f in  de e lim in ar cu al­

qu ier endidura ó poro que pudiera te n e r ; efectuada é s ta  opera­

c ió n , se  re b a ja  dicha capa a p lic ad a  l o  su f ic ie n te  h asta  con­

v e r t i r la  en una su p e r f ic ie  l i s a  y p u lid a ; obtenida é s t a ,  se  

procede a l a  in sc r ip c ió n , dibujo  ó grabado, ap licán d o se le  en­

cima da la  rep e tid a  su p e r f ic ie  de plancha plana ya preparada 

como se  in d ic a ; l a  in sc r ip c ió n  por lo  que a su s l e t r a s ,  dibu­

jo  ó grabado se  r e f i e r e ,  puede hacerse 33 madera, h ie rro , p lo ­

mo, yeso , m eta l, ó cu a lq u ier  otro  m ate r ia l ó su stan c ia  que ten
,dé .

ga o re lie v e  sobre l a  mentada su p e r f ic ie  p la n a , l i s a  y p u lid a ,

con ob jeto  de podar a p re c ia r  debidammte l a  in sc r ip c ió n , dibu­

jo ,  ó grabado superpuesto ; s i  dicha plancha ó su p e r f ic ie  plana 

re su lta re  endeble por l a  poca co n siste n c ia  del m ateria l emplea 

do, puede ro b u stecerse  ap lican do  un co n trafu erte  en su  cara 

p o s te r io r ,  con a l f in  de que tanga l a  debida r e s i s te n c ia  de r i  

g id e z .

una vez re a liz a d a s  l a s  operaciones p re p a ra to r ia s  d e sc r i­

t a s ,  se  procede seguidamente a  r e v e s t i r  m etálicam ente l a  l á p i ­

d a , r o tu lo , p la c a , ó cu a lq u ier  o tro  o b je to , del m ateria l que 

s e a ,  como estañ o , cobre, z in c , n íq u e l, a lum in io , plomo, cromo, 

antim onio, p la t a  ú  oro ; empleando ecmo m ateria r e v e s t ib le ,  h i-
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lo  A a l m etal gaseado , fundí and ol o como autógeno; y mediante 

a i r e  comprimido, sa  pu lveriza  y a r r o ja  sobre l a  lá p id a , p la ­

c a , ro tu lo  & ob je to  in d u s tr ia l  que se  d esea m e ta liz a r , forman 

do sobre an a é ste  una capa m etá lica  perfectam ente ad h erid a; 

pudlando a l  s e r  a s i  tra tad o  cu alq u iera  de lo s  ob je to s d e sc r i­

t o s ,  lim a rse , c in c e la r ,  b ru ñ ir , ó p u l i r ,  in clu so  d á rse le  ba­

ños e le c t r o l í t i c o s  e tc ,  como sAmae t r a t a r a  de un au ten tico  

m etal m acizo; an te s de p u lv e r iz a r  dicho alambre ó h ilo  da me­

t a l  sobre cu alqu iera  da lo s  o b je to s (p la c a , lá p id a ,  ro tu lo  

e t c . ) , l a  su p e r f ic ie  a m e ta liz a r , debe s e r  decapada p rev ia­

mente can d esen grasan tes, a f in  de proceder a su  completa 

lim p ieza ; a s i  mismo debe se r  arenada l a  mentada su p e r f ic ie *  

para a b r i r le  poro ad h esivo , ó b ien  tosqueando dicho ob jeto  ó 

su p e r f ic ie  a  m e ta liz a r .

Esta m etalización  itaáblén es l a  mejor defensa contra l a  

acción  co rro siv a  de lo s  agen tes a tm o sfé r ic o s , tamto de lo s  

cuerpos ú ob jeto s s itu ad o s en e l e x te r io r  como l o s  del in te ­

r i o r ,  especialm ente s i  dichos cuerpos ú o b je to s son de mate­

r i a l  fácilm en te d e te r io ra b le s .

EL ejemplo no l im ita t iv o  expuesto an teriorm ente, también 

puede hacerse en b a jo - r e l ie v e , ó sea  qpe l a  in sc r ip c ió n , d i­

bujo  ó grabado, se  r e a l iz a  rebajándose en la  su p e r f ic ie  de 

l a  plancha p lan a ; efectuada a s t a ,  se  procede a í a  m eta liza­

ción en l a  forma ya d e s c r ita .

Los m ate r ia le s  que pueden emplearse para s e r  m eta lizad os, 

son todos a q u e llo s  que tienen  forma prop ia  ó determ inada, ó 

b ien  que a l  s e r  trab a jad o s convenientemente, son su sc e p tib le s  

de a d q u ir ir la ;  t a l a s  como l a  madera, corcho, yeso , p le x ig lá s ,  

h ie rro , plomo, marmol eon sus d eriv ad o s, c r i s t a l ,  v id r io ,  por­

c e lan a , e tc .

En cuanto ag p llcac io n es a que puede ad ap tarse  e l proce­

dim iento, además de lá p id a s ,  r ó tu lo s , p la c a s ,  y s im ila r e s ,  por
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lo  gen era l in sta la d a s  en el amblante atm osférico  del exte­

r io r ,  también pueden s e r  ad ap tab les l a s  co n stru í das 6 f a b r i­

cadas con m ate r ia le s  a i s l a n t e s ,  d estin ad as especialm ente a 

la b o ra to r io s  ó lo c a le s  técn icos cuyas in sta la c io n e s  requ ie­

ran seguridades da manipulación para e v ita r  p e r ju ic io s  é 

in c lu so  suprim ir todo p e lig ro  que rep resen ta  el e s t a r  sxpues 

t a  a  ponerse en contacto con cu a lq u ier  m eta l, m ientras que 

u tiliz a n d o  el apropiado m ate r ia l de entre lo s  d e sc r ito s  en l a  

presen te  memoria, se  obtiene l a  completa seguridad  a l  e v ita r  

todo p e l ig r o , por s e r  m ateria a i s la n te  l a  empleada, aunque 

sea  de m etal su c a ía  a n te r io r  "v is ib le ; in term inables se r ian

l a s  ap lic ac io n e s.q u e  se  podrían  reseñ ar en b e n e fic io  y de 
, no

u t i l id a d  p ú b lic o s , que nos extendemos en enum erarlos, ya que 

su  adaptación  se  deja  a l a  consideración  de quien deba u t i ­

l i z a r l o .

a lo s  e fe c to s  le g a le s  de e s ta  paten te  de invención se ­

rá  v a r ia b le  todo cuanto no a f e c t e ,  a l t d r e ,  cambie o m odifi- 

que l a  esen cia  del procedim iento d e sc r ito .

N O T A
Se re iv in d ica  como ob jeto  de e sta  paten te  de invención; 

1 .-  Procedimiento para l a  fa b ricac ió n  de lá p id a s ,  ró­

tu lo s ,  p laca s  y o tro s d is t in to s  a r t íc u lo s  in d u s tr ia le s  de d l-
7

versos m a te r ia le s , para c o n v e r tir lo s  en m etá lico s o m etaliza­

d os, carac terizad o  por a p l ic a r  a  una de l a s  e a ra s  de una 

plancha p lan a , o se  l a  t r a ta  con una l ig e r a  capa de y e so , 

m a silla  u o tro  m ateria l adecuado a e ste  f i n ,  para elim inar 

cu a lq u ier  hendidura o poso que pudiera te n e r ; efectuada es­

ta  operación , se  re b a ja  dicha capa l a  su f ic ie n te  h asta  con­

v e r t i r la  en una su p e r f ic ie  l i s a  y p u lid a ; obtenida é s t a ,  se

procede a  l a  in sc r ip c ió n , dibujo o grabado, ap licán d o se la
deencima de l a  rep e tid a  su p e r f ic ie  planaha p lana ya prepara­

da como se  in d ica .
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3 .  -  g i procedim iento da l a  re iv in d icac ió n  ante­

r io r ,  ca rac te r izad o  porque, una vez re a liz a d a s  l a s  o- 

poraciones p rp a ra to r ia s  d e s c r i t a s ,  se  procede a  deca­

p ar  previamente con d esen grasan tes, a  f in  de proceder 

a  su  completa lim p ie z a , l a  su p e r f ic ie  a m eta lizar  que 

asimismo se rá  arenada o tosqueada para a b r i r le  poro 

td h eeivo .

3#- y l procedim iento de l a s  re iv in d icac io n e s an­

t e r io r e s ,  carac te r izad o  porque, una vez r e a l iz a d a s  l a s  

operaciones mencionadas, se  procede seguidamente a  re­

v e s t i r  m etálicam ente l a  lá p id a ,  r ó tu lo , p laca  u o b je to , 

$ a l m ateria l que s e a ,  como estañ o , cobre, z in c , n íq u e l, 

alum in io , plomo, cromo, antim onio, p la ta  u o ro ; emplean 

do como m ateria r e v e s t lb le  h ilo  del m etal deseado, fun­

diéndolo como autógeno, y mediante a i r e  comprimido se  

p u lv eriza  y a r r o ja  sobre l a  lá p id a ,  p la c a , ró tu lo  u ob­

je to  in d u s tr ia l  que se  desea m e ta liz a r , formando sobre 

é ste  una capa m etálica perfectam ente ad h erid a.

4 .  - Procedimiento para l a  fa b ric a c ió n  de lá p id a s ,  

r ó tu lo s ,  p laca s  y o tro s  d is t in to s  a r t íc u lo s  in d u str ia ­

l e s  da d iv erso s m a te r ia le s , para c o n v e r tir lo s  en metá­

l i c o s  o m eta lizad o s.

Tal y comfozme a l a  p resen te  memoria d e sc r ip t iv a , 

que consta de cinco h o jas fo l ia d a s  e s c r i t a s  por una cara#

B arce lon a, para
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