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INVENGCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA OBTENCION DE RECUBRIMIENTOS ME
TALI&OS PARA GUERNICIONES AKTIVIBBANTES”, a favor de D. Enri
que Durén Marti, de nacionalided espafiols, domiciliado en Bar
celona, calle de Valencia, ném. 315.

- e

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencibn se refiere a unos perfecciona-
mientos en la obtencibédn de recubrimientos metflicos para guay
niciones antivibrantes.

Bes sabido que, en el armado de elemsntos de carroce~
riss de autombvil, se utilizan unes guarniciones entre las jué
tas, a los fines de eliminar toda sonoridad por efecto de vi-
bracibn. Estas puarniciones se forman recubriendo un cordén
mediante une chape metflica lisa, dispuesta sobre un tejido
que igualmente cubre al cordbn.

Ia mencionada chapa lisa, con sus bordes vivos, da
luger a& gque, en los trayectos curvilineos de armado, se oca-
sionen bocas y quede sin la adaptacibn inicial o de origen,
dando ademés lugar a corte de la parte del tejido coincidente
con la boca entrante.

La invencibn tiene por finalidad evitar estos inconve
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Jo inicial de preparacibn para el paso por la hilera y dispo

ner esta hilera de maneras que realice el mancionado trabajo'
y, ademis, el de asdaptacibn al nficleo de la guarnicibn.

Consiste la invencibn en someter a la chapa longitu
dinalmente en cada uno de sug bordes & un plegado inicisgl
gue no llegue a formar srista, quedando cada margen del ple
gado formando un &ngulo de cerca de 30 grados con el plano
de la placa.

En estes condiciones, se monta sobre el nfcleo y se
pasa por la hilera de conformacifn, cuya hilera est& adecua
demente preparada para volver sobre sl misma la parte doblea
de antes citada, resultando de &llo gue los bordes de la pla
ca recubrimiento, cuando est& adaptada al nficleo, forman dos
cordones huecos que le den gren facilidad para las variacio
nes de direccién a yue ha de someterse en sus aplicacionss,
eviténdose las bocas 0 candiles y los bordes cortantes.

El doblado inicial puede hacerse en toda la longitud
de los bordes, o simplemente en la zona de embocadura en la
hilera de doblar, con lo cual ésta, al propio tiempo gque va
adaptando sobre el nficlec, va preparando la vueltea de los
bordes, realizfindose le operacidn en una solae paseda.

Para facilitar la expliocacibn, se acompafia a la pre-
gente memoria una lémina de dibujos, en la gue se ha repre-
sentado un caso de realizacifn, que se cita solamente a titn
lo de ejemplo.

En el dibujo:

la figure 1% mestra, en seccidn transversal, la pla
ca de recubrimiento;

la figura 22 ingica, en igual seccibn, la primers fa
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la figura 32 manifiesta el resultado del trabajo con

junto de las hileras, y

la figura 42 es, en seccibn, la representacibn del
dficleo recubierto seglhn le invencibn.

El procedimiento‘ae lleva & la prhctica formendo en
la léming -1l-, que he de ser de recubrimiento, unos doblados
=2-, inclinados hacia su plano, cuyos doblados se obtlienen en
hilera sdecuada anterior a la de conformacibn. Seguidamonxe_
se trabsja el conjunto de chapas preparade y nficleo, para en
une hilera doble formar los bucles o vueltas -3-, logrados
por doblado sobre si mismo de cada asleta vuelta inicial, si-
guiendo luego la hilera de conformacibn que adapta la chapa
contre el nficleo -4-, tal como indica la Pig. 4%,

La invencibn, dentro de su esenclalidad, podrd llevar
se a la préotica con los medios y aparatos mhs adecuados a la
consecucidn del fin propuesto, en cualquier forma y tamafio,
¥ con los materiales mis adecuados, o combinaclidn de los mis
moss por quedar todo &1llo comprendido dentro del espiritu de

las reivindicaciones.

NOTaA

Hecha la descripeibn del presente invento, se declara
como nuevas y de propia invencibn, las siguientes reivindica

clones:

 1a,-Perfeccionamientos en la obtencibn de recubrimien

tos methlicos pera guarniciones antivibrantes, caracterizados
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esencialmente por el hecho de someter a la placa de recubri
miento del nficleo de los mismos, a un plegado inicial de los
bordes, sin formar arista, inclinando estos bordes hasta lo-
grar un fngulo de unos 30 grados sobre el plano de la placa,
Y en someter la placa asf preparada, al trabajo de una hile
ra que vuelve sobre s{ mismos a los citados bordes para obtg
ner en cada uno, un corddén vuelto hacis dentro, siguiendo a
esta hilera, otra de conclusidn, que aplica el recubrimiento
contra el nficleo simlténeamente a la formacibn de dichos bor
des doblados. _

28,- Perfeccionamientos seghn la anterior reivindioca
cibn, en los que la fase inicial de plegado en éngulo, se rea
liza también simulténeamente con la de dobledo, para formar dl
cordbn y antés de la adaptecibn de la placa oontra el nfcleo.

38,~ Perfeccionamientos segfin las precedentes reivin
dicaciones, en los que, el trabajo de formar el cordbn en ca
da borde de la placa de recgbrimiento, es seguido inmediata-
mente del trabajo de adaptacidn contra el nféicleo en hilera
apropiada, quedando este nficleo rodeado de chapa de protec-
oibn en todo su contorno superior y lateral, y presentando
la citada chapa los dos doblados, o cordones, enfrentados y
con la separacifin debida para el paso de los elementos de
acoplamiento propios de estas guarnicibnes.

4§.- Perfeccionamientos en la obtencibn de recubrimien
tos met&licos para guarniciones antivibrantes.

Seghn se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que consta de cuatro hojas, foliadas y escritas
a mhquina por una sola cara, acompafiades de una lfmina de ai
bajose.

Medrid, a 21 de abril de 1950.
ENRIQUE DURAN MARTI.
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