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R. 2031

Ju n ta  de estanquidad a n u la r .

SOCIETE INDUSTRIELLE GAILLON-ARMOVYL "ARMOSIN", en tidad 
fra n c e sa , re s id e n te  en : 22, Avenue de l a  Jonchere 78170-. 
LA-OELLE-SAINT-CLUD, F ran c ia .

El p resen te  Modelo de U tilid a d  se r e f ie r e  
a una ju n ta  de estanquidad u t i l i z a b l e  du ran te  e l  aco­
plam iento por a ju s te  6 encaje de tubos 6 empalmes hue­
cos, estando d e s tin ad a  d icha ju n ta  a s e r  colocada en 
una g a ig an ta  6 ranu ra  c i r c u la r  agenciada en l a  zona 6
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p a rte  c i l in d r ic a  ensanchada denominada ju n tu ra  ó tu l ip a  de l 
tubo 6 empalme.

Se conocen d ife re n te s  t ip o s  de ju n ta s  de estanquidad 
u t i l iz a d a s  duran te  l a  puesta  en p o sic ió n  de l a s  c a n a liz a c io n e s , 
Asi pués cuando se t r a t a  de can a lizac io n es  de i& rigación , se 
emplean muy frecuentem ente " a n il lo s  de ju n ta "  que están  pro­
v is to s  de v a rio s  bordes d ir ig id o s  en e l  mismo sen tid o  d e s tin a ­
dos a c o n s ^ u i r  una estanquidad f r e n te  a l a  p res ió n  i n t e r io r .
En e l  caso de conductos de aducción de agua se u t i l i z a n  genera^ 
mente a n i l lo s  de compresión estancos a l  vacio  ó a l a s  co n tra ­
presiones a c c id e n ta le s . Algunos modelos oomprenden igualm ente 
bordes para com pletar l a  estanquidad a l a s  pequeñas p resiones 
y aseg u rar e l guiado a l a  derecha de lo s  extremos machos de 
lo s  tubos a en ca ja r.

Estos t ip o s  de ju n ta s  para can a lizac io n es  p resen tan  
un c ie r to  número de d e fe c to s , po r ejemplo por una p a r te  l a s  
ju n ta s  a compresión en g e n e ra l se mantienen mal en su alojamiegL 
to  y por é s te  motivo co rren  e l  r ie sg o  de s e r  desp lazad as.P o r 
o tra  p a r te  e s ta s  mismas ju n ta s  deben s e r  ca lcu lad as  desde e l  
punto de v i s ta  dim ensional de una manera ám plia de modo que 
l a  ju n ta  t r a b a je  en l a  zona de compresión d e l m a te r ia l cons­
t i tu id o  de la  ju n ta  ( caucho, elastóm ero 6 s in te s i s )  s in  que 
l a  ju n ta  se encuentre som etida a esfu erzo s  que t ie n e n  un efectc 
n e fa s to  duran te  e l  envejecim iento . En cuanto a l a  ju n ta  con 
bordes no funciona en g en era l más que en un se n tid o .

La invención t ie n e  por lo  ta n to  por ob je to  una ju n ta  
de estanquidad que no p resen ta  lo s  inconven ien tes c ita d o s .

La ju n ta  según la  invención se c a ra c te r iz a  porque 
funciona a l a  vez como ju n ta  de bordes y como ju n ta  a compre­
s ió n .
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Según una forma de puesta  en p rá c tic a , l a  ju n ta  c irc u ­
l a r  se c a ra c te r iz a  por la  combinación de un cuerpo e x te r io r  
que p resen ta  una sección por un sem i-plano a x ia l  en forma de 
ju d ia  y de dos bordes in te r io r e s  d ir ig id o s  en sen tido  inverso  
uno de l o tro  y que se enlazan en la  p a r te  convexa que forma 
lomo de la  c ita d a  ju d ia , estando v u e lta  l a  p a r te  opuesta cónca­
va de l a  ju d ia  hacia  e l  e x te r io r .

En una forma de re a liz a c ió n  p a r t ic u la r  l a  ju n ta  de 
forma án g u la r p resen ta  una sección  por un sem i-plano que pasa 
po r e l  e je  de revo lu ción  que comprende una p a r te  que c o n s ti­
tuye e l  cuerpo e x te r io r  d e l a n i l lo  en forma de ju d ia  o de ome­
ga a b ie r ta  y dos bordes c ir c u la re s  que forman p a r te  in teg ran ­
t e  de la  c ita d a  ju n ta , uno a n te r io r  o ba jo , que p resen ta  un 
diám etro i n t e r io r  su p e rio r  a l  d iám etro e x te r io r  d e l extremo 
l i s o  o macho d e l tubo a en ca ja r , y e l o tro  p o s te r io r  o a l to  
de un diám etro ligeram en te  in f e r io r  a l  diám etro d e l tubo a en­
c a ja r ,  teniendo la  p a r te  media de acoplam iento de lo s  dos bor­
des un diám etro in f e r io r  a l  diám etro e x te r io r  de l tubo a enca­
j a r ,  siendo dicho borde a n te r io r  más co rto  que e l  borde pos­
t e r i o r .  ( Nota: la s  denominaciones d e la n te  y d e tr á s ,  a n te r io r  
y p o s te r io r ,  se entienden en e l  orden en e l  que la s  p a r te s  de 
l a  ju n ta  se ponen en co n tac to  con e l  extremo macho d e l tubo 
du ran te  la  operación de en ca je ) .

Los bordes se c a ra c te r iz a n  porque p resen tan  una d ire c ­
ción opuesta y una conicidad  d if e re n te ,  ten iendo  e l  borde an­
t e r i o r  o b a jo  una conicidad  según e l  e je  de in tro d u cc ió n  y e l 
borde p o s te r io r  o a l to  una conicidad  más aguda o en sen tid o  
in v e rso . Según una forma de re a l iz a c ió n  p a r t i c u la r ,  e l  borde 
a l t o  es más la rg o  que e l  borde bajo y su punto de acoplamien­
to  a l  cuerpo e x te r io r  e s tá  más próximo d e l plano medio de la
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ju n ta  perp en d icu lar a l  e je  d e l tubo que e l  punto de acoplamien-- 
to  d e l borde ba jo .

La invenoión ae a p lic a  para tuboa en c u a lq u ie r  mate­
r i a  t a l  como m etal, cemento, caucho endurecido, m ateria  p l á s t i ­
ca como p o lic lo ru ro  de v in i lo  r íg id o , p o lic lo ru ro  de v in i lo  
so b re d o ra d o , copolimero a c r i lo n i t r i lo - b u ta d ie n o - e s t i r e n o . . . .  
Las ju n ta s  pueden se r fa b r ic a d a s  de caucho n a tu r a l ,  elástom ero 
de s i s t e s i s  y m ateria  p lá s t ic a  de pequeño módulo (p o lic lo ru ro  
de v in i lo  p la s t i f ic a d o ,  p o l ie t i le n o  m odificado con una f le x ib iy  
lid ad  análoga a l a  d e l caucho).

En e l  d ib u jo  anexo, se ha rep resen tado  en sección una 
porción extrema de tubo y la  ju n ta  co rrespo nd ien te .

En e s te  d ib u jo , se observa un tubo o empalme 1 sobre 
e l  que se ha formado una ju n tu ra  o tu l ip a  2. En l a  ju n tu ra  2, 
se ha p re v is to  una g a rg an ta  3 que s irv e  de a lo jam ien to  a l  c u e r ­
po e x te r io r  4 de sección  en ju d ia  s o l id a r io  de lo s  bordes a l to
5 y bajo  6 por la  sena 7 , siendo re a liz a d o  e l  acoplam iento de 
lo s  bordes 5 y 6 , en 8. La f le c h a  9 re p re sen ta  e l  sen tid o  de 
in tro d u cc ió n  d e l extremo macho d e l tubo a en ca ja r h a s ta  cerca 
d e l tope 10 de la  ju n tu ra  2.

El acoplam iento en 11 d e l borde a l to  5 e s ta rá  más 
próximo d e l e je  12 d e l cuerpo e x te r io r  4 que e l  acoplam iento 
en 13 d e l borde bajo  6. E l diám etro in t e r io r  d e l borde circula:?
6 es su p e rio r  a l  diám etro e x te r io r  d e l extremo macho d e l tubo 
a in tro d u c ir  (no rep resen tad o ) m ien tras  que lo s  diám etros 
in te r io re s  de l a  zona de unión 8 y d e l borde a l to  5 son ambos 
in fe r io re s  a l  diám etro d e l c ita d o  tubo macho.

Se observará lo s  ensanchamientos 14 y 15 d e l  cuerpo 
4 d estinad os a mantener l a  ju n ta  en po sic ió n , separados por la  
s u p e r f ic ie  cóncava 16 d e l cuerpo 4. Por lo  demás, e l  cuerpo 4 y
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lo s  ensanchamientos 14 y 15 se apoyan en 17, 18, 19 y 20 sobre 
e l  fondo y lo s  bordes de la  garg an ta  3, estando e l plano nor­
mal a l  e je  d e l tubo 1 que pasa por l a  zona 19, l ín e a  21, sen­
sib lem ente a l a  misma d is ta n c ia  d e l e je  12 que la  punta 16 
d e l borde bajo  6, m ien tras  que e l  plano normal a l  e je  d e l  tubo 
/ I  que pasa por l a  zona 20, l in e a  22, e s tá  más ce rca  d e l  e je  
12 (pe l a  punta d e l borde a l to  5.

Ahora se va a d e s c r ib i r  sucintam ente l a  forma de u t i l i ­
zación y de puesta en po sic ió n  de l a  ju n ta .

Se dispone la  ju n ta  en la  g a rg an ta  3, siendo a ju s ta ­
dos en é s ta  lo s  ensancham ientos 14 y 15. Se p resen ta  a c o n ti­
nuación e l  extremo macho d e l tubo a en ca ja r (no rep resen tad o) 
preferentem ente lu b ricad o  y se le  empuja h a s ta  cerca  d e l tope 
10. E l extremo macho comprime progresivam ente la  p a r te  c e n tra l  
de la  ju n ta  ap licánd o la  co n tra  la  pared de l a  g a rg an ta  3. Por 
e l  hecho de la  conicidad  d e l borde a n te r io r  o bajo  6 en e l  senj- 
t id o  de l a  in tro du cc ión  y d e l ch a flá n  normal para é s te  t ip o  de 
fa b r ic a c ió n , agenciada en l a  porción  extrema macho, l a  in tro d u : 
ción  se r e a l iz a  fác ilm en te  s in  provocar e l  levantam ien to  d e l 
borde bajo  6 y é s te  se a p lic a  perfectam ente y de un modo pro­
g re s iv o  para a seg u rar, en combinación con e l  cuerpo 4, l a  es tan ­
quidad d e l e x te r io r  h ac ia  e l  i n t e r io r  d e l tubo .

Asimismo e l borde a l to  5 asegura en combinación con 
e l  cuerpo 4 la  estanquidad d e l in t e r io r  hacia  e l  e x te r io r ,  a s i  
pues l a  estanquidad es asegurada ta n to  en e l  oaso de depresión  
como en e l  caso de sobrep resión  en e l  e x te r io r .

Desde e l  punto de v i s t a  de la s  dim ensiones r e la t iv a s  
de la s  d ife re n te s  p a r te s  de l a  ju n ta  se in d ic a  por ejemplo que 
en una forma de re a l iz a c ió n  p a r t ic u la r :

-  e l diám etro de en trada en la  punta d e l borde bajo
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es su p e rio r  en un 1 a un 2 % aproximadamente a l  diám etro de l 
extremo macho d e l tubo a en ca ja r .

-  e l diám etro i n t e r io r  de l a  porción extrema d e l bor-t- 
de a l to  5 es in f e r io r  en un 3 a un 5 % a l  diám etro e x te r io r  de­
extremo macho.

-  l a  lo n g itu d  d e l borde a l t o  es su p e rio r en un 20 a 
un 40% a l a  d e l borde b a jo ,

-  con re sp ec to  a l  plano medio de la  ju n ta  perpendicu-)- 
l a r  a l  e je  de l tubo, l a  separación  d e l punto de acoplam iento 
d e l borde bajo  es de un 15 a un 30% su p e rio r  a l a  separación 
d e l punto cb acoplam iento d e l borde a l to ,

-  e l diám etro i n t e r io r  a la  a l tu r a  de l a  zona de aco+ 
plam iento 8 es de 1 a 1 ,5  % in f e r io r  a l  diám etro e x te r io r  d e l 
extremo macho,

-  e l  punto de acoplam iento d e l borde a l to  e s tá  l i g e l  
ramente más separado d e l e je  d e l tubo que e l  punto de acopla­
m iento d e l borde ba jo ,

-  l a  anchura de l a  ju n ta  es d e l orden de un 10% d e l 
diám etro d e l extremo macho para un diám etro de 315 mm, y de un 
30-40% para un diám etro de 160,

-  e l espesor de l a  ju n ta  a la  a l tu r a  d e l plano de 
acoplam iento (e je  12) es func ión  de la s  to le ra n c ia s  adm isib les 
para e l extremo macho d e l tubo a en ca ja r .

Como se puede im aginar fá c ilm en te , l a  forma, dimen­
siones y posio iones re sp e c tiv a s  de lo s  ensanchamientos 14,15 
zona de acoplam iento 8, s u p e r f ic ie  cóncava 16, e je  de la  ju n ta  
12, bordes a l to  5 y ba jo  6 hacen que, s in  n e c e s i ta r  una s o l i c i ­
ta c ió n  de la  m ateria  de l a  ju n ta  a un grado de compresión e le ­
vada, se puede ob tener una estanquidad "en lo s  dos sen tid o s"  
como se ha indicado más a r r ib a .  Asi pués, se pueden u t i l i z a r  pat
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r a  c o n s t i tu i r  l a  ju n ta , m a te ria s  que p resen tan  c u a lq u ie r  dure 
za comprendida en l a  gama de l a s  durezas " in te rn a c io n a le s"  
h a b itu a le s  en l a  in d u s tr ia  d e l caucho.

N O T A

D e sc rita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  d e l inv en to , 
a s i  como l a  manera de r e a l iz a r lo  en la  p rá c tic a ,  debe h a ce r­
se c o n s ta r  que l a s  d isp o s ic io n rs  an te rio rm en te  in d icad as  son 
su sc e p tib le s  de m odificaciones de d e ta l le  en cuanto no a lte rq n  
su p r in c ip io  fundam ental. También se hace c o n s ta r  que e l  in ­
vento corresponde a una s o l ic i tu d  de p a te n te  p resen tada  en 
F ran c ia  con e l  número 72.21994 de 19 de Jun io  de 1 .9 7 2 ,aco­
giéndose por lo  ta n to  a lo s  b e n e fic io s  que conceden lo s  Con­
venios In te rn a c io n a le s  en v ig o r, siendo  lo  que co n s titu y e  l a  
esencia  d e l re fe r id o  invento  y por lo  que se s o l i c i t á  MODELO 
DE UTILIDAD po r 20 años en España sobre: JUNTA DE ESTANQUIDAD 
ANULAR; ca rac te rizá n d o se  por lo  s ig u ie n te :

1 .  -  Ju n ta  de estanquidad a n u la r , d e l t ip o  u t i l i z a b le  
du ran te  e l  acoplam iento por encaje  de tubos ó empalmes hueco^, 
d e stin ad a  a s e r  colocada en una gargan ta  6 ranu ra  c i r c u la r  
p re v is ta  en l a  p a rte  c i l in d r ic a  ensanchada denominada jun tu­
ra  o tu l ip a  d e l tubo ó empalme, c a ra c te r iz a d a  porque compren4 
de l a  combinación de medios que co n stitu y en  una ju n ta  a  com­
presión  y .d e  medios que c o n s titu y en  una ju n ta  de bordes.

2 . -  Ju n ta  según la  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d a  
por l a  combinación de un cuerpo e x te r io r  que p resen ta  una 
sección, por un sem i-plano a x ia l ,  en forma de ju d ia  y de dos 
bordes in te r io r e s  d ir ig id o s  en sen tid o  in v e rso  uno d e l o tro  
y que se acoplan sobre l a  p a rte  convexa que forma lomo 
de la  c ita d a  ju d ia , estando v u e lta  l a  p a r te  opuesta cóncava
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de la  ju d ia  hacia  e l  e x te r io r .
3 .  -  Ju n ta  según una de la s  re iv in d ic a c io n e s  1 y 2, 

c a ra c te r iz a d a  porque e l  borde h ac ia  a r r ib a  du ran te  l a  in t r o ­
ducción d e l extremo macho a e n c a ja r , p resen ta  l a  forma de
un tro nco  de cono con l a  base menor h ac ia  ab a jo , ten iendo  e l  
borde hacia  abajo  una conicidad  d i f e re n te  de l a  d e l borde ha- 
c ia  a r r ib a ,  teniendo e l  borde hacia  a r r ib a  un diám etro in te ­
r i o r  su p e rio r  a l  diám etro e x te r io r  d e l extremo macho, te n ie n ­
do la  zona de acoplam iento de lo s  dos bordes y e l  borde hacia 
ab a jo , cada uno, un diám etro i n t e r i o r  in f e r io r  a ld iám etro  ex­
t e r i o r  d e l c itad o  extremo macho y estando e l  punto de acopla­
m iento d e l borde h ac ia  a r r ib a  a l  cuerpo e x te r io r  más a lo jad o  
d e l p lano  medio de l a  ju n ta  p e rp en d icu la r a l  e je  de s im e tr ía  
que e l  punto de acoplam iento, a l  c ita d o  cuerpo e x te r io r ,  d e l 
borde h ac ia  ab ajo .

4 . -  Ju n ta  según l a  re iv in d ic a c ió n  3, c a ra c te riz a d a  
porque e l  borde hacia  abajo  es más la rg o  que e l borde h ac ia  
a r r ib a .

5 . -? Ju n ta  de estanquidad an u la r , t a l  y como queda sus­
tan c ia lm en te  d e s c r i to  en l a  p re sen te  Memoria é i lu s tra d o  en 
lo s  ad ju n tos  d ib u jo s .

E sta  Memoria consta  de ocho h o ja s , e s c r i t a s  a máquina 
por una so la  ca ra .

M adrid,
SOCIETE INDUSTRIELLE GAILLON-ARMOVIL
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