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""" francesa, residente en 3 22, Avenue de la Jonchere 781.70-
LA=-CELLE~SAINT-CLUD, Francia.
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El presente Modelo de Utilidad se refiere
a una junta de estanquidad utilizable durante el aco-
plamiento por ajuste 6 encaje de tubos 6 empalmes hue-
cos, estando destinada dicha junta a ser colocada en

una garganta 6 ranura cirocular agenciada en la zona 6
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parte cilindrica ensanchada denominada juntura 6 tulipa del
tubo 6 empalme, ,

Se conocen diferentes tipos de juntas de estanquidad
utilizadas durante la puesta en posiciém de las canalizaciones,
Asil pués cuando se trata de canalizaciones de irrigacibn, se
emplean muy frecuentemente "anillos de Jjunta" que estédn pro-
vistos de varios bordes dirigidos en el mismo sentido destina-
dos a conseguir una estanquidad frente a la presifén interior.
En el caso de conductos de aduccibén de agua se utilizan genera%
mente anillos de compresién estancos al vacio 6 a las sontra-
presiones accidentales. Algunos modelos comprenden igualmente
bordes para completar la estanquidad a las pequefias presiones
Yy asegurar el gulado a la derecha de 1o0s extremos machos de
los tubos a encajar.

Estos tipos de juntas para canalizaciones presentan
wn cierto ntmero de defectos, por ejemplo por una parte las
juntas a compresién en general se mantienen mal en su alojamien
to y por éste motivo corren el riesgo de ser desplazadas,Por
otra parte estas mismgs juntas deben ser calculadas desde el
punto de vista dimensional de una manera émplia de modo que
la junta trabaje en la zona de compfesidn del material cons-
titufdo de la junta ( caucho, elastémero 6 sintesis) sin que
la junta se encuentre sometida a esfuerzos que tienen un efectg
nefasto durante el envejecimiento, En cuanto a la junta con
bordes no funciona en general més que en un sentido,

La invencién tiene por lo tanto por objeto una junta
de estanquidad que no presenta los inconvenientes citados,

La junta segtn la invencidén se caracteriza porque
funciona a la ﬁez como junta de bordes y como junta a compre-
sibn,
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Segin una forma de puesta en prdctica, la junta circu-
lar se caracteriza por la combinacién de un ‘cuerpo exterior
que presenta una seccibén por un semi-plano axial en forma de
judia y de dos bordes interiores dirigidos en sentido inverso
uno del otro y que se enlazan en la parte convexa que forma
lomo de la citada judia, estando vuelta la parte opuesta cénca-
va de la judia hacia el exterior.

En una forma de realizaciém particular la junta de
forma éngular presenfa una seccién por un semi-plano que pasa
por el eje de revolucion que comprende una parte que consti-
tuye el cuerpo exterior del anillo en forma de judia o de ome-
ga abierta y dos bordes circulares que forman parte integran-
te de la citada junta, uno anterior o bajo, que presenta un
didmetro interior superior al didmetro exterior del extremo
liso o macho del tubo a encajar, y el otro posterior o alto
de un didmetro ligeramente inferior al diémetro del tubo a en-
cajar, teniendo la parte media de acoplamiento de los dos bors
des un didmetro inferior al di&metro exterior del tubo a enca+
jar, siendo dicho borde anterior més corto que el borde pos-
terior.( Nota: las denominaciones delante y detrés, anterior
y posterior, se entienden en el orden en el que las partes de
la junta se ponen en contacto con el extremo macho del tubo
durante la operacién de encaje).

Los bordes se caracterizan porque presentan una direc-

cién opuesta y una conicidad diferente, teniendo el borde an-
terior o bajo una conicidad segin el eje de introduceibén y el
borde posterior o alto una conicidad més aguda o on‘séntido
inverso., Segin una forma de realizacién particular, el borde
alto es més largo que el borde bajo y su punto de acoplamien-
to al cuerpo exterior estd mis préximo del plano medio de la
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junta perpendicular al eje del tubo que el punto de acoplamien.
to del borde bajo.
La invencién se aplica para tubos en cualquier mate~

ria tal como metal, cemento, .caucho endurecido, materia plésti.
ca como policloruro de vinilo rigido, policloruro de vinilo
sobreclorado, copolimero acrilonitrilo-butadieno-estirenoc.,..
Las juntas pueden ser fabricadas de caucho natural, eléstomero
de sistesis y materia plédstica de pequeﬁo médulo (policloruro
de vinilo plastificado, polietileno modificado con una flexibi;
lidad endloga a la del caucho).

En el dibujo anexo, se ha representado en seccién una

porcién extrema de tubo y la junta correspondiente,
En este dibujo, se observa un tubo o empalme 1 sobre
el que se ha formado una juntura o tulipa 2. En la juntura 2,

se ha previsto una garganta 3 que sirve de alojamiento al cuer:
po exterior 4 de seccién en judia solidario de los bordes alto
5 y bajo 6 por la zona 7,'siendo realizado el acoplamiento de
los bordes 5 y 6, en 8, La flecha 9 representa el sentido de
introduceién del extremo macho del tubo a encajar hasta cerca
del tope 10 de la juntura 2, )
El acoplamiento en 11 del borde alto 5 estard més

préximo del eje 12 del cuerpo exterior 4 que el acoplamiento
en 13 del borde bajo 6, E1l didmetro interior del borde circulaj

6 es superior al didmetro exterior del extremo macho del tubo

M)

a introducir (no representado) mientras que los didmetros
interiores de la zona de unién 8 y del borde alto 5 son ambos
inferiores al diémetro del ecitado tubo macho.

Se observaréd los ensanchamientos 14 y 15 del cuerpo
4 destinados a mantener la junta en posicién, separados por la
superficie céncava 16 del cuerpo 4. Por lo demds, el cuerpo 4 ¥
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los ensanchamientos 14 y 15 se apoyan en 17, 18, 19 y 20 sobre
el fondo y los bordes de la garganta 3, estando el plano nor-

mal al eje del tubo 1 que pasa por la zona 19, linea 21, sen-

siblemente a la misma distancia del eje 12 qﬁe la punta 16

del borde bajo 6, mientras que el plano normal al eje del tubo
/1 que pasa por la zona 20, linea 22, estéd més cerca del eje

12 q2e la punta del borde alto 5.

Ahora se va a descoribir sucintamente la forma de util
zacién y de puesta en posicibén de la junta,.

Se diaspone la junta en la garganta 3, siendo ajusta-
dos en ésta los ensanchamientos 14 y 15, Se presenta a conti-
nuacién el extremo macho del tubo a encajar (no representado)
preferentemente lubricado y se le empuja hasta cerca del tope
10, E1 extremo macho comprime progresivamente la parte central
de la junta aplicdndola contra la pared de la garganta 3. Por
el hecho de la conicidad del borde anterior o bajo 6 en el sen
tido de la introduccién y del chaflén normal para éste tipo de
fabricacién, agenciada en la porcién extrema macho, la introdu
cién se realiza fédcilmente sin provocar el levantamiento del
borde bajo 6 y éste se aplica perfectamente y de un modo pro-
gresivo para asegurar, en cémbinacién con el cuerpo 4, la esta
quidad del exterior hacia el interior del tubo, |

Asimismo el borde alto 5 asegura en combinacibén con
el cuerpo 4 la estanquidad del interior hacia el exterior, asi
pues la estanquidad es asegurada tanto en el caso de depresién
como en el casode sobrepresién en el exterior,

Desde el punto de vista de las dimensiones relativas
de las diferentes partes de la junta se indica por ejemplo que

en una forma de realizacién particular:

1L%4

4

- el didmetro de entrada en la punta del borde bajo
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es superior en un l a un 2 % aproximadamente al diémet:o del

extremo macho del tubo a encajar.
~ el didmetro interior de la porcién extrema del bor-

de alto 5 es inferior en wn 3 a un 5 % al didmetro exterior del

L)

-

extremo macho,

- la longitud del borde alto es superior en un 20 a
un 40% a la del borde bajo,
- con respecto al plano medio de la junta perpendiocu-
lar al eje del tubo, la separacién del punto de acoplamiento
del borde bajo es de un 15 a un 30% superior a la separaciéy
del punto & acoplamiento del borde alto,

- el didmetro interior a la altura de la zona de aco:
plamiento 8 es de 1 & 1,5 % inferior al didmetro exterior del

extremo macho,

- el punto de acoplamiento del borde alto estd lige+
ramente més separado del eje del tubo que el punto de acopla-
miento del borde bajo,

- la anchura de la junta es del orden de un 10% del
diémetro del extremo macho para un didmetro de 315 mm, y de wn
30-40% para un didmetro de 160, _ _

- el espesor de la junta a la altura del plano de
acoplamiento (eje 12) es funcién de las tolerancias admisibles
para el extremo macho del tubo a encsajar.

Como se puede imsginar fédcilmente, la forma, dimen-
siones y posioiones respectivas de los ensanchamientos 14,15
zona de acoplamiento 8, superficie céncava 16, eje de la junta
12, bordes alto 5 y bajo 6 hacen que, sin necesitar una solici-
tacién de la materia de la junta a un grado de compresién ele-

vada, se puede obtener una estanquidad "en los dos sentidos" ‘

como se ha indicado més arriba., Asi pués, se pueden utilizar pa-
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.ra constituir la junta, materias que presentan cualquier durg
za comprendida en la gama de las durezas "internacionales"
habituales en la industria del caucho.

NOTA

, 5

. Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

v asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer-
se constar que las disposicionrs anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren

10. su principio fundamental. También se hace constar que el ine

vento corresponde a una solicitud de patente presentada en
Francia con el ndmerd 72,21994 de 19 de Junio de 1,972,aco-
giéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los Con-
Lere venios Internacionales en vigor, siendo 1o que constituye la
yﬁﬂ‘ | esencia del referido invento ¥y por lo que se solicitf MODELO
L DE UTILIDAD por 20 afios en Espafia sobre: JUNTA DE ESTANQUIDAL
ANULAR; caracterizéndose por lo siguiente:
“““ l.- Junta de estanquidad anular, del tipo utilizable
durante el acoplamiento por encaje de tubos 6 empalmes huecos,
20; . destinada a ser colocada en una garganta 6 ranura circular

- prevista en la parte cilindrica ensanchada denominada juntu-
ra 0 tulipa del tubo 6 empalme, caracterizada porque comprens
de la combinacién de medios que constituyen una junta a com+
presién y de medios que constituyen una junta de bordes.

25, 2.~ Junta segin la reivindicacién 1, caracterizada
por la combinacién de un cuerpo exterior que presenta una
seccifn, por un semi-plano axial, en forma de judia y de dos
bordes interiores dirigidos en sentido inverso uno del otro

¥y que se acoplan sobre la parte convexa que forma lomo

30, de la citada judia, estando vuelta la parte opuesta concava
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de la judia hacia el exterior.

3.~ Junta segin una de las reivindicaciones 1l y 2,
caracterizada porque el borde hacia arriba durante la intro-
duccién del extremo macho a encajar, presenta la forma de
un tronco de cono con la base menor hacia abajo, teniendo el
borde hacia abajo una conicidad diferente de la del borde ha-
cia arriba, teniendo el borde hacia arriba un didmetro inte-
rior superior al: didmetro exterior del extremo macho, tenien-
do la zona de acoplamiento de los dos bordes y el borde haciq
abajo, cada uno, un didmetro interior inferior aldiémetro ex-
terior del citado extremo macho y estando el'punto de acopla-
miento del borde hacia arriba al cuerpo exterior més alojado
del plano medio de la junta perpendicular al eje de simetria
que el punto de acoplamiento, al citado cuerpo exterior, del
borde hacia abajo,

4,- Junta segin la reivindicacién 3, caracterizada
porque el borde hacia abajo es mds largo que el borde hacia
arriba,

5.= Junta de estanquidad anular, tal y como queda sus-
tancialmente descrito en la presente Memoria é ilustrado en
los adjuntos dibujos,

Esta Memoria consta de ocho hojas, escritas a méquina

Maarid, =8 DIC. 1973
SOCIETE INDUSTRIELLE GAILLON-ARMOVIL
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