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MEMORIA DESCRIPTITVA
que se acompafia a una solicitud de PATENTE DE INVENCION,
por veinte afios para Hgpafia y Posesiones, por: "HORNO
PARA LA COCCION DE LADRILLO"™, a favor de SOCIETA AZIONA
RIA LATERIZI AFFINI "S. 4. L. A.", de nacionalidad italia
na y residente en ROMA (Italia).-

El presente invento tiene bor objeto un horno con
parte fija y parte mévil para la coccidén de ladrillos y
materiales ceré@icos similares.

Los diferentes hornos utilizados hasta la fecha
para el cocido de ladrillos presentan inconvenientes de
cardcter téenico y ccondmico gue aumentan notablemente el
coste de la instalacidn de la industria o el precio del
producto y que vamos a poner en evidencia, con la fina-
lidad de hacer reszltar las caracteristicas nuevas y lax
ventajas del horno al que se refiere la invencidn.

| Aparte de los antiguos hornos, en la actualidad

superados, ya los eldéctricos, o ya los de tinel, cuyo
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-coste es muy elevado, examinaremos en cambio el horno de

Hoffmann que presente ventajas no indiferentes, pero tam
bién factores negativos como los siguientes: 1) Ie utili
zacién de las calorias contenidas en el combustible, es
modesta a causa de la gran pérdida de las mismas. 2) Los
gastos -de instalacidn de horno Hoffmann son elevadisimos
¥y por counsiguiente su amortizacidén solamente es posible
si existe un rico yacimiento de arcilla. 3) Ia disposi-
cidn de los ladrillos solamente pueden realizarla perso-
nas expertas y se hace a elevadas temperaturas. |
Para evitar el elevado coste de la cocecidn utili-
zando el horno Ioffmenn y el de su instalacidn, y superar
163 inconvenientes téenicos, se ha recurrido desde hace
mucho tienpo al procedimiento, ya de dominio pdblico, de
componer. los ladrillos mozelando la arcilla con un combus
thble, con o sin adicidn de substancias oxidantes, para
poder cocer los ladrillos, secos y colocados en pilas o
en hileras, o amontonados, por medio del encendido que se
propaga de ladrillo a ladrillo. Parece que loé primefos
gue lo han utilizado fueron artesznos dedicados a este tra
bajo en la Argentina, gue todavia hoy preparan ladrillos
mezclando arecilla con paja, estidrecol de caballc o de va-
ca, apilando despuds los ladrillos y cociéndolos por me-
dio de una ininterrumpida alimentacibn de combustible.

, En Buropa esta forma de coccidn se aplica con al-
sin perfeccionamiento consistente en una adecuada forma-
cién de las pilas para que el fuezo se propague con mgy or
regzularidad. Se emplean ladrillos compuestos de una mezcla
de arcilla y cowbustible o se digtribuye combustible desme
nuzado entre los estratos de ladrillos compuestos de sola

arcilla, Tas deficiencias son graves. Ln primer lugar, sgo
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lamente es posible cocer ladrillos llenos. En segundo lu
gar, es necesario gue el material esté seco a la perfec-
cidn, conteniendo a lo sumo agua higroscdpica; ahora bien,
la experiencia denuestra gue cualquier coceidn que impli
gue un secado perfecto eg antiecondmico. Ya que la coc -
cidén se realiza lentamente y no esta prevista una oportu
na aspiracidn, el agua que se evapora de los estratos que
empiezan a calentarse, se condensa en los superiores to-
davia frios y esto causa grietas en los ladrillos. Ademds,
el cocido no puede alcanzar siempre el punto justo ya que
la cantidad de combustible distrivufdo en una pila, ya
sea mezclado con la arcilla como entre log ladrillos no
se puede ni aumentar ni disminuir durante la coccidén. An-
te el factor fijo constitufdo por la cantidad de calorias
suministradas bajo forma de combustible por unidad de vo
lumen de arcilla a cocer, se presentan tres factores va-=
riables a saber: |

a) La temperatura del material apilado gue serd
1é del ambiente en el momento de apolarlo;

b) E1 gzrado de agua higroscdpica contenida en el
material que depende de la humedad ambiental; ‘

¢) La temperatura del aire aspirado por la pila.

Bs obvio gue, segin el Qélor de los tres factores
variables se necesitard una cantidad de calor mds o menos
grande para alcanzar la temperatura necesaria de coccidng
puesto gque, por el contrario, las calorias disponibles
son siempre fijas, como gueda dicho anteriormente, el ma-
terial resultard, segin los casos, muy cocido, muy crudo
0 bien enm su Justo grado. )

Ademds la cantidad de combustible que‘debe emplear

se en la coccidn de ladrillos sin horno es mayor del gue
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se necesita en el horno Hoffmann., En efecto el calor pro
cede de la reaccidn exctérmica entre el combustible y el
oxigeno y por lo tanto contribuye a la produccidn del ca
lor unicamente el combustible gue se combina con el oxi-
geno; dste, en la prdctica., no obstante la porosidad de
la areilla, no puede llegar al combusiible englobado en

la arcilla en cantidad suficiente para realizar una com-
bustidn completa. Por lo tanto, s8lo el combustible colo
cado en la base ¢ en el centro de la pila y en la perife
ria de los ladrillos es el efimaz para quemar, mientras

que el gue ge encuentra en el interior de los ladrillos,
bajo el puntc de vista térmico, se pierde parcialmente,

Una vez encendida la pila de ladrillos es suma—
mente diffeil gradu&rAla temperatura puesto que depende
de varios factores y no es posible operar convenientemen-
te para corregirla. S8lo una vez terminada lg operacién
se encontrard raramente un material en su punto de coceidn,
puesto que lo mds frecuente serd encontrar el material o
guemado o insuficientemente cocido,

La presente invencidn completa un Liorno en el gque
se eliminen las desventajas de los hornos conocidos y pre
cigawente constituye un sistema en el gue se necesita un

) 1 de_lag
congumo de combustible 1nferior/%nstala01ones de coceién
conocidas y en cl gue el amcontonamiento de los ladrillos
puede hacerse rdpidamente y bien, inclusive por personal
no especializado,

Otro objeto de la invencidn es que con este hor-
no la coccidén de los ladrillos es nfs breve que en los
sistemas corrientes y puede ser oportunamente regulada,

Y otra ventaja de este invento consiste en gue

requiere una instalacién modesta, lo que es muy ventajo-
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de poeca importancia.

Esta nueva invencidn comprende un horno mévil pa
ra la actuscidn prédctica de la de coccidn, de ladrillos“
horno de construccidén senecilla y econdmica y que, sin |
embargo permite alcanzar una produccién ilimitada de ma~
terial y puede ser transportado con facilidad desde una
localidad donde se ha zgotado el yacimiento de arcilla
a otra donde existe en abundancia. Para la aplicacidn de
este horno, los ladrillos formados y secados con arreglo
al gistema gue sea, se amontonan en forma regular sobre
hogares mantenidos por un combustible s6lido o 1fguido
0 gaseoso 0 pulverizado o gasificado; el combustible pue-
de ser substituldo por calentadores o resistencia eléc-
trica. A los hogares debe hacergse llegar ademds del aire
necesario para la perfecta combustidén del combustible
empleado (en caso de emplear el calentador eléctrico se
requiere unicamente el aire adicional como se explica a
cortinuacidn), el aire adicional necesario y sifuciente
para la cgmﬁustidn del combustible incorporado a la pila
tanto si el combustivle estd mezelado con la arcilla com
me cuando se ha colocado capas de combustible desmenuzg-
do entre las capas de ladrillos.

En las paredes del horno existen unas ventanillas
gue permiten seguir la marcha de la temperatura baséndo-
ge en ei color de la masa y también pueden emplearse ing-
trumentos medidores de la temperatura de cualquiera de los
tipos usuales.

Los factores fegulables mediante la aplidacién de
este horno son la cantidad de calor proporcionada por los

hogares de alimentacidn, el régimen de mando del aire in-
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yectado y el régimen de aspiracidn desde la parte supe-
rior,

La caracterfstica esencial de este invento ls
comstiﬁaje el hecho de gque los ladrillos estdn afirmados
y en esta condicién se ejerce sobre ellos una accidn. de
pre-recélentamiento v de coccidn que ée subsigusn por
ZOnas. Para alcanzar esta finalidad son suficientes ings-
talaciones sencillas constitufdas por una base fija para
los ladrillos, que contenga los hogares de fuego v las
aberturas de admisidén del aire y por una parte mévil for-
mada por las paredea laterales de un largo que correspon-
da al largo del montén formado por los ladrillos gue se
desee someter al tratamiento tériico y cada desplazamien—
to de la parté mévil (pre-recalentamiento y coceidn); por
wma pared superior qué lleva las tuberias de aspiracién
de altura y el aspirador; y, ademds, por los oportunos
diafragmas de contencidn en las extremidades de la parte
mdévil; Dichos di&fragmas serdn metdlicos o de otro mate-
rial apfo en una extremidad del horno, mientfas que en
la otra extremidad se empleardn los conocidos diafragmas
de papel,‘colocados & oportuna distancia en la pila, como
es bien notoric a las personés técnicamente experfas.

La parte mévil del horno, segdn el iﬁvento, correo
sobre unbs carriles puestos sobre la base fija. Ademds la
boca de salida del aspirgdor preferiblemente debe eostar
unida mediante mangas flexibles a un colector fijo gue
conduce al egterior los gases aspiradog desde el horno,
mientras la instalacidn estd dotada de un adecusdo dis-
positivo de recuperacidén del calor; por ejemplo, un dis-
positivo de pre-recalientacidn del aire que ha de introdu
cirse por la parte baja del horno en los ladrillos apila;

dog.
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Toda la instalacién estd preferentemente prote~ .
gida por un cobertizo de dimensiones gque correspondan al
pargo total de la bvase fija; dicha instalacidn es muy
cconémica en su coste y transportable con facilidad cuan
do, agotado un yacimiento de arcilla, sea necesario trag
ladar la instalacién a otro nueve yacimiento, con facili
dad y rapidez. La base fija puede tener la longitud que
sen mds conveniente, pero siempre de unas diménsiones
gue pérmita, cuendo la parte mévil del horno ha llegado
& un extremo de la base fija, haber ya retirado los la-
drillos cocidos de la opuesta extremidad, reemplazdndo-
log con otros sin cocer, para obtener de esta forma un
funcion&mieyto.oontinub{

la invencidn comprende asimismo una constraccidn.
especial de las paredes de la parte mévil del horno, para
alcanzar la mecesaria rdbustez y un Bptimo aislamente
térmico, todo ello de un peso extremidamente modesto en
el conjunto de la estructura.

Una forma preferida de actuaeidn del horno segidn
la invencién, serd descripta con todos detalles al co-
mentar los grdficos adjuntos a titulo de ejemplo, aungue
tanto a la descripeién como a los grdficos no debe ddr-
geles una interpretacidn exclusiva ni limitada.

La figura 1 es la.perspectiva de una instalécidn
con arreélo & la invencién. |
' La figura 2 es una}seccidn transversal vertical
del hornb.

Ly figura 3 es una seccidn horizontal segin la
linea A—A de la figura 2.

Las figuras 4 y 5 son representacicnes en mayor

escala, respectivamente en altura y planta, de la forma
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de colocar log ladrillos de revestimiento interior del

horno mdévil,

En la figura 1 se representa, interrumpida hacia
la derecha, una pila 1 de ladrillos que tiene una seccidn
transversal rectangular, de la cual la parte que se ve a
la izguierda del horno mdévil, indicado en g conjunto con
el nuimero 2, estd ya cocida, la que estd encerrada por el
horno mévil estd en curso de coceidn, que se conduce prg
feriblemente en varios estadios por las diversas porcio;
nes de la pila de izquierda a derecha en la figura 1,
mientras que la parte de la pila a la derecha del horno
mévil 2 serd sometida a coceidn sucesivamente con oportu
nos desplazamientos de dicho horno 2. In esta pila estdn
colocados a intdérvalos regulares los diafragmas de papel
%y del tipo que se usa habitualmente en la técnica.

Bn la base 4 gue girve de descanso a la pila 1
estdn colocados los hogares con los guemadores 5, tanto
directamente bajo la pila como dentro de los egpacios en-
tre los lados de la pila y las paredes del horno mévil,

y la puerta de entrada del aire frio., Tal vez se observe
inmediatamente gue, mientras han sido representados hoga-—
res transversales con guemadores servidosd por tuberias
transversales con relacidn a la pila, podrian adoptarse
hogares longzitudinales y tuberias de alimentacién de los
gquenadores dispuestas longitudinalmente también con opor-
tunas védlvulas de interceptacién maniobrables desde el
exterior para activar sélo los quemadores que, de vez en
vez, en los desplazamientos sucesivos del horno mdvil 2,
corresponderdn a las partes en la fase de precalentamien-
to y de coccién. En la base se han c&locado canalizacio-

nes con oportunas vdlvulas de interceptacidn, pata la en-
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trada de aire precalentado, utilizando por ejémplo el

calor del gas de descarza, como describimos mds adelante.

A ambos lados de la base 4 estdn colocados los
carriles de guia 7 del horno mévil 2, el cual a este fin,
estd mntado sobre parejas de ruedas 8,

Bl horno mévil estd constituido esencialmente por
dos paredes laterales 9 y una pared de cobertura 10 cons-
titufdas cada una por una estructura enrejada (con opor-
tunas uniones de dilatacidn) gque no se describe en sus
detalles sino en cuanto se relaciona con la fijacién a
dicha estructira de un revestimiento interior de ladri-
1los gue pueden ser huecos o macizos y de arcilla refrac-
taria o no. Estos ladrillos 11, como se representa en la
figura 4, estdn uno junto al otro de costado y, de cada
dos ladrillos adyacentes, uno tiene un realce y el otro
un entrante,

Xo obstante los ladrillos pueden colocarse planos
v no tener ni realce ni entrante.

Bn la figura 5 se ve como dichos ladrillos 11 es-
tdm hechos con encajes 12 para la sujecidn de hierros
angulares como se indica en el 13, soldados a soportes
14 que a su vez ge unen con tornillos a hilerros angulares
15 de la mencionada estructura a reja. De esta forma toda
la superficie interina estd constif uida por el material
deseado, refractario o no, sin nunguna parte metdlica
directamente colocada sobre la zona de fuégo. El revedti-
miento exterior de la extructura a reja estd hecha con
planchas de cualquier material iddneo.

Es neceseria, entre el horno mévil 2 y la pila 1,
una buena estancadura para lo cual se recurre a oportunas

disposiciones de clerre de los intersticios que se des-
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cribirdn a continuacidn. Para el cierre hacia la parte

de la pila aln no cocida sirven los diafragmas de papel
5. Para el cierre hacia la parte ya cocida, a las pare-
des laterales 9 y & la cubierta 10 se fijan planchas elds
ticas 16, oportunamente rizadas en el borde libre que ha-
ce presidn sobre lo pila; ademds, en cada desplazamient6
del horno mévil, entre la parte de la pila ya cocida y
los bordes rizados de las planchas eldsticas 16 se revoca
eon una capa de arcilla refractaria. En cada uno de losg
gngulos en gque las planchas eldsticas 16 son yuxtapues-
tas, se fija con medios iddneos una guarnicidn de amianto
17 que permita los movimientos relativos de las dos plan-
chas vecinas,

En la parte baja de cada una de las paredes ver-
ticales 9 del horno mévil 2 se fija une plancha 18 gue
penetra en vn canal 19 de la base 4 conteniente arena
gue forma el clerre de base entre dicho horno mévil y la
base 4.

En la parte'suyerior horizontal de la cobertura
10 del horno mévil 2 se colgea un conjunto 20, gue no se
representa en detalle, que comprende un as®irador y un
dispositivo conmutador de calor de cualguier tipo apto.
Le tuberfia de succidn del aspirador comprende dos ramifi—
caciones 21, cada una con un determinado nimero de sub-
ranificaciones 22 gue atraviesan la cobertura 10 para as-
pirar el gas desde la parte superior del horno mdévil. La
gseccidn de las dos ramificaciones 21 varia con la fina-"'
1idad de gque se obtengan aspiraciones pricticamente igua-
les en todas las sube-ramificaciones 22.

La boeca de salidg del aspirador se puede conec-
tar por medio de uwna manguilla flexible no representada,

aplicada al enchufe 23, a uno de los enchufés 24 de un
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colector 25 fijo a la jaula o cobertizo 26 que protege‘

la pila de ladrillos y el horno.

Desde el dispositivo conmutador de calor, que
forma pafte del conjunto 20, sale un conducto 27 gque se
divide en dos ramificaciones 28 que se pueden coneetar
mediante mangulllas flexibles, no represcntadas, a una
pareja de bocas 29 gue forian parte del sistemade canaliza-
c¢idn del aire yé calentado gque se debe introducir en la
zona de precalentamiento y coccidn, Lste sistema, que se
encuentra en la base 4, estd congtituldo por un canal cen~
tral 30 gque posee diferentes ramificaciones gue hacen ca-
beza a las diferentes parejas de bocas de toma 29, ¥ que
esté dotade deinterceptaciones indicadas cada una en su
conjunto con 31 y con bocas de salida 32, dotadas a su
vez cada una de una vdlvula de regulacidén variable 33. En
tre este sistema que estd constitufdo por el canal 30, sus
ramificaciones y sus bocas de salida, y el plano de losA
hogares, se emcuentra un diafragma pportunamentegbrivado
34, para distribuir con regularidad el aire aspirado,

La circulacidén del aire precalentado no tiene ne-
cesidad de ser mayormente 1lustrada. | .

En cuente a la toma del aire del ambiente que'se\
aspira & través del dispositivo conmurador de calor, en
el caso de la forma de horno representado, tiene lugar
en una cublerta representada esquemndticamente con lineas
punteadas e indicada con 35 en la figura 1, de manera gue

vasar secallente en contacto con los ladrillos

it

el aire al
ya cocidos y todavia muy calientes., La toma de aire podria
también hacerse direcltamente por la ﬁarte inferior del
horno movible despuds de la coccidn del material o deba-

jo de un tdnel ligero que sigue al horno mdvil.

+



325

335

340

345

350

192610

.Con el horno segln el invento, no solo se consi-
gue la ventaja de poder controlar el procedimiento de cog
cién de los ladrillos como ya dijimos anteriormente, sino
tembidn, se consigue la posibllidad sumamente dtil, de
cbtener variaciones de temperatura rapidf{simas. Supongase
por ejemplo, gue sea imprescindible por cualquier razdn
determinada un descenso de temperatura Lrusco en la sona
de coccidn; yu que se puede contempordneamente apagar los
guenaderes, cerrar los interceptadores oportunocs del sig-
tema de aire caliente y abrir los portillos 6 del aire frio,
el salto en disminucidn de la %emperaturavpuede alcanzar
casi instantdneamente un valor elevado. Con la misma ope-
racidn a la inversa se puede alcanzar una elevacidn de la
temperatura no menos apreclatle y répi@a.

Como ya hemos dilcho, la coceidn se vigila a vo=-
luntad desde mirillas y con aparatos de medida.

'

Bn prdctica serd posidle introducir modificaciones

’
&

a
yeambios sin salirse del dmiito del invento,

A pesar de hablarse en la deseriptién vy reivindica-
ciones zolamente de instalacién y horno de coccldén de la-
drillog, no guere decir que la utilizacidn del invento
tengo esa aotivida& lirmitada, porgue el horno, éiempre con
las debidas modificaciones, es susceptible también de ser
utilizado en diferentes tratamientos térmicos de miltiples
materiales.

HOTA.~ Degerito puficientemente 21 invento, so0lo resta

consignﬁr gque lo gue ge declara cowmo proplo y nuevo es lo

egencialmente comprendido en lag giguientes
REIVINDICACICLES

l.- Horno para coccidn de ladrillos cuya instala—
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bage gobre la gque se disponen los ladrillos dobada de una
instzlacidn de quemadores o de resistencias eldctricas ra
ra el calontamienéo, uniforuemente distribuldas por deba-
jo de los ladrillos y lateralmente por los lados de la pi
la, de portillos para la adwisidn de aire frfo y de un sis
tema de tulow con vdlvulas de seccionamiento de log mis-
mos y con bocas de salida para el aire caliente reguls-
bles por wedio de vdlvulas de registro; una parte mévil
deslizable sobre carriles situados en la base y que com-
prende las paredes gue circundan el volumen sobre el cual
se ha de operar cada vez gue se &ésplaza la parte mdvil, y
comprendiendo ademds un sistema para la estancadura del
@ire pntre las paredes, la base y la pila de ladrillos;un
conjunto constituido por un aspirador con tocas para la to-
ma del aire distribuidas uniformemente en la pared que
cubre la parte mévil y por un dispositivo conmutador de
calor para precalentar el aire gue se ha de mandar g la
base; tubos gue & tramos son flexibles y enchufes para co-
nectar la boca de salida del aspirador com un colector
fijo.y el diuposgitivo conmutador de calor con el sistema
de tubos de aire saliente situado en la base.

2.~ Horno cuya instalacidn tal como se expone en
la reivindicacidén 1, cetd caracterizade por el hecho de
gue las paredes de la parté mévil esténlconstituidas por
una egtructura enrejada (con junias oportunas de dilata-
cidn) llevando fijo por la parte exterior un material li-
viano y aislaante y por la parte interior lleva fijos la-
drillos refractarios o noj; los ladrillos se fijaran al
enrejado por medio de gancios gue hacen presa en cavida-

des del ladrillo gue ge hallan en las caras gue no dan
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directamente al horno, de modo gue el Interior del hor-
no presentard en sus paredes tna superficie continuada
del material de los ladrillos, sin aparecer en ella la
méds minime parte metdlica. ‘

5.~ Horno, cuya instalacidén tal como se expone
en la reivindicacidn 1 § 2 estd caracterizada por el he-
cho de que la hermeticidad entre las paredes verticales
de la parte mdévil y la base se consigue por medioc de cha-
pas Intimamente unidas al borde inferior de las paredes
verticales y gue renztran en cansles llenos de arena que
se hallan en la base,

4,.- Horno, cuyoa instalacidén, tal como se expone
en cualguiera de luas reivindicacién 1 4 3, cstd carac-
terizada por el hecho de gue la parte mévil estd montada
gobre ruedas que corren sobre carriles gituados en la
base.

5.~ Horno cuya instalacidn tal como se expone en
cualquiera de las rveivindicacidbn 1 4 4 estd caracteriza=-
da por el hecho de que la extremidad de la parte mdvil
por donue ge inicia la coccidn, egtd dotada de chapas
eldsticas con bordes rizado por el lado que estd junto
g la pila de ladrillos, y las junturas enitre las chapas
verticales y la chapa horizontal llevan una gsuarnicidn
de tela de amianto puesta exprofeso para permitir los
novimieatos relativos de las chapas que forman dngulo,
sin peder la hermeticidad,

6.- Horno cuya instalacién tal como se expone
en cualguiera de las reivindicaciones 1 4 5 estd caracte-
rizada por el hecho de gue la hermeticidad entre la otra
extremidad de la parte mdvil y la pila de laﬂr;llos no

cocida se congigue por medio dé diafragmas de papel colo-
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cados de forma que asoumen desde la pila a intérvalos
regulares,

Te= V"HORIO PARA LA COGCION DE LADRILILO".

Todowsegdn queda descrito en la preéenfe memoria
que congta de guince hojas folizdas y mecanografisdas por
urna sola cara con cuatrocientas veinticuatro lfneas y di-~
bujos gue se acompafian,

Madrid, 20 de Abril de 1 950

P.A. Wm
7
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