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PATENTE DE INVENCIÓN

por veinte años, a favor de D. JUAN SOLER CAMPÁ. de na­
cionalidad y residencia españolas, domiciliado en san 

Vicente de C aetellet (Barcelona), por UNOS PERFECCIONA-
6 MI ENTOS EN LOS MECHEROS DE CASEAR HILOS.—----- -----------

MEMORIA DESCRIPTIVA
Es sobradamente conocida en la  industria te x t i l  l a  

operación llamada del gaseado de h ilo s , cuya operación 

tiene por finalidad  al suprimir la s  pequeñas hilachas 
lo  que después de l a s  operaciones de retorcido y demás pre 

asntan dichos h ilo s y cuya operación se rea liza  común­
mente sometiendo dichos h ilo s a l a  acción de la  llama 
obtenida por combustión del gas del alumbrado o bien de 
otro sim ilar de gran poder c a lo r íf ic o , en aparatos ade-

16 cuadoa, vulgarmente llamados m e c h e r o s ------- - - - - - - -

La operación debe rea lizarse  cumpliendo determina­
dos requ isito s ya que s i  e l h ilo  que se tra ta  de gasear 

permanece en contacto de la  llama más del tiempo debido
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oo produce fácilmente la  combustión del mismo.
Como ya se  ha dicho anteriormente, la  operación se 

re a liza  en lo s  llamados "mecheros", provistos de unos 
pequeños agujeros por donde sa le  en forma de llama el 
gas que se u t i l iz a  como combustible, a lo  largo  de cu­
yos mecheros pasa a gran velocidad el h ilo  que se  tra ta
de gasear.— --- ------------------------------------------ —

Los mecheros u tilizad o s y construidos baste l a  fe­
cha adolecen de varios inconvenientes, principalmente 
debidos a la s  d ificu ltad es con que se tropieza en todos 
e llo s para poder lim p iarlo s, hasta t a l  extremo que esta 
operación resu lta  imposible la  mayor parta de l a s  veces 
por lo  cual el mechero tiene que darse coso in serv ib le .

Los perfeccionamientos que luego se  describirán 
permiten crear un nuevo tipo de mechero de f á c i l  limpie 
za , salvando con e llo  el inconveniente más grava de que 

adolecían esta d a s e  de ap arato s.————- — — -——— 
Siendo dichos perfeccionamientos de propia inven­

ción del recurrente, s o l ic ita  que se le  garantice su 
Propiedad in d u stria l y la  exclusiva en su fabricación y 

venta mediante la  concesión de l a  correspondiente patón 
te  de invención a l a  que se re fie re  l s  presente memoria
descriptiva y dibujos que se acompasan.-——- —----------

Dichos dibujos tienen sólo carácter de un ejemplo 

ya que a lo s  efectos le ga le s de la  patenta qua se so l i­
c ita  podrán variarse cuantos d e ta lla s  no afecten , a l te ­
ran, cambian o modifiquen la  esencia de lo a  perfeccio­
namientos cuyas c a rac te r ís tic a s  pasamos a d e sc r ib ir .—  

Consta el mechero que nos ocupa (figura I) de dos 
tubos de sección circu lar -1- y -2 - , de diferente diá­
metro, colocados uno en el in terio r del otro . ¡gL tubo 
-2 - , de menor diámetro, llev a  practicados en su paredes
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la te ra le s  unos agujeros -3 - , de pequeSo 

dtmde pasa el gas destinado a producir la  llam a. ga­
tos agnjeros están dispnestos en forma t a l  que nanea 
coinciden dos de e llo s  en on mismo diámtero, o sea 

5 que vienen practicados alternativamente para que nan­
ea queden dos ano enfrente del o tro .— — — ——

El tobo -1 -, de mayor diámetro, llev a  ppractica- 

do, en ano de sos extremos y por su parte la te r a l ,  on 
agujero -4- por donde se conceta a l a  tubería de a i l ­

lo  mentación del g a s .——— — —— ——— — — — —
En la  figura I podrá observarse la  posición eren 

tr ic a  de ambos tobos, a l  objeto de conseguir de ta l  
forma el c ierre  estanco de l a  pequeSa cámara de gas 
-5- que queda entre lo s  dos tobos, a cuyo efecto lo s  

15 mismos vienen soldados a lo  largo  de sus generatrices 
de contacto.———— —— —— — — —— — —

Asimismo ambos tubos llevan practicadas anas en­
talladu ras -6 - , para de esta forma poder dar entrada
a l h ilo  que se pretende gasear.——— —— -----------

2o La figura I I  represante ana v ista  la te r a l  del tu

bo -1 - , con indicación de la  sa lid a  -4 -, de conexión 
a la  tubería de alimentación del g a s; representando 
la  figura I I I  una v ista  del mismo tobo pero de p e r f i l .  

La figura IV representa una v ista  la te r a l  del tu 

25 bo -8 - ; y l a  figura V, una v ista  de p e r f i l  de dicho
tobo, con indicación de lo s  agujeros -3- de sa lid a  del
g a s .—— ---------- —-------------- — --------- ------- -------

La figura VI representa una v ista  de l a s  dos ta­
pas -7- destinadas a cerrar por lo s  extremos la  cáma- 

3o ra  de gas -6 - , formada entre lo s  tobos -1- y -2 - ; y la  

figura VII representa ana v ista  de conjunto del meche­
ro d e scrito .— ———— ————---- — ------ ------ —
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Paya su funcionamiento, bastara dar el gas p a ra  que 

a través da lo s  agujeros -3- se produzca l a  sa lid a  del 
mismo y su correspondiente llama a l  se r  encendido.— — 

Una vea graduada convenientemente dicha llam a, bas­
tará  introducir al h ilo  por l a  ranura -6- y hacerlo c ir ­

cular verticalmente por el in terio r  del tubo -2- a la  ve 

locidad debida para que l a  operación de gasear él h ilo  
se rea lice  en la s  mejores condicionas.——— —— — —

N O  T á
Se reivindica como objeto de esta patente da inven­

ción? ———— —
1 . - Unos perfeccionamientos en lo s  mecheros da ga­

sear h ilo s , consistentes en u t i l iz a r  para este  f in  dos 
tubos de sección c ircu lar , colocados uno en el in terio r 
del otro me posición excéntrica, da t a l  forma que queden 
en mutuo contacto a lo  largo  de una de sus generatrices, 

y caracterizado por disponer e l tubo de menor diámetro 
de unos agujeros p racticad os en la s  paredes la te ra le s  de 
dicho tubo, en forma a lte rn a tiv a , o sea evitando coinci­
dan dos de e llo s  en un mismo diámetro.—------------------- -

2 . -  Unos perfeccionamientos como lo s  citados en la  
reivindicación an terior, caracterizados por l le v a r  prac­

ticados lo s  tubos citados en la  misma una entalladura 

que coincidiendo con la s  generatrices de contacto de am­
bos tubos, corte a lo s  mismos en toda su lon gitud .——

3 . -  unos perfeccionamientos como lo s  citados en la s  

reivindicaciones an teriores, según lo s  cuales y a l  obje­
to de cerrar herméticamente la  cámara formada entre am­
bos tubos, hay dispuestas unas tapas que debidamente so l 
dadas cierran dicha cámara por ambos extremos.— — * —

4. -  Unos perfeccionamientos en lo s  mecheros de ga­
sear h ilo s *-—— ——-—— — —---—— —— — —
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Todo ta l  y confoima a la  presante memoria descrip­

t iv a , qna conata da cinco hojas fo liad as y e sc r ita s  a má­
quina por una cara, y una hoja con dibujos exp licativos.

Barcelona, para Madrid, a 2  0  ^BR. _______
Por autorización da D. JUAN SOLER CAMP̂ , --------------
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