10-“'

150‘

correspondiente a una PATHENTSH DY INTRODUCCION, por 10
afios, a favor de la entidad espafiola MANUZL REY % HIJOS,
S.L., residente en VIGO (rontevedra), calle de Tomds Alon-
so ne 131-Coya, por: "PROCEDIMISHTO FARA LA FPABRICACION 1B
¥UNECOS, ANTMATES, PIGURAS, JUGUSTES Y STMILARES Y PILZAS
DE LOS MIsmesv.

-0 = 0 =

La presente paténte de introduccién recae sobre el
objete patentado en Inglaterra por la firma CASCELLOID
LTD. y Mr. HENRY SZNIOR, conjuntamente, aceptada bajo nd-
mero 600.270 en 5 de abril de 1948 que, como su enunciado
expresa, trata del procedimiento para: "Procedimiento para
la fabricacién de mufiecos, animales, figuras, juguetes y
similares y piezas de los mismosv.

Bn la fabricacién de mufiecos, animales, figuras, ju-
guetes y similares y partes de los mismos que estan huecos,
de la clase a que se refiere la presente patente, los méto-
dos conocidos son:

a).- Colocar un tubo, o dos ldminas de celulocide ¢-.
materia pldstica semejante entre moldes calentados por

vapor y despues de cerrados los moldes, soplar vapor en
el tubo 0 entre las ldminas para infiar los mismos por cuya

operacifn se les comunica el contorno de los moldes. &n el
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caso de ldminas, éstas se adhieren por esta operacién y
la rebaba que se¢ Forme se guita despues;

b).~- Verter una substancia l{guida, otra que una
composicién pléstica, en un molde y luego verter todo 1o
sobrante por cuya operacibén se deja una capa de la subs-
tancia adherida al molde, la cual se quita despues de la
solidificacién.

c);— Introducir cartén o alsin material equivalente
en lémina en un molde y someterlos a presién en una prensa.

d).- 31 procedimiento de mocldeado por inyeccidn, que

consiste en hacer pssar cualquier producto termopldstico

&n forma de polvo o fragmentaria, de una tolva a una céma-

ra de calefaccidn en la que el pléstico se reduce a una
forma semi-lfquida y, luego, en hacerlo pasar a fuerza de
la cdmara en moldes refrescados o frios de los cuales se
quitan los objetos moldeados g@lpeéndolos, 0 se. sacan des-
pues del enfriamiento.

Ia presente invencidn tiene por objeto el proporcib-
nar un método perfeccionado para manufacturar los articu-
los de la clase mencionada en una forma prdcticamente
irrompible y en alzgunos casos flexible, a base del mate-
rial ininflamable gque vamos a describir a continuacién. .

Ia invencidén consiste en hacer nufiecos, animales,
figuras y Jjuguetes huecog 0 piezas huecas de los mismos,
introduciendo uns composiciédn de cloruro polivinilo o en
la gue entra una dispersién de cloruro polivinilo finamen-
te dividido en un plastificante liguido en estado de
fluidez y frio en un molde o matriz convenientemente confor-
mado interiormente segin el articulo gue haya gque producir,

calentando dicho molde ¢ matriz durante o0 despues de tal
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introduccidn con el Ffin de iransformar la composicibn en

. gelatina, siendo countrolado el grado de calefaccidn de

manera a determinar la flexivpilidad o dureza del articulo
moldeado, y guitando el articulo completamente moldeado
de tal mclde o0 matriz despues de haverse gelatinisadc en
el mismo.

iste método es opuesto a uno adoptado a menudo para

nmoldear articulos huecos de la clase mencionada y que com-

prende el uso de material pléstico inicialmente en forma
de polve o fragmentaria y susceptible d¢ fluir solo cuando
astd en estado caliente.

4 continuscién se indea un ejemplo del procedimiento
especifico de ssta patente que consiste en lo siguiente:

Primero, en calentar inicilalmente a una temperatura
de 2%0-23¢2 7. un molde compuesto de partes complementafias
como se ha dicho snteriormente, y luego verter pasta de
cloruro polivinilo en su estadc frio en dicho molde calien-
te; depuss volcar el molde de manera quse vierta la pasta
sobrante para dejar una capa del pldstico adherida a la
pared del molde, y finalmente, seguir calentando el molde
a una temperatura de 230¢ 4 2802 para endurecer el plésti-
co antes de sacar el articulo complehemente moldeado del
molde.

Al adoptar este método puede ser convenisnte 0 nece-
sarigkl repetir el ciclo ds operaciones antes de que se
saque el articulo del molde, con el fin de obtener el grue-
50 necesario en la capa pldstica,

in algunoz cascs que se éstimen apropiados, pueden
cocerss Tinalxente los artfcules vaclados, utilizando un
horno u otra cdrara calentada, o por ctros mediocs de cale-
faceidén apropiados, como por ejemplo, redios e.dctricos

de alta frecuencia, bien sea mientras estan todavia en gl .
. T M e
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molde o0 bien despues de gue se hayan sacado del mimmo.

Se puede incoryporar tela u otras substancias de
relleno en la composicibn pléstica para darle Tuesrza
wecénica y, en los casos en que los articulos sean pro-
ducidos en partes complementarias inicialmente separa-
das, éstas pueden unirse mediante un adhesivo 0 cimento
conveniente antes o despues de la cochurs como se ha di-
cho antes,

Mediante el método perfeccionado empleado segfn la’
presente invenciébn, es posible producir articulos de la
clase mencionada que rueden ger flexibles hasta cierto
sradc o duros sezln el grado de calefaccidn., Por otra
parte es posible producir tales articulos con superficies
duras y flexibles en varias rezlones de losg articulos
empleando woldeo o matrices calentadas a varios grados
en partes apropladas de los mismos.

La invencibn es ventajosanente aplicable a la fabri-
cacibén de cabezas (expresibén gue ha de entenderse como
incluyendo méscaras, caras O caretas) cuerpos, y miembros
de mufiecos, animgles y Ifiguras, Jjuguetes y similares y,
en particular, a la manufazctura de articulos con miembros
méviles. On lo que se refiere a las cabezas, pueden hacer-
ge las mejillas y otros rasgos faciales flexibles, asimis-
mo clgunas purtes de cuerpos y los miembros o partes de
los miembros, scgin las conveniencias ¢ necesidades de
cada caso.

Hablendo descritc de manera particular y determi-
nado la naturaleza de la invencidn, la presente patente

de introduccién recaerd scbre las sigulentes,
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REIVINDICACIONLS

B ICACION DB IUHECCS,

ANTHALES, PICURAS, JUGUaTSS ¥

wISHECS", que se caracteriza por introducipbna composicién
pléstica que ccnsta de, una disolucién de clorurc polivi-
nilo finamente dividido en "“plasticiser" liquido en sstadc
de flufdez y frlo, en un molde o metriz de forma interna
apropiada segln el articulo a producir, calentando dicho
nolde o matriz, durants o desphes de tzl introduccibn,para
transformar lz couposicibén en gelstina, siendo controlado
el grado de calefaccibn para determinar 1z flexibilidad o
durezgfliel articulo moldecado, y secando el articulo moldea-~
do complete de dicho ziclde o matriz una vez que se haya

.= Un procedimientc sepgdn la anterior reivindica-
ror gue para la fabricacibén de
cabezas huscas de muiecos ¢ rvartes huecas similares de un
mufieco, se introduce una composicidbn pldstica compuesta

de, una digolucidn de clorure polivinilo Tinawente dividi-
do en liguido "plasticiser® en estadc de fluidez y frio

exn un molde hendido, calentdndose dicho molde para que

una capa de composicidn, solidificada, se adhiera a la pared
del molde, siendo contrclado el grado de calefaceidn para
determinar la flexibilidsd o dureza del articulo moldeado,
guiténdose del molde la pasta sobrante sin golidificar,
calentdndose nds el wolde para endurecer la composicidn,
y ebriéndose el molde y sacdndose del wismo el zrticulo

mnoldeado completo.

32).- Un procedimiento segfn la reivindicacién (1) 6
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(2), que se caracteriza por la accidn inicial de calentar
el molde o matriz antes de la introducecién de la composgi-
cidneh é1.

140.- 42).- Un procedimiento sezdn la reivindicacién (1) 6
(2), gue sc caracteriza por la accibn adicional de tratar
el articulo moldeado por el calor.

58),- Un procedimiento segin la reivindicacién 3,
en el que el molde se calienta inicialments a una tempera-
145.-  tura de 2302 a 280¢.
62).- Un procedimiento segin la reivindicacidn 2,
sn el gue la scgunda calefaceidn del molde es a una tempe-
ratura de 23Ce a 280¢ 7.
78).- Un procedimiento segin cualg uiera de las rei-
15C .- vindicaclones precedentes en el que, se incorporan "*fillersH,
de telghor ejemplo, en la composicidén pldstica para dar
fuerza mecénica.
88),~ Un procedimiento segin cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes ccomprendiendo el uso de un molds

155, - calentado a distintos grados en superficies apropiadas del

mismo, parz la finalidad especificada.

98) .- #PROCEDIMIZTTC FARL Lo PADICACION DY ¥WUREC0S3,

ARTMALAS, #IGU2AS, JUSULTSS Y SIVNILALS Y PINLAS Do LOS
nIsrose.

160.- la presente lemoria escriptiva consta de seis hojas,
foliadas y escriias a umdguina por una sola de sus caras,

componiendo un total deciento sesenta y tres lineas inclui-

das las presentes.
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