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PATLNTE Dk INVENCION
bor 20 afios
por "UNA MAQUINA CONTADORA PARA EL CONTROL AUTQMATICO Dr
LA FABRICACION DE PROﬁUCTOS A LONGITUD PREDETERMINADA",
a favor de D. Ramdn Sedé Vilaseca, de nacionglidag espg-—

fiola, domiciliado en Barcelona, Florida, 57, 29, 18,

e

..._.-..._-....-.--.-_-._.-..__—-..._._...-...—.__
......——..__.._.-..~...—---_.._....-....--.....-....-.—.-..-..—-

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ll recurrente hg ideado y buesto en ejecucidn preéc-
tica una méquina, qQue por ser nueva y de sy propia inven-
cidn, solicita que se le garantice en 84U propiedad y ex-
clusiva explotacidn mediante la concesidn de la Patente
de inveﬁcién 2 que se refiere lg presente‘@emoria deg-
criptiva{

Le. presente invencidn resuelve en forme indditg
un probleme de orden téenico que sé plantea en numero-
BO8 ywdiversos brocesos industriales; bero que de un

modo mds particular se reitera en toda la gema de ope-
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raciones propias de las manufacturas textiles y pepe-
leras y sus derivadas.

kste probleme consiste en eliminar las cuantio-
Sas mermas que ss producen en cualquiera de estas ope-
raciones al reunir varios productos o semiproductos Pro-
cedentes de una operacién anterior, pare entrar conjun-
tamente en une determinade operacidén o méquina final 0
intermedis, para obtener el producto final u otro semi-
producto de grado superior o mds avanzado de fabricacidn,
verbigratia, cuando en‘una hilatura textil algodonera se
reunen varios rollos de napa procedentes del betdn pa-
ra alimentar con ellos une sola cards de la que saldrd
ung solae mechae. Asimigmo, cusndo se reunen varias me-
ches para alimentar un sdlo tren o equipo de manuares
para obtener otra sola mecha mds delgada.

También cuando en una continus 8e producen en ba-
teria una serie de hilos que se almacenan sobre log co-
rreépondientes husillos, y estos también en bateris
elimentan luego & la Vez a una mdquina de aspirar, o a
una mdquina de oviller, y con los ovillos procedentes
de esta ultima, un urdidor.

£l mds somero examen de estas operaciones pone de
manifiesto que al no ser iguales, en su longitud, las
unidades de semilproductos que luego, reunidos, han de
integrar el producto 0. semiproducto posterior; la manu-
facturs 'de estos Ultimos quedard interrumpida al alcen~
zar la longitud del semiproducto integrante que sea més
corto, quedando como mermas o desperdicios los excesos
de longitud de los demds componentes, la cusl es lamen-
table y encarece 1ls produccidn porgue aunque se recupere
la materia no se recupera la elaboracidn ya efectusda.

El recurso de unir al extremo de la unidad del semi- -

‘producto mds corte, otra nueve unidad, no es siempre
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viable, y en todo caso exige un pardn en labméquina, o
en el proceso, lo que muchas veces es peor y més caro.

La presente invencidn resuelve el problemg eXpues-
to en la forma mds cient{ficg posible ya que la mdquins
contadora idesds sctda ¥ 8e aplica sobre lg méquina o Pro-
¢eso previo o anterior, en 1g que se preparan, fabricen,
0O producen, los semlproductos que luego se habrdén de com-
binar entre s{ en 1g chapa posterior. Su actuacidn es tgl
que mide la longitud del semiproducto que se elabora, y
eorta o para la produceidn de cade unidad, al alcanzgr
ésta, una longitud prefijade de acuerdo con los cédlculos
establecidos para 1g febricacidn ulterior. Yor 1o tanto
al reunirse en l1g etapa siguiente un 01erto nimero de yni-
dades se tgndra la certeza de que, siendo, sus longitu~
des, que pueden s er iguales o no, estas longitudes estg-
rén de acuerdo con el cdlculo necesario a fin de obtener
une determinada longitud en el pProducto o semiproducto
superior, y de que asi no existirdn mermas o sobrantes
de materig,

Con esta misma invencidn se ataja otro broblema,
este de orden dlsclplinario, en las manufacturas en que
se adopte, que es el ge ev1tar hurtes de materias en cur-
80 de elaboracidn, desgraciadesmente tan frecuentes Y regc-
lizados por loes mismos obreros o €éncargados; por la falta
e imposibilidad de un control exacto, tales hurtos se
escudan o cubren con la evidente falta de exactitud de
medidas; con la mdquine ideada se clerra e inutiligg eg-
ta cbhartada, por 1o tanto no sélo permitirg cagtigar
el hurto, sino que, mejor aun, se evitard.

La mdquina ideada, en su ejecucidu prédctica serd
variable, pars adaptarse, en cadag caso, a la maquina dtil
u operacidén & controlar.

Egenciglmente consistird en un mecanismo contador .
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accionado, a través de un sistema de transmisidén adecua~-
do, por uno de los ejes dque condicionen en la mdquina dtil
el avance del semiproductc o preducto cuya longitud pre-
determinada se desea controlar, ¥l mecanismo contador cho-
caré con un tope, de posicidén varieble, previamente ajus-
tado & la posicidn que tomard el contador al alcanzar el
producto fabricado la longitud predeterminsda. Al produ-~
cirée el choque, un sistema de palancas con contrapesos

o resortes u otros medios, actuard sobre el mando de la
méquine o de su motor para pararla o, también podrd ac-
tuar, sobre unas cuchilles que corten directamente el pro-
ducto. ksta disposicidn se completa con un mecanismo pe-
ra reintegrar automdticamente al cero al mecanismo conta-
dor, dejdndolo en disposicidn de empezar a medir de nuevo
otra longitud igual. |

kn el gmbito de estas caracteristicas esenciales
podemos citar a titulo de ejemplo la méquina contadors;
representada en los dibujos adjuntos. |

La mdquine aqui representade estd particularmente
proyectada para su aplicacidn a las méquinas texbtiles
de hilar.,

En los dibujos, 1la figura I repreaenfa el conjunto
de la méquina vista de frente; las restantes figuras, de
la II a la XIV, se refieren al detalle de las diversas
ﬁiezas constitﬁtivas.

Consta la mdquine de una recia caja -I-, con tapa
de vidrio, cuyo fondo sirve de soporte a todo;el mecanis-—
mo. |

El giro de la méqﬁina, cuya produccién se desea con-
trolar, se recibe por un enlace ad hoc, en el eje ciglie-
fial -2-, sostenido por el fondo de la caje -l-, cuyo ex-

tremo forme un muiién excéntrico en el gue se ajusta el

‘dncora -4- prevista del contrapeso =5~ y cuya ufla -6- cons-
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110. tituye el organismo de avanée del plato mayor dentado «7-
del contador. Los dientes de este plato estdn numerados
segin una esecala -8, correspondiendo cada diente g una
unidad de longitud, de cualquier orden de magnitud, sobre
la linea del producto en curso de elabovacidn.,

115, Un indice =9- de posicidn variable sostenido por
una guia circular -11l-, concéntrica con el -7- y solida~
ria con €1, permitird indicar sobre el plato ~7- la lom-
gitud que desee fabricarse. il miidn -12~ que fija este
indice -9~ sobre =1ll-, al girar el plato ~7= ¥ chocar

120. contra la palanca -10-, la harg bascular cuando -7- gire
en sentido de avance, pero parari el giro de ~7- cuando eg-.
te plato retroceda por chocar entonces -10- con el tope
amortiguador -13i- sujeto por el soporte =l4- con lg caje
=1~; de modo que al retroceder autométicamente, como lue-

%25, g0 se explicard, el plato —7- quedard con su fndice -9 ,
eén la misme posicidn de arranque que se haya escogido.

kl plato ~7- presenta un diente Unico més profundo
~15~, cuya posicidn sobre la periferie de'-7- es tal que
coincide con la ufia -6~ cuando el indice -9~ sevhaya fija-

130. do en el cero de la escala ~8=; ello con el fin de que
cuando el pléto ~7- haya dado uns vuelts completa, lea ufia
-6~ penetre lo suficiente para engrasar y hacer awvanger

— de un diente al plato menor ~16~ dispuesto concéntrico
con el ~7- y detrds de €ste; éste plato ~16- lleva por

su parte un indice -17- ¥y un tope -18-, y actuard de mal-

tiplicador y su avance se medird sobre un sector exterior

-19~ fijo a la caja -l- limiténdose au recorrido por un:

tope cursor -20~ de posicidn graduable sobre la gufa -21-.

Tento el plato mayor -7- como el menor -1l6- queden
140. sometidos a la reaccidn de unos resortes axisles -22-
que tienden a hacerlos retroceder, y por ende s colocarlos

en la posicida inicial que se haya escogido. Durante el



el

Sy

145.

150,

155.

160.

“s- 192599

avance provocado por el ancore -4- ase impide el retroce~
80 de estos platog Por los trinquetes o gatillos de re~
tencidn ~23- y «24-. 4 1 chocer primero el tope ~-25- del
plato -7~ con la palance de retencién -26- del disparo
=~27-, levantard a esta palanﬁa -26~, y perdiendo el dien-
te -28- oscilard el contrapeso pero serf retenido por el
encaje de -26- con el segundo dienteVQQQ- dispuestos so-
bre el turrién -30- solidario con -27- j que le sirve de
eje de basculacidén. Pero al chocar .con la misma —=26~ en
Begunda etapa, el tope -18- del rlato menor -16-, 0 seg
al llegar al 1fmite de produccidn pPrevisto, bascula de
nuevo -26~ y pierde el Segundo diente -29=, con 1o que

ge liberan a la vez el turridn =30-, el contrapeso -27-

Yy el elevador -31- de los gatillos de retencién -23- J ~24=;

¥ eon ello e27- al bascular determins, bor intermedio

de un mecanismo pertinente, el raro de le mdquing util,
del motor de 1sg accidn o el corte del producto en curso
de fabricaoién, en t anto que -3l; al bascular Y levantar
8 108 =23~ y —-24- libera a los platos -7~ y =16~ los
cuales por la reaccidn de los resortes ~22~ regressrin

& su posieién primitivs,

Interesa consignar, que & los efectos legales de )
la Patente que se solicita, serdn variables cusntos de-
talles no afecten, alteren, cambien o modifiquén la esen-
cie de la mdquina contadora descrita,

NOT a.

Se reivindica como objeto de esta Patente de inven-
cidn: | |
l.~ Una mdquina contadors para el control automdtico de
la fabricacién de productos & longitud predetermimeda,
que egencialmente consta de un mecanismo contador rela~
cionado con 1g mdquina dtil g que se aplique para que su

avance sea sinecrdnico ¥ proporcional con el 8iro o el mo-

M



&

[y

“ L3

180.

185,

190.

195.

-7 - i o
92590
vimiento de uno de los brganos especificos de esta md-
quine Util que determine fundamentalmente el avance o la
pProduccidn real del producto cuya elaboracidn 8e controlag;
este mecanismo contador presenta un dispositivo de gradua-
cidén tal, que al ser alcanzada la produccidn prevista, povo-
Vace el paro de la mdquina Util, o el del motor que la
accione, o el corte del producto en curso de elaboracidn;
Y conjuntamente el propio dispositivo de graduacidn, pPro-
voce el retroceso del mecanismo contador a su posicidn
inieial,
2.- La propia méquine de le reivindicacidn anterior, ca-
racterizada por el hecho de que el mecanismo contador, conse
te de uno, dos o mds platos concéntricos, giratorios v
dentados, provistos de indicadores ¥ de topes de posicidn
graduable, sobre escalas o sectores proporciongles g las
longitudes g mesurar; resolviéndose sy giro en sentido de
avance mediente la accidn de un gncora montada sobre el
excéntrico o cigiiefial de un eje enlazable con el de la md-
qQuina dtil a que se eplique; resolviéndose el retroceso
eautomdtico de estos mismos platos a su posicidn inicial
bor resortes espirales concéntricos con sus ejes de giro;
¥ resolviéndose 1g retencidn de los platos durante su avan-
ce por gatillos o trinquetes basculantes. |
3+~ La propia méquina de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por el hecho de que los dispositivos o topes
de posicidnrgraduable, de acuerdo con la produccidn prede-
terminada, solidarios con los platos, actien por chogque
sobre un mecanismo de refencién actuante sobre una palan-
ca con contrapeso, que al ser liberada provoque por la ac-
cidén de este contrapeso el cambio de‘posicién del disparo
O embrague de la mdquina util, el corte del circuito de

su motor, o el corte del producto en curso de elabotacidn,
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0 el cese de esta elaboracién; y por la misme fuerza del
citado contrapeso, levante los gatillos o trinquetes ﬁe
retencidn de los platos, los'libere ¥y estos por la reac—
cidn de sus resortes exiales,’ retrocedan g la posicidn
primitiva que se escogid.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
con la esencialidad de la Patente de invencidn definids
en las anteriores reivindicaciénes, cual objeto es:
4+~ "UNA MAQUINA CONTADORA PARA AL CONTROL AUTCMATICO D&
LA FABRICACION Dx PRODUCTOS A LORGITUD PREDETERMINADAM.

Constea la presente mem&ria de ocho hojas foliadas,
mecanografiadaes por una sols cars Yy del dibujo unido a
la misnmg.

Barcelona veintisiete de margo de mil novecientos

cincuents.
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