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PATEBNTE DE IHNVENCION
Por 20 afios

Por "in procedimiento para fabricer alambres de sobre pare

aplica.oiones eléotria@g“- ® W W W W W w w w W W ar w w e W

& favor de: PIRELLI SOCIZTA PER AZIONI, de nacionelidad

iteliane, domiciliada en MILANO, (Italia), viele Abruzzi,
ne 94,

MEMORIA  DESCRIPTIVA

Le presente invencién se refiere a la fabricscién de
alambres de cobre para aplicaciones eléstrices, ya sea pa-
ra usarlo desmdo, y& sea, en eapecial, para revestirlo
Dreviawmente con aislantes, y tiene como objeto un procedi=-
miento perfeccionsdo de tal fabriocaciém, mediante el cuel
&0 eliminan algunos greves inoconvenientes que suelen presen=-
tarse.

Se ha desoublerto en efecto que los alambres de cobre
presentan siempre, con mayor o menor frecuenscia, en su sa=

perficie pequefits escemes de cobre o briznss o pajitas,
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wés o menos adheridas al eleambre, cesi sieupre eplicades &
éste durente les opsreciones metaldrgicas mediante las cue-
les se han obtenido los alambres; Zn 1es wmenipulaciones
que sufrem los alaubres para revestirlos con el aislante o
pare usérlos sencillemente desmudos, principelmente cuando
son dobledos,diches pequefies escewmes se desprenden totel o
paroialmente; En el primer caso dejen unos hoyuelos de borw
des irregularea, frecuentemente cortentes, y en el segundo
caso formen puntés que sobresalen; en ambos cesos resulten
irregularidades en le superfiocie del alsubre que dan luger
@& gconcentresionss locales del cempo eléstrico cuando, du-
rente su uso, esté el conductor dejo tensidn, o sea & eu~
mentos looc2les del gredo de potencial, que pueden ser &
veoes poligrosoa; |

#speocielmente esto tiene lugar en los eslambres conduce
tores de los cables de eltae tensidn, tanto si se han aisgle-
do con papel impregnado o con gome o materias plésticas;
Pero tembidn en los cables soaxiles con distancisdores, por
ejeuplo en forme de discos, y por consiguiente substanciele
mente eislados con gas, la&as eventuzles escamés son otros
tantos puntos Que invitan a le descerga ocusndo les tensio-~
nes en ejercicio son elevadas; A estos ejemplos wmds cerecw
teristicos se pueden efiadir todos los casos en los que ese
tén en juego gredos elevados, couo en les linees edreas de
elte tensién, y en les consxiones de las oentrales; Otra
aplicecién, en la ouel les escaues en cuestidn son partiocue-
larmente perjudiciales, es el c&so de los alembres esmaltaw

dos, en los gue aquéllos viensn frecuentemente & sobresalir
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del esmalte, y son cause de la mayor parte de fallas tan

defiosas, que su frecuencie es uno de los primeros eriterios

pare juzgar la bondad de diéhos alambrea;

Bn fin, no ha de olviderse que también para los alam=
bres de cobre destinedos & ser estafiados es perjudieciel la
presencia de pequefins escemés que d&n irregularidades sl
estafiado y aporten impurezas al bafio de estaﬁo;

Los técnicos han intentado en vano eliminer tales es=
ocamés por sencillos medios mecéniocps, como por ejemplo he-
ciendo deslizar el alaubre & través de cepillos o moldes o
por cojinetes de waterial adecuado; Tempoco ung sencille
detersién o decepedo por soluciones dcides ha dado resulte=
dos aatiataotorioe; Se ha debido recurrir direstamente a
separar, con utensilios couplicados y mdquinas edesuadas
une delgada capé de cobre, efestuando con ello un verdade=
ro despellejado del metal, delicedo y oostoeo;

pospuéds de mmeroses experiencies se ha encontrado
que se logré liberar enteremente 2l alambre de. cobre ée
les pequefias escaumas que proviensn de su elaboracién , por
medio de le electrolisis, reelizando ua proceso de GOrro=
s1én eléotrioo; Para ello se hace deslizar el elambre por
un bafio electrolitico, en el cutl aquél hace de &nodo, y

entre el mismo y un cétodo, igueluente inmergido en el bafio,

se hace pasar una adecuada corriente contimae; por efecto

de la electrolisis resulta corroide le superficie del ealambre,
giendo llevede la cantidad de cobre arrancedo a deposi-
tarse cn el odtodo de modo gue pueda ser lusgo recupereda,

Ho obstante, nmo debe confundirse este procedimiento
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con los igualmente elestrol{ticos de decapado, de detersidn,
o de pulimentado, mediante los asusles se busce &leénzar una
superficie de los metales mds uniforme, libsrerla de impure=
zes, reevivarla o bien hacerle mds lisa y pulidc; En reali=
ded, con teles procedimientosse suprimen solemente las as=-
perezag que sobresalen de la superficie o bien una oapea de
metal my téhna; En cambio por el procedimiento electrolitiso
de corrosién en cuestidn se elimina, junto con lo que sobre-
sale, una capa no despreciable des l& superfiocie del wetsl,
por ejemplo de unos 0,05 milf{metros, por lo cuel se pueden
eliwinar, desprendiendo y separdndoles del mismo las peque=
fias esscames que estdn frecuentewente engastades poco wds o
monos hasta tal profundidad en 61; Para los dos distintes
fines son necesarias condicionss deitrabajo bien difersntes:
distancia de los electrodos, tiempo de accién, densidad de
oorriente:

Para que el resultado de la operacidn sea meycr, se ha
comprob&do que el alambre mientras se desliza pof el baiio
debe estar sujeto a sacudidas o vibreoiones, o & agitaciones
dsl propio baﬁo; Por estos nedios se fagilita no solo la
separacién de las perticulas sino tambidn la liberacidn de
1as pequefias burbujes de oxfgeno que se desarrollen en el
alambre y que, debilitando le corriente, debilitarfan le ec=
cién electrolitioa, y por otra parte harfen irregular le
corroei&n; Esto pueds obtenerse por adecuados medios meod~
nieos y de distintas maneras, por ejemplo con una leve, un
martillito, un sistema vibrante o el gorgoteo del 1£qnido;

Por otre .parte, se ha descubierto gque para la eficacia
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del procedimiento es oasi indiferente oper&r con el almbre
de cobre ya trefiledo sl didmetro finsl que se precise, o
bien con la varilla de la que por trefilado se debs produsir
el alambrs, o con el alambrs en un estado intermedio de la
operacién de trefiledo; habiéndose observado Que les esca=
was do cobre se forman durante le leminmcién en caliente y
no en lea sucesiva trefiladura; Zate resultedo es de suma
importancia, porque permite someter a une excorieciédn elecw-
trolitice, en vez del alaumbre de sobre definitivo, la veri-
lla que se he de trefiler para producir tal.alambro; Por
ello el procedimiento objeto de la patente se efectis de wma=
nera moho mfs econdmioa y prdctice, y por otre parte se
tiens le ventajae de unt menor exigencia de preéisién en la
csorrosién y la de evitar un recrudecimiento de los aleambres
en el didmetro tinal; ,

En el adjunto dibujo se indica, a titulo de ejemplo,
un tipo de instelecién epropiade para la ejecusién del pro=
cedimiento scbre una varille de oobre; 1a varille 1, pre=
viemente desengrastda, unida &l polo positivo de un generedor
de ocorriente contimua 2 pasa por el bafio 3, que contiens una
solucién de doido sulfirico, en el cuel estd inmergido el of=
todo 4 unido &l otro polo del generador; Al salir del bafio
la verille,pese por un fieltro 5, es lavada con agué o=
rriente en 6, y despuée de enjugada por otro fieltro 7 es
arrasirad® por el volante de estiredo 8, pars ir a arrollar-
g6 en la bobine de recogids 9; &l wartillito 10, accionado
por und ruedas dentada 11, percute & golpes ritmicos frecuen=
tes =mobre la varille del bafio 2, liberdndola de las burbtunjes
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de gas; Es oportunc que la varille esté empalmede con el ge=
neredor en ambas extrauldades del bafio, somo se indiocea en
el dibujo, pera hecer wds uniforme la assién eleotrolftioa;
Se preocsisa una densided de corriente muy £uoito, que
puede sobrepujar mucho de 100 amperios por deci{metro cuadre-
do con un2 duracidén de frmersién de cerca 2 mimtos pare eli-
ninar todes las esceomas de modo seguro, psro sin profundizer
demasiado la excoriacidn, que conviene que sea de (0,03 =
0,05 milimstros; Bs oportuno que el befio se me&ntenge & une
tempereture de 50 & 60 gredos centigra@cs, por lo cual =e
necesita rectlentarlo el principio, mientres que luego, duw
rente el trabajo, se necesita & veces enfriarlo pare quitarw
le perte del calor producido por la corriente;

EOTA

Por la patente de invencidn a que Qe refiere la presen-
te memoriae desoriptive se REIVINDICA la propiedad y la 6Xplo=
tacién exolusive de:

1;-'Un procedimlento pare fabrioar alembres pera apli-
cdolones eldctrioces, ocaracterizado por el hecho de que esSw
tdn formados de cobre que ha sido sometido & efcoriacidn
eléotrolitica;

2;- Un proocedimiento segin 1, caracterizedo por el he-
cho de que se somete & efooriacién le varille de la gue se
forme el elaubre de cobre;

3;- Un procedimiento segin 1, carscterizedo por el hew
cho de que se somete & excoriecidn el alagbre de sobre ya
trefilado al didmetro finel, |
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4;- Un procedimiento segin 1, earasterizado por el hew
cho de que se somete & exeoriacién el alembre de cobre en
un estado intermedio de 1@ operecidn de trefiladura;

5;- Un procediuiento segdn 1, carecterizado por el he-
cho de que el cobre, en alembrs o verille, es sometido &
excoriacién electroli{tice heciéndole deslizar de modo Cone
t{mo como €nodo por un befio electroli{ticc £cido en el que
esté inmergido un odtodo, manteniéndose el bafio durente el

| deslizamiento del alambre o varilla sujeto & saocudides o

vibraciones o e agitaaién;

6;- Un procedimiento segin 5, oceracterizado por el hew
cho de gque el cobre durante 12 immersién en el bafio elecw
trolftico es sagudido por la frecuente percusién de un mare
tillito;

7;- Ta propieded y le explotecidn exclusive del objeto
de la petente, sesan cuales fueren las cirounstancias que
concurran con su essncialidad definide en las anteriores
reivindicaciones, cuel objeto esz;

"Un procedimiento pers febricar alambresde esobre pare
@pliceciones eléctrioas";

Conste le presente memoria de siete hojes folisdas,
esgcrites por une sola oara;

Bﬁre?lona, 5 de Abril de 1950; .
P. P, do: PIRELLI SOCIBTA PER AZIONE,
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