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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AÑOS EN ESPAÑA, A 

FAVOR DE DON VALERIANO CARRASCO HERMOSA, DE NACIONALIDAD 

ESPAÑOLA, RESIDENTE EN CASTRO URDIALES (Sant ander) ^

a o b r e :

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE SACOS DE PAPEL".

La in ven c ión  se r e f i e r e  a un proced im ien to de f a ­

b r ic a c ió n  de sacos de p ap e l, que p resen ta , fr e n te  a loa sis&  

temas conocidos, grandes v e n ta ja s , especia lm ente por io q u e  

a su r e s is te n c ia  se r e f i e r e ,  logrando, asim ismo, impermeabi­

l i z a r  e l  producto ob ten ido , por l o  que pueden destin arse  los 

sacos de papel fab ricados  de acuerdo con e l  proced im ien to 

que so p ro te g e , a envasar cementos, yesos , abonos, productos 

qu ím icos, t ie r r a s  in d u s tr ia le s  y  m aterias aná logas.

E l proced im ien to  t ie n d e ,  como e s e n c ia l f in a l id a d ,  

a r e fo r z a r  in ter io rm en te  los sacos de p ape l, con cuerda o



fib ras , v e g e ta le s  s u e lta s , s in  form ar h i lo  continuo de s i s a l ,  

o m a te r ia l s im ila r  y adheridas a l  papel con a s fa l t o  d o tro  

pegamento, que además de s e r v i r  a e s te  f i n ,  consigue imper­

m eab iliza r  e l  sa co , en forma que se lo g re  e l  e fe c t o  a pete c i -  

5 -  d o .

A e s te  e f e c t o ,  e l  proced im ien to se basa, en fa b r i ­

ca r envases compuestos de tre s  hojas de p ap e l, d ispon iendo 

cuerda delgada o f ib r a s  v eg e ta le s  s u e lta s , en tre la  primera 

y  segunda hoja? en tre la  segunda y  te rc e ra  h o ja , y  en sen- 

1 0  -  t id o  lo n g itu d in a l,  se disponen h i lo s ,  que forman una m alla ,

s in  anudaclón, para dar fo r t a le z a  a l  en vase . A con tinuación , 

se impregnan les  h i l e s ,  cuerdas o f ib ra s  v e g e ta le s  s u e lta s , 

con un pegamento, por e jem p lo , a s fa l t o ,  para f i j a r l o s  a l  pa­

p e l ,  y  P ° r  ú lt im o , en e l  fondo d e l envase, se e s ta b le c e  un 

15 -  d o b le z , que se cose con grapas m e tá lic a s .

Una va rian te  de e je c u c ió n , d en tro  d e l  procedim ien­

t o ,  con s is te  en  f i j a r  los h i l e s ,  cuerdas o f ib ra s  v e g e ta le s , 

engomando tota lm ente las hojas de p a p e l, en  vez de a q u e llo s , 

con lo  que se consigue e l  mismo e f e c t o .  Los h i lo s ,  cuerdas, 

20 -  o fib ra s  v eg e ta le s  se e s ta b le cen  en d iám etro v a r ia b le ,  es de­

c i r ,  más o,menos gruesos, y  las  hojas de p ape l, igualm ente, 

pueden redu c irse  a dos , o emplea más de t r e s ,  y  de ig u a l f o r ­

ma,, la  m alla que se forma con les  h ilo s  tra n sve rsa le s  y  lon ­

g itu d in a le s , podrá s e r  más o menos ancha, según la  e x ig en c ia  

26 -  d e l  peso de los productos envasados.

N O T A

En resumen?la patente de in ven c ión  recaerá  sobre 

las  s igu ien te s  re iv in d ic a c io n e s :

.-p roced im ien to  ge fa b r ic a c ió n  de saces de pape l, 

-  c a ra c te r iza d o  por e l  hecho de fa b r ic a r  los  envases, compues-30
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tos de tre s  hojas de p ap e l, d ispon iendo, en tre  la  pritm ra y 

segunda h o ja ,cu erda  delgada , en  sen tid o  t ra n s v e rs a l,  y  entre 

la  segunda y  t e r c e r a ,  en  sen tid o  lo n g itu d in a l,  cuyos h ilo s  

formen una m alla s in  anudación, para r e fo r z a r  in terio rm en te  

e l  envase; a con tinu ación , se procede a impregnar los h ilo s  

o cuerdas, con un pegamento, para f i j a r l o s  a l  papel, y  e l  

fondo d e l envase , se cose con grapas una vez hecho un doblez 

en e l  mismo,

.-P roced im ien to , segAn la  r e lv in d ic a c ió n  a n te r io r  

ca ra c te r iza d a  por e l  hecho de que la  f i j a c i ó n  de los  h ilo s  o 

cuerdas, pueda r e a liz a r s e  engomando to ta lm en te  la s  hojas de 

p a p e ló n  lugar de a q u e llo s , para consegu ir e l  mismo e f e c t o .

3 a .-P roced im ien to , segAn las re iv in d ic a c io n e s  an­

t e r io r e s  ca ra c te r iza d o  por e l  empleo de f ib ra s  v e g e ta le s ,  

s u e lta s , s in  form ar h i l o  continuo de s i s a l  o m a te r ia l s im i­

la r ,  adh iriéndose e l  pap e l, mediante una so lu c ión  de a s fa l ­

t o  A o tro  pegamento, para im perm eab iliza r e l  envase, pudien- 

do v a r ia r  e l  g roso r de los hilos o cuerdas, a s i como red u c ir  

a dos , o em plear más de tr e s  hojas de p a p e l.

4a ,-P roced im ien to , segAn las re iv in d ica c io n es  ante­

r io r e s ,  ca ra c te r iza d o  por e l  hecho de que la  m alla .se forma 

con h ile s  tra n sv e rs -a le s  y  lo n g itu d in a le s , de mayor o menor 

anchura, segAn ex ig en c ia s  d e l peso de los productos a en­

va sa r .

6&.-PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE SACOS DE PA­

PEL.

*^egdn se des cr ib e  en la  presente memoria que cons­

ta  de tre s  hojas e s c r ita s  a máquina y  peo? una s o la  ca ra .

M adrid, 1 de. 1950
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