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PRIMES CERTIFICADO DE ADICION 
a la  Patente de Invención N8 183 .982 , concedida en 2 de 
J u lio  de 1948 pon; "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION 
DE ALPARGATAS".
S o l ic i ta n te !  Sra. VIUDA DE ESTEBAN FONTFREDA. *B eaidenoia! TORTEELA (G erona).
N acionalidad! E spañola.
Objeto d e l C er tif ica d o  de A dición! "Mejoras in trod u cid as  
en e l  objeto  de la  P atente p r in c ip a l Na 183.982".<¡

T ' MEMORIA DESCRIPTIVA
La p resen te  in ven ción  se  r e f ie r e  a mejoras o m odifica­

c io n es in trod u cid as en e l  ob jeto  de l a  P atente p r in c ip a l  
NO 183*982, concedida en 2 de ^ a l ie  de 1948 por! "Perfec­
cionam ientos en la  fa b r ica c ió n  de a lp argatas" .

$ Loa perfeccionam ientos d e sc r ito s  en la  patente p r in c ip a l
mencionada se  ca ra cter iza n , esen cia lm en te , porque e l  co rte  
de lon a  u otro  m ateria l se f i j a  a l  borde la t e r a l  de l a  su e la  
de tren zas de f ib r a s  t e x t i l e s  mediante c o s id o , que p referen­
tem ente es e l  propio cosido  tra n sv ersa l que une entre s í  la s  

10 d is t in t a s  tren za s que co n stitu y en  la  su e la , recubriendo  
despuós e l  borde in fe r io r  d e l co rte  h asta  por encima d e l 
co s id o , y tambión la  p lan ta  de la  su e la , en su to ta lid a d  o 
en p a r te , mediante una plancha de goma v u lca n lza b le  y , por 
d itim o , vulcanizando e l  conjunto en un molde apropiado, con 

15 todo lo  cu al se  consigue una só lid a  unión d e l co r te  a la
-  1 -



t 92582 )8
su e la  y un aumento en la  r e s is t e n c ia  de á sta  y au completa 
im perm eabilización cuando e l  recubrim iento de goma e s  t o t a l .

En la  r e a liz a c ió n  p r á c tic a  de d ichos perfeccionam ientos  
se  ha observado que no es in d isp en sa b le  que e l  co rte  de lona  

5 u  otro m ater ia l vaya unido a l a  su e la  de tren za s p r e c isa ­
mente mediante co s id o , s in o  que t a l  unión puede r e a liz a r se  
mediante un sim ple pegado, mediante grapas, clavado o por 
cualquier otro medio, ya que la  unión duradera y e f ic a z  
entre e l  oorte y l a  su e la  queda asegurada por e l  re cu b r i-  

10 m iento de la  p la n ta  de la  su e la  y d el borde in fe r io r  d e l  
corte  con caucho vulcanizado en molde, s irv ien d o  l a  unión  
p róvia  entre ambae partes principalm ente para mantener unido 
e l  conjunto durante la  operación de vu lca n iza c ió n  y moldeo.
Con e l l o  r e s u lta  tambión p o s ib le  u t i l i z a r  para la  fa b r ica c ió n  

15 de a lp argatas d e l t ip o  d e sc r ito  su e la s  de tren za s de f ib r a s  
t e x t i l e s  totalm ente acabadas como corrientem ente pueden 
ad q u ir irse  en e l  mercado.

Para la  mejor comprensión de la s  mejoras o m od ifica­
c ion es de que se t r a t a ,  se acompaña una lámina de d ibu jos  

20 en lo s  cu a les se  i lu s t r a  a t í t u lo  de ejem plo no l im it a t iv o ,  
una forma de r e a l iz a c ió n . En d ich os d ib u jos:

F ig . 1 es un corte  tra n sv ersa l de la  puntera de una 
alpargata  con su e la  de tren za s de f ib r a s  t e x t i l e s  1 y  co rte  2 
de lo n a  u otro  m a te r ia l. Las d iv ersa s tren za s de la  su e la  1 

25 está n  unidas en tre s í  mediante e l  cosid o  tra n sv ersa l co rrien te  
3 y e l  co rte  2 e s tá  unido a l  borde la t e r a l  de l a  su e la  1 
mediante pegado y /o  por medio de la s  grapas 4 .

F ig . 2 rep resen ta  una v i s t a  la t e r a l  de una a lp argata  
confeccionada de acuerdo con e l  in v en to , i lu s tr a d a  en la  

30 misma fa se  d e l proceso de fa b r ica c ió n  que l a  a lp argata  de
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l a  F ig . 1, designándose con lo s  mismos nómeros de re fe re n c ia  
la s  p a r te s  homologas.

F ig . 3 es una v i s t a  análoga a l a  de l a  F ig . 2, pero 
mostrando l a  a lp a rg a ta  to ta lm en te  term inada, es d e c ir  con e l  
borde in f e r io r  de l c o rte  2 y l a  p la n ta  de l a  su e la  re c u b ie r to s  
por una capa de caucho vulcanizado 5 y 6, respectivam ente?

F ig . 4 m uestra un c o rte  tra n s v e rsa l  análogo a l  de l a  
F ig . 1? pero representando l a  a lp a rg a ta  to ta lm en te  terminaday 
es deeiry  oon e l  borde in f e r io r  d e l c o rte  2 y l a  p la n ta  de 
l a  su e la  1 de tre n z a s  re c u b ie r to a  por una capa de caucho 
vulcanizado 5 y 6, re sp ec tiv am en te , como en e l  caso de l a  
F ig . 3 .

Como puede fác ilm en te  a p re c ia rse  en lo s  d ib u jo s , e l  
recubrim ien to  d e l borde in f e r io r  d e l c o rte  2 y de l a  su e la  1 , 
c o n s titu id o  per una capa de caucho vu lcan izado  5, re sp e c tiv a ­
mente 6, es id á n tic o  a l  recubrim ien to  4 , 5 re a liz a d o  segán 
e l  procedim iento de l a  p a ten te  p r in c ip a l ,  variando en cambio 
l a  unión del c o rte  2 a l a  su e la  1 que en lu g ar de por cosido 
se r e a l iz a  ahora m ediante l a s  grapas 4# o bien por simple 
pegado u o tro  medio. Con e l lo  se lo g ra  una s im p lif ic a c ió n  
en l a  fa b r ic a c ió n  s in  menoscabo de l a  so lid ez  y demás 
oualidades de la  a lp a rg a ta  term inada, ya que como queda 
dicho, l a  unión duradera y e f ic a z  en tre  e l  c o rte  y l a  suela  
de tre n z a s  queda to talm ente asegurada por e l  recubrim ien to  
de l a  p la n ta  de l a  su e la  y de l borde in f e r io r  d e l co rte  
oon caucho vulcanizado en molde.
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D e sc r ita  su fic ien tem en te  la  n a tu ra leza  d e l in v en to , 
a s í  como l a  manera de ponerlo en p r á c tic a , se hace constar  
que todo cuanto no a l t e r e ,  cambie o m odifique su p r in c ip io  
fundamental puede quedar som etido a v a r ia c io n e s  de d e t a l le ,  
siendo lo  e s e n c ia l  y por lo  que se  s o l i c i t a  C ertifica d o  de 
A dición a la  P aten te p r in c ip a l Na 183 .982 , concedida en 2 
de J u lio  de 1948, lo  que queda resumido en la s  s ig u ie n te s  
re iv in d ic a c io n e s :

l a . -  Mejoras in trod u cid as en e l  objeto  de la  P atente  
p r in c ip a l Na 183.982 que recae sobre: "Perfeccionam ientos 
en la  fa b r ica c ió n  de a lp argatas" , caracterizad as porque 
e l  corte  de lon a  u otro m a ter ia l ae f i j a  a l  borde la t e r a l  
de la  su e la  de tren za s de f ib r a s  t e x t i l e s  mediante grapas, 
clavado, pegado u otro  medio, recubriendo despuás todo e l  
borde in fe r io r  d e l co r te  y también l a  p la n ta  de l a  su e la ,  
en su  to ta lid a d  o en p a rte , mediante una plancha de goma 
v u lca n iza b le  y procediendo a l a  v u lca n iza c ió n  d el conjunto 
en un molde apropiado.

2 a .-  MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE 
PRINCIPAL Na 183 .982 ,
t a l  y como queda d e sc r ito  y re iv in d icad o  en l a  presente  
memoria que consta  de cuatro h ojas m ecanografiadas por una
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