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LIORTA DESCRIPLIVA

vara solicitar WODELO DE UTTLIDAD por 20 aifios

& noubre de SHITHS INDUSTRIES LIMITED

entidad britdinics

con domicilio en Cricklewood Works, Londres, Inglaterrs

por: "UN ARTICULO DE PLASTICO MOLDEADO POR SOPLADO EN

FORHA DE CAJA, BOQUILLA Y SIMILARES", {
\\
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Este invento se refiere a articulos de material
pldstico y en particular a articulos formados por moldeado
por soplado de materigl pléstico, cuyos articulos Se desig-
nan en lo que sigue como "piezas moldeadas por soplado",

Una forma del aparato usual para producir Piezas
moldeadas por Soplado comprende uns cabeza de extrusidn
Nontada para extruir un tubo de material plédstico vertical-
mente hacia abajo entre las dos partes abiertes de un mol-
de. Cuando una lonsitud deseads de extruido. tubular cuel-
ga desde la cabeza, se mueven las dos partes del molde
acercandose la una a la otrag en una direccién Perpendicu-
lar 2 la direccidn vertical de extrusién, hasta que se en-
cuentran para formar el molde completo que abarcg gl extrui-
do tubular, entonces se 8opla aire dentro del extruido tu-
bular para expedirlo Yy hacer que el mismo adopte la con-
figuracidn del molde, Las dos partes del molde 8e separan
entonces pars permitir la retirada de la pieza moldeads
por soplado asi formade, y desde la cabezs de extrusidén
sale un trozo nuevo de material pléstico Para volver é
comenzar el ciclo. Las Piezas moldeadas por soplado asi
formadas tienen invariablemente una lf{nea que las rodesg
alrededor de su superficie exterior, cuya linea se forma

en el encuentro de las dos partes del molde Yy que se desig-

na en logque sigue como "1lines divisoria",
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Cuando se deéea fijar una pieza moldeads por so-
plado a otro elemento (por ejemplo, & una placa de soporte)
mediante un tornillo o dispositivo de fijacién similer,
puede disponerse un rebajo en la superficie exterior de
la pieza moldeads por soplado para permitir lg aplicacidn
con la misma del dispositivo de f13q016n a lo largo de uns
linea paralels g 1g direccién de separacién de las partes
del molde, Convenientemente bpuede formarse este rebajo me-
diante un saliente sobre uns de las partes del molde y movi-
ble con la misma. No obstante, si se ha de conseguir lg fi-
jacidén a lo lurgo de una linea normsl a la direccidn de
separacidn de las partes del molde, ha sido hecesario has-
ta el presente, ya sea fabricar el molde con partes adicio-
nales que son movibles con relaciédn a las partes principa-
les del molde primeramente mencionadas, o ya ses perforer

agujeros a través de las plezas moldeadas por soplado des-
pués de retiradas del molde.

Las piezas moldeadsas por soplado de acuerdo con
este inevento y que pueden ser fijadas de un modo sen01llo
& otro elemento (por ejemplo, a una placa de soporte) me-
diante un tornillo o dispositivo similar dirigido a lo lgr-
€0 de una linea normal a la direccidn de separacidn de las
bartes del molde, bueden ser producidas con menos dificﬁl-
tad y a uenos coste en uns operécién ¥y con poco o ningin

trataniento adicional, tal como el de perforado,.
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De acuerdo con un aspecto de este invento, se hsg
provisto una Pileza moldeads por soplado con una depresidn
®n &u supreficie exterior tal que un tornillo o dispositivo
de fijacidn similar puede fijarse en la depresidn a lo lar-
€0 de un: linea normal g 1g direccién de separucidn de las
partes del molde que ha formado dicha Pieza moldeads por
soplado.

| Como se ha explicado en lo qQue antecede, la di-
reccidn de separscidn de las partes del molde puede deter-
minarse a partir de lg configuracidén de lg 1f{nea diviso-
ria alrededor de 1g Superficie exterior de le pieza mol-
deada por soplado. Cuando se emplea un molde de dog par-
tes cuysas superficies que se encuentran definen un plano,
la lines divisoria estard formada en ese Plano y la lines
normal a la direccidn de separacidén de las Partes del mol-
de es equivalente g una lfnes en el Plano o parslelg g
este.

Preferiblemente 1g depresidn es alargada a ma-
nera de unsg ranurag que tiene ung longitud mayor que su gn-
chura mixinmg,

Convenientemente, la depresidén alargads puede te-
ner su longitud extendiendose tranéversalmente a la lineg
divisoria formgde por las partes del molde y g través de |

la pieza moldeads por soplado a la manera de un canal de

extremos abiertos.
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Freferiblemente la depresidn elargada tiene pa-
redes laterales inclinadas una con relacién & la otra ba-
jo un dngulo tal gqur su dietancia de separacién auments g
medida que las mismas se extienden hacia ..fuera de lg Pieza
moldeada por soplado. Ello permite consegulr la fijagcidn
mediante un tornillo autoenroscable cuyos hilos de roscag

engranan en las paredes laterales g medide que el mismo

de separacidbn de las partes del molde. Convenientemente el

éngulo es de 13 g 15 grudos de arco, ¥y preferiblemente es

fol)

e 14 grados de arco.

El fondo de la depresién puede ser curvado, y
preferiblemente es de seccidn transversal céncavsg.

Convenientemente lg depresidn alargada corres-

ponde a un saliente en uns parte dél molde, cuyo saliente
Se extiende desde el dorso de esg parte en la direccidn
de separacibdn de las partes del molde y desde el lado de
esa parte normal a la direccidn de separacidn. El dorso vy
el lado de la parte de nolde contribuyen‘a.la formacidn de
la superficie exterior de la pieza moldeads por soplado., Lg
depresidn alargads as{ formads tendrd’ su longitud dirigi-
da a lo largo de la lfnea de separacién de las partes de
molde, y su profundidad dirigida normslmente & dichs 11~

nea, y cuando el molde comprende las partes cuyos frentes

Se encuentran en un plano (para formar con ello la lines




divisoria), 1lg longitud de lg depresidn es convenientemente
normal gl plano. Preferiblemente, cuando el molde com-
prende dos partes, se forman salientes correspondientes
én cada parte, y cada saliente se extiende desde el dorso :
5 de su parte de molde asociada en la direccién de separacidn 3
de las partes del molde, hasta el frente de esa parte del ?
wolde, cuyos frentes forman lg linea divisoria. Le depre— :
sién alargada ssi formads cortard a la linea divisoria Vs

donde los frentes del molde se encuentran en un plano, la

10 longitud de la depresidn es convenientemente normal al pla-
no.
Preferiblemente, puede formarse una depresidn
adicional en lag Superficie exterior de la Pieza moldeadsg
pbor sopl&do, tal que un tornlllo 0 dispositivo de fijacidn

15 similar pueda fijarse en la depresién adlclonal en la di-

reccidn de separacidn de las partes del molde que ha for-
madoldicha pieza moldeuds por soplado. Preferiblemente
la depresidn adicional se estrecha hacia dentro de la pie-
za moldeada por soplado ( con lo que puede conseguirse lg
20 fijacidn mediante un tornillo autoenroscable cuyos hilos
de rosca engranen en lu pared o paredes de la depresidn
estrechada al atornillarse el mismo en la direccidn de se-
baracidén de las partes del molde). Convenieéntemente el &n-
gulo de estrechamiento es de 13 & 15 grados de arco y pre-

25° Teriblemente es de 14 grados de arco. El fondo de la depre-~
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sién adicional puede ser curvado, y preferiblemente es de
seccién transversal céncava. |

De acuerdo con otro aspecto.de este invento, se
ha provisto una parte de molde pars un aparato para produ-
cir piezas woldeadas por soplado, que comprende en la misma
un saliente gque se extiende desde el dorso de la parte de
molde en la direccidn prevista de separacién de dicha par-
te de wolde con relacidn a otra u otras partes de molde,
¥y que se extiende desde el lado de dicha parte de molde
normal a dicha direccién prevista de separacidén,

De acuerdo con toduvia otro aspecto de este inven-
toy se ha provisto un molde en dos partes para un aparato
para producir piezas moldeadas por soplado, que comprende
en cadu parte de molde un sgliente que se extiende en 1la
direccidén de separacién de las partes del molde desde el
dorso hasta el frente de su parte de molde asociadsg ¥ que
Se extiende desde ¢l ludo de su parte de molde asociadg
normal a la direccidn de separacibn, estando 1lo8 dos sg—
lientes en alineacidén uno con otro.

Amodo de ejemplo, se describirdn g continuacidn
dos piezas moldezdas por soplado se acuerdo con este inten-
to, con referencis a los dibujos que se acompaflan, en los
cuales:

Lz figura 1 es uns vista en pPerspectiva esquemi-

tica de una pieza moldeads por soplado en forma de una cge




Ja que ilustra partes del molde;

La figura 2 es un alzado lateral de parte de
la piezu moldeads bor soplado de 1la figurg 1;

La figura 3 es un alzado frontal de ung piezg

5 moldeada por soplado en forma de una bogquilla;

La figura 4 es un alzado lateral de lg piezsg
moldeada por soplado de la figura 3, pero tomada en ung
direccidn casi perpendiculaf g la de la figura 3; y

Lg figura‘5 €8 una vista g escalg ampliads par- 5
10 cialmente seccionads tomada a lo largo de lg linea V-V de
la figura 3, normel a la 1fnea divisoria 2, -

Con referencig bPrimeramente g lg realizacidn de
las figuras, 1 y 2,'la Pleza moldeads por soplado 21 simi-~
lar a una caja estd moldeada a partir de un material plés-
15 tico adecuado medi:nte ung operacidén de moldeo por soplado
para darle la formg ilustrada en lg Fi lgurg 1, habiendose
ilustrado eSquematicamente en contorno mis grueso la lineg
divisoria 22 formada por el encuentro de los frentes pla-
nos 23 de las dos partes 24 y 25 del molde., Las direccio~
nes de acercamiento entre si y de separacién une de otrg
de las dos partes de molde se ha ilustrado mediante lasg

flechas 26, cuyas direcciones son normales gl Plano que

contiene la linea divisoria 22. Ig parte de molde 25 egtd
formada con un saliente 27 similar & un resalto enterigzo

25 con ella, el cual se extiende desde la pared trasera 28
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de la parte de molde en la direccidn 26 hacia la parte 24
de wolde opuesta, y que se extiende desde una pared lateral
29 de la parte de molde 25 en una direccién perpendicular

a la direccidén 26 hacia su pared lateral opuesta. Visto des-—
de el frente de la parte de molde 25, el borde 31 del sa-
liente 27 paralela o la pared lateral 29 y dirigido a lo
largo de la direccidn 26 aparece convexo, y las superfi-
clies planas superior a inferior del saliente 27 divergen
separandose la una de la otra = medida que se gproximan

a la pared lateral 29 desde el borde convexo 31l.

Cuando las dos paftes de molde 24 y 25 se acer-
can la una & la otra en la direccidn 26 para rodear una
longitud de tubo extruido que ha de ser moldeado por sopla-
do dentro de la forma ilustrads similar a una caja, sus
frentes 23 se encuentran y el aire soplado dentro del tubo
extruido lo expande adapténdolo a la configuracidén inter-
na del molde formado por las dos partes de molde 24 y 25.
(Se epreciard que las partes superior e inferior de cada
parte de molde se han omnitido para mayor claridad de la
ilustracidn). Cuando las dos partes de molde 24 y 25 se
separan luego en la direccidn de las flechas 26, puede
retirarse la pieza umoldeada por soplado 21. Lag pieza moldea-
da por soplado 21 es pues moldeada con una depresidn 30

en su superficie exterior, que es formada por el saliente

27. Aunque la depresidn 30 se ha producido por movimien-—
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%o en la direccidén 26 (es decir, normal a la pared 34 de
la pieza moldeada por soplado y al plano de la l{nea divi-
soria 22) puede considerarse que la depresién 30 estd tam-
bien presente en la pared 35 de la pieza moldeada por so-
plado 21. (Serd evidente que esto es originado por el sa-
liente 27 que se extiende sepérandose desde_la pered lgte-
ral 29 de la parte de molde 25). La depresién 30 (véase tam-
bien la Pigura 2, lz cual es un alzado lateral de la pared
34 e ilustra el grueso de la pared 35 mediante uns lineg
de trazos) es una ranurs gue tiene una longitud en la di-
reccibén 26(es decir, normal al plano de la figura 2) ma-
yor que su enchure méxima (correspondiendo esta Gltima &
le distancia entre lgs superficies superior e inferior del
saliente 27 en su interseccidn o szrista con la pared late-
ral 29), y teniendo en toda su longitud un fondo 32 redon-
deado cdncavo (correspondiente al borde convexo 31 § salien-
te 27) y paredes laterales inclinadas angulanmente 33 (co~
rrespondientes al 4ngulo de divergencia de las superficies
planas superior e inferior del saliente 27 similar a wn
resalto). Este dngulo es preferiblemente del orden 14 gra-
dos, .

La pieza moldeada por soplado 21 asi formada, y
después de haber sido eliminadas cualeéquiera rebabas so-
brantes, puede ser fijads & una Placa de soporte para ella
enroscando un tornillo autoenroscable (de preferenciabun

tornillo del nimero 8 por 9,52 mm. de largo) en la depre~

=
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8idén 30 3 1o largo de la direccidn de 1g depresién, es

decir, en la direccidn indicada por la flechs 36. Como se-

rd evidente de 1la Figura 1, la direccidn de la flecha 36

©S normal e la direccidn 26 de separacién de las partes

de molde 24 y éS, Yy es tambien paralelas gl plano que con-

tiene la 1fnea divisoria 22. El tornillo (no representado)

Puede ser previamente colocado en posicidn Y situado en

cualguier parte g lo largo de 1lg longitud de 1g depresién

30 similar g una ranura, con su roscsa mordiendo an lgs ra-

redes inclinadas 33 antes de ser enroscado g fondo en y g

través del fondo redondeado 32 para sobresalir interior-

zente de la pared 35. ‘ :
Se apreciard que si el saliente 27 de la parte s

del molde 25 se extendiese (en la direccidn 26) desde 1lg :

pared dorsal 28 hasta el frente 23 de la parte de molde é

25 (en vez de terminar antes como se ha ilustrado en la |

Figura 1) y si 1g bparte de molde 24 estuviese formada con

un saliente similar que fuera sy imagen simétrica de espe-

Jo en alineacidn con el saliente 27 en la direcciédn 26,

entonces la depresién asi formada en la pieza moldeada por

soplado 21 constituiria un canal de eéXtremos sbiertos en

la pared 35, extendiendose totalmente a su través ¥y nor-

malmente al plano que contiene la lfnea divisorig 22, Por

tanto, en este caso podrdg efectuarse lg fijacidn del top-

nillo no golamente baralelamente gl pPlano que contiene 1lg




linea divisoria 22 sino incluso en ese mismo plano.

Con referencia shora a la realizscidén de las Fi-
gures 3 a 5, la pieza moldeada por soplado 1 es una boqui-
lla que constituye una toma de aire para una tuberia flexi-

ble con circunvoluciones que conduce & una aireacién parsg

1

dirigir sire zl parabrisas de uh veh{culo. La boquillav1
estd moldeads de un material pldstico (por ejemplo, de umo
que tenga una composicidn del 98% de polipropileno natural
y del 2% de un negro de humo de calidad adecuada) median-
10 te una operacidn de moldeado por sopledo para darle la for-

mg ilustrada en los dibujos, habiendose ilustrado esquemé-

ticamente en contorno mas grueso en la PFigura 3 la lines

divisoria 2 formada por los frentes en general planos de
una salida de aire tubular 3 gque tiene unas crestas 4 y

15 nervios 5 que la abarcan en parte por medio de los cuales
puede sujetarse la bogquilla una tuberia flexible con circun-
voluciones) y con una entrada de aire 6 constituida por
una gbertura en una pared circundante 7 que ha de ser su-
jetada a una placa de soporte. Hay tres depresiones &, 9

20 y 10 formadas mediante la 0peraci6ﬁ de moldeado por sopla-—
do en la pared 7 por salientes en las mitades del molde,
cada uno de cuyos salientes se extiende hacia dentro de uns
nitad del molde desde la pared lateral del molde que ha de’
formar la pared 7, y cada uno estd dirigido en la direc-

25 .. cién de separacidén de las mitades del molde (es decir, trans

5.8.%0 ' - 12 =
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versalmente al plano que contiene lg lineg divisoria 2) o

Sea, en la direccidn general de lg flecha I de la Figurs

3 ¥ normal en general al plano de lg Figurg 2. Las depre-

siones 8 y 9 son de dimensiones slmllares, una g cada lgdo
5 de la lines divisorig 2 (habiéndose omitido lg depfesién

6 en la I'igura 4) y aunque cada una de ellas es producidg

por el ssliente dirigido en 1lg direccidén Prevista de Sepa-~

\

racidn de las bpartes del molde, da dlmen81on de su profun— % I

didad (es decir, su dimensidén desde el fondo hesta la par- 1
10 te superior) es a 1o largo de una lfneg normal a la direc- ‘

cidn de Separacibn de las mitades del wolde, ya que los sg-

lientes que producen las depresiones & ¥y 9 se extlenden tam-

bien hac1a adentro del molde desde las paredes laterales

del molde que producen la pared lateral 7 de la rleza moldea—
15 da por soplado., Lg depresibdn 10 se Produce de una forma simi-

lar a como se produce cada una de las depre51ones 8y 9, pe

ro los dos salientes del molde que la producen Se encuentran

en el plano que contiene la 1lfinea divisoria 2, es decir,

que los extremos de los dos Salientes estdn enrgsados con
20 los frentes de las mitades del molde. La depresidn 10 corta

pﬁes & la linea divisorig 2 transversalmente,

Como serd evidente de ung compéracién de las
Piguras 3y 4 (las cuales estdn g la misme escala) las de-
bPresiones 8 y 9 similares a ranuras tiene ung Longitud (me-

25 dida en la direccidn de separacidn de las mitades del mol-

50‘;}-10 b lj bl
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de) menor que la longitud ( medida de un modo similar) de
la depresidén 10, siendo esta (ltima una ranura mds larga
que se extiende a través de la pieza moldesda por soplado
a la manera de un canal de extremos abiertos. Cada una de
las depresiones 8,'9 y 10 tiene una profundidad similar,
es decir, una dimensidn similar desde el fondo hasta la
parte superior (medida perpendiculermente a la direccidn
de separacidén de las mitades del molde) la cual puede ser,
por ejemplo, de 2,54 mm; y aparte de sus resppctivas lon~
gitudes (medidas en la direccidén de separacién de las mi-
tades del molde) las depresiones &, 9 y 10 son idénticas
por cuanto cada una de ellas tiene un fondo redondeado 1l
y paredes 12 inclinadas la una con relacidén & la otra ba-
jo un dngulo tal que la méxime de separacién de las paredes
tiene lugar en la parte superior de la.depresién (vease

le Filgura 5, que aungue se refiere a la depresidn 10 in-
dica también el aspecto de la seccidn transversa de las
depresiones 8 y 9). De preferencia , el 4ngulo incluido de
lus paredes inclinadas 12 es de 13 a 15 grados de arco.

La boquilla 1 esi formada, y despﬁés de haber
sido eliminadas, recorténdolas, cualesquiers rebabas so-
brantes (por ejemplo para formar la sberturs 6 de entrada
de'aire), puede ser fijada a una place de soporte para la
rmisma enroscando pary ello tres tornillos asutoenroscable

{por ejemplo, tornillos del ndmero & por 9,52 mm., de lar-

- 14 -
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0) en las depresiones 8, 9 y 10 en la direccidén de la
flecha 15 de la Figura 5, es decir, normelmente a la di-
reccidén de separacidn de las mitades del molde (es decir,
perpendicular en general &l plano de la Figura 3). Los
tornillos pueden ser previamente colocadosyen posicibn y
situados en las depresiones con sus hilos‘de rosca mordien-
do en las paredes inclinadas 12 antes de ser.enroscados a
fondo en y a través del fondo 1l redondeado con forua cdnca-
va, pars sobresalir interiormente de la pared 7. Se apre-
ciaréd que pueden acomodarse tornillos de tamaﬁos diferen~
tes, variando para ello la profundidad de las depresiones
y/0 elafigulo de inclinacién de las paredes 12. Ademés,
formando las depresiones 8,9 y lO‘comQ rgnuras glargadas,
lzs inexactitudes en las posiciones'relativas de los tor-—
nillos, debidas a tolerancias de fabricacién de la placa

de soporte y/o a variaciones dimensionales en la pleza
moldeada por soplado, no tienen porque ser causas devque

se resulten inserviblesesa placa de soporte o esa pieza
moldeada por soplado, con la consiguiente pérdida econdmi-
ca. Ademds, serd evidente que permitiendo que las paredes
12 sean cogidas por los hilos de rosca del tornillo, la
pieza moldeada por soplado puede ser de seccidn transvér-
sal de pared wds delgada (posiblemente hasta un 50 % més
delgada) de gue lo gue en otro caso serig necesario para re-

tencién imperativa del tornillo por esa pared séla, en




ausencia de las paredes 12 de 1ga depresidn.

Se apreciard aue aunque la pieza moldeads por
soplado Gltimamente descritg a modo de ejemplo es una bo-
quilla, otros articulos forwmados bor moldeado por S0plag-

5 do de materiagl pléstico pueden ser moldeados con ung depre-
sién en su superficie exterior, cuys depresidén puede ser

adaptada parg recibir, en Uso, un dispositivo de fijacidn.

REIVINDICACIONES

10
Los puntos que como caracter{stica de novedad
86 presentan pagrg que sean objeto de esta 301icitud de lo-
delo de Utilidad en Espéﬁa, por VEINTE éﬁos, son los que
88 Trecogen en las reivindicaciones siguientesé
15 18.= Un articulo de pléstico moldeado Por sSo-
plado en formg de caja,,onuilla ¥y similares, con una‘depre;-
sidén en su Superficie exterior tagl que un tornillo o dis-
positivo de fijacidn similaf bueda fijarse en la depresidn
a lo lurgo de una lines normal a la direccidn de separé—
20 cibén de las partes del mdlde que han formado dichg Piezg
moldeada por soplado.
2%.~ Un artfculo de pléstico moldeado por so-
plado en forma de caja, boquillg y similares, con ung de~
presidn en su superficie exterior tal que un tornillo o

25. dispositivo de fijacidn similgr pueda fijarse en 1g depre-

50,740 - 16 -

T T T Gt ey AT T e e s -




sién a lo largo de wna 1fnes Situada en el plano (o pa-
ralela a é1) definido por las superficies que se encuen-
tran de las dos bartes del molde que ha formado diého
articulo moldesado por soplado.

5 38.~ Un articulo ségﬁn_las reivindicaciones
1% 0 28, en el cual 1y depresién eé alargada a lg mane-
ra de una ranura que tiene ung longitud mayor que su an—
chura méxing.

48.- Un artfculo segln la reivindicacidn 38

<
-

en el cual lg depresidn alargada tlene su longitud exten-—
diéndose transversalmente g la linea divisoria formadg

por lzs partes del molde y a través del articulo moldeado
por soplado a la manera de un canal de extremos abiertos g

5%.~ Un articulo segln las reivindicaciones 38

15 042, en el cual lg depresidn alargada tiene paredes late-
rales inclinadas ung con felacidn a otra bajo un dngulo
tal que su distancia de separacidn auments cuando se ex-
tienden hacia fuers del articulo moldeado por soplado,
62.~ Un artfculo segln 1a reivindicacidn 5e,

20 en el cual el 4dngulo estd entre 13 y 159 de arco.

T%.= Un articulo segin las reivindicaciones 5¢&

0 8%, en el cual el dngulo es de 149 de arco.

68, Un articulo segln cualquiera de las rej - o
vindicaciones Precedentes, en el cugl el fondo de la de-

25 presidn es curvo.
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98.~ Un articulo segin cualquiers de las rei -
vindicaciones precedentes, en el cual el fondo de la de-
presidn es sustancialmente cdncavo en seceidn transversal.

108.- Un: articulo segln cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, con una depresién adicional én.su:
superficie exterior tal que un tornillo o dispositivo de fi-
jacidn similar pueda fijarse en la depresidn adicional en lg
direccidn de separacidn de lus partes del molde que ha for=
mado dicho articulo moldeado por soplado.

11%,- Un articulo segln la reivindicacidn 10, en
el cual la depresidn adicional es estrecha hacia dentro del
articulo moldeado por soplado.

12%.- Un articulo segiin la reivindicacidn 118, en
el cual el éngulo del estrechamiento estd entre 13 y 15¢
de arco.

138.~ Un articulo segin la reivindicacidn 128, en
el cual el dngulo del estrechamiento es de 142 de arco.

142.~ Unarticulo segln cualguiers de las rei vin-
dicaciones 10% a 138, en el cual el fondo de lg depresidn
adicionual es curvo.

154%.~ Un articulo segln cualquiera de las rei-
vindicaciones 102 g 142, en el cual el fondo de la depre-
sién adicional es cdncava en seccidn transversal.

16%.~ Un urticulo de plédstico moldeado por so -

plado en forma de caja, boquilla y similares.
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Tal y como se ha descrito en la Memoris que an-
tecede representado en los dibujos que se acompaflan y pa-
ra los fines que se han especificado.

Betu Memoria consta de diecinueve hojas escritas

a mdguina por una sols cara.

28 £50, 1973

¥gdrid,

P.A.

- 19 =

e e P g e i em g 1 s
FE A T T i




192581




7\»’ = ST }
i
Ly |
Y—_—‘ / i
/ ] J
2 Ty , I,
=== 0,1 | ,'
/ AN ! r
Y By 3 l ]
. A ] ]
’ \ ’ /

—
—

‘E%.
L\
o
‘\

-
el
(s)
3

-
Y

l | ,
7_*;_ i I A I _,_4,

11,8




)

F1Ga.5.
7
2 10
Randld
L5




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



