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memoria d e sc r ip t iv a

para s o l i c i t a r  MODELO DE UTILIDAD por 20 años

a nombre de SMITHS INDUSTRIES LIMITED

entidad b r itá n ic a

con dom icilio  en Cricklewood Works, Londres, In g la te r ra

por: "UN ARTICULO DE PLASTICO MOLDEADO POR SOPLADO ER 

PORMA DE CAJA, BOQUILLA Y SIMILARES".
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E ste  invento se  r e f i e r e  a a r t íc u lo s  de m ateria l 

p lá s t ic o  y en p a r t ic u la r  a a r t íc u lo s  formados por moldeado 

por soplado de m a te ria l p lá s t ic o ,  cuyos a r t íc u lo s  se d esig ­

nan en lo  que sigu e  como "p iez as  moldeadas por sop lado".

Una forma d el aparato  usual para producir p iezas 

moldeadas por soplado comprende una cabeza de extru sión  

tontada para e x tru ir  un tubo de m a te ria l p lá s t ic o  v e r t i c a l -  

mente h acia  abajo  entre la s  dos p artes a b ie r ta s  de un mol­

de. Cuando una lo n g itu d  deseada de extru ido tu b u lar cu el­

ga desde l a  cabeza, se  mueven la s  dos p artes d e l molde 

acercándose l a  una a l a  o tra  en una d ire c c ió n  perpendicu­

la r  a l a  d irecc ió n  v e r t i c a l  de extru sió n , h asta  que se  en­

cuentran para form ar e l molde completo que abarca a l  e x tru i­

do tu b u lar, entonces se  so p la  a ir e  dentro del extru ido tu­

b u lar para exp ed irlo  y hacer que e l mismo adopte l a  con­

fig u ra c ió n  d el molde. Las dos p artes d e l molde se  separan 

entonces para p erm itir  l a  r e t ir a d a  de l a  p ieza  moldeada 

por soplado a s i  formada, y  desde l a  cabeza de extru sión  

s a le  un trozo nuevo de m a te r ia l p lá s t ic o  para v o lv e r  a 

comenzar e l c ic lo .  Las p iezas moldeadas por soplado a s í  

formadas tien en  invariab lem ente una l ín e a  que la s  rodea 

alrededor de su s u p e r fic ie  e x te r io r , cuya lín e a  se  forma 

en e l encuentro de la s  dos p artes  del molde y que se  d esig ­

na en.loqque s ig u e  como " l ín e a  d iv is o r ia " .
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Cuando se  desea f i j a r  una p ieza  moldeada por so­

plado a otro elemento (por ejem plo, a una p laca  de soporte) 

mediante un t o r n i l lo  o d is p o s it iv o  de f i ja c ió n  s im ila r , 

puede disponerse un reb a jo  en l a  s u p e r fic ie  e x te r io r  de 

l a  p ieza  moldeada por soplado para p erm itir  l a  a p lic a c ió n  

con l a  misma del d isp o s it iv o  de f i ja c ió n  a lo  la rg o  de una 

lín e a  p a ra le la  a l a  d irecc ió n  de separación  de la s  p artes 

del molde. Convenientemente puede form arse este  reb a jo  me­

diante un s a l ie n t e  sobre una de la s  p artes  d e l molde y movi­

b le  con l a  misma. No obstan te , s i  se  ha de conseguir l a  f i ­

ja c ió n  a lo  la rgo  de una lín e a  normal a l a  d ire c c ió n  de 

separación  de la s  p artes d e l molde, ha sido  n ecesario  has­

ta  e l p resen te , ya sea fa b r ic a r  e l molde con p artes a d ic io ­

n ales que son m ovibles con re la c ió n  a la s  p artes p rin c ip a ­

le s  del molde primeramente mencionadas, o ya sea  p e rfo ra r  

agu jeros a tra v é s  de la s  p iezas moldeadas por soplado des­
pués de re t ira d a s  del molde.

Las p iezas moldeadas por soplado de acuerdo con 

este  inevento y que pueden se r  f i ja d a s  de un modo s e n c il lo  

a otro elemento (por ejemplo, a una p laca  de soporte) me­

diante un t o r n i l lo  o d isp o s it iv o  s im ila r  d ir ig id o  a lo  l a r ­

go de una lín e a  normal a l a  d ire c c ió n  de sep aración  de la s  

partes del molde, pueden se r  producidas con menos d i f i c u l ­

tad y a menos coste  en una operación y con poco o ningún 

tratam iento a d ic io n a l, t a l  como e l  de p erforad o.
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De acuerdo oon un aspecto de e ste  in ven to , se  ha 

p ro v isto  una p ieza  moldeada por soplado con una depresión 

en su s u p re fio ie  e x te r io r  t a l  que un t o r n i l lo  o d isp o s it iv o  

de f i ja c ió n  s im ila r  puede f i j a r s e  en l a  depresión  a lo  l a r ­

go de um, lín e a  normal a l a  d ire c c ió n  de separación  de la s

p artes d e l molde que ha formado dicha p ieza  moldeada por 
soplado.

Gomo se  ha exp licado en lo  que antecede, l a  d i-  

re c c ió n  de separación  de la s  p arte s  del molde puede d eter­

m inarse a p a r t i r  de l a  co n figu rac ió n  de l a  l ín e a  d iv is o ­

r i a  alrededor de l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r  de l a  p ie z a  mol­

deada por soplado. Cuando se  emplea un molde de dos p ar­

te s  cuyas s u p e r f ic ie s  que se  encuentran defin en  un plano, 

l a  l ín e a  d iv is o r ia  e s ta rá  formada en ese plano y l a  l ín e a  

normal a  l a  d ire c c ió n  de sep aración  de l a s  p artes del mol­

de es eq u ivalen te  a una l ín e a  en e l  plano o p a r a le la  a 
e s te .

P referib lem en te  l a  depresión  es a largad a a ma­

nera de una ranura que t ie n e  una lo n gitu d  mayor que su an- 
chura máxima.

Convenientemente, l a  depresión a largad a puede te ­

ner su lo n gitu d  extendiéndose tran sversalm en te a l a  lín e a  

d iv is o r ia  formada por la s  p a rte s  del molde y a tra v é s  de

l a  p ieza  moldeada por soplado a l a  manera de un oanal de 
extremos a b ie r to s .

-  4 -

V U -V::.

6;f:

í #

KS.;.:-

scvsí'í

v:

;r\.

E i f -



P referib lem en te  l a  depresión a largad a tie n e  pa­

redes la t e r a le s  in c lin a d a s  una con re la c ió n  a l a  o tra  ba­

jo  un ángulo t a l  qur su d is ta n c ia  de sep aración  aumenta a 

medida que la s  mismas se  extienden h ac ia  : .fu era  de l a  p ieza  

moldeada por soplado. E llo  perm ite conseguir l a  f i ja c ió n  

mediante un t o r n i l lo  au toen roscable cuyos h ilo s  de ro sca  

engranan en la s  paredes la t e r a le s  a medida que e l mismo 

se a t o r n i l la  a  lo  la rgo  de una l ín e a  normal a l a  d irecc ió n  

de separación  de la s  p artes d e l molde. Convenientemente e l 

ángulo es de 13 a 15 grados de arco , y  preferib lem en te  es 
de 14 grados de arco .

E l fondo de l a  depresión  puede s e r  curvado, y 

p referib lem en te  es de secc ió n  t ra n s v e rs a l cóncava.

Convenientemente l a  depresión  a largad a  c o rre s­

ponde a un s a l ie n t e  en una p a rte  del molde, cuyo s a l ie n te  

se  extiende desde e l dorso de esa p arte  en l a  d irecc ió n  

de sep aración  de la s  p artes d e l molde y  desde e l lado de 

esa p arte  normal a l a  d irecc ió n  de sep aració n . E l dorso y 

e l lado de l a  p arte  de molde contribuyen a l a  form ación de 

l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r  de l a  p ieza  moldeada por soplado. l a 

depresión a largad a a s í  formada ten d rá 'su  lo n g itu d  d i r i g i ­

da a lo  la rg o  de l a  l ín e a  de sep aración  de la s  p artes de 

molde, y su profundidad d ir ig id a  normalmente a dicha l í ­

nea, y cuando e l molde comprende la s  p artes  cuyos fre n te s  

se  encuentran en un plano (para formar con e llo  l a  l ín e a
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d iv is o r ia ) ,  l a  lon gitu d  de l a  depresión  es convenientemente 

normal a l  plano. P re ferib lem en te , cuando e l  molde com­

prende dos p a r te s , se  forman s a l ie n te s  correspondientes 

en cada p a rte , y cada s a l ie n t e  se extiende desde e l dorso 

de su p arte  de molde aso ciad a en l a  d irecc ió n  de separación  

de la s  p artes  d e l molde, h asta  e l fre n te  de esa p arte  del 

molde, cuyos fre n te s  forman l a  l ín e a  d iv is o r ia .  La depre­

sió n  a largad a  a s i  formada c o rta rá  a l a  l ín e a  d iv is o r ia  y , 

donde lo s  fre n te s  del molde se  encuentran en un plano, l a

lon gitu d  de l a  depresión es convenientemente normal a l  p la ­
no.

P referib lem en te , puede form arse una depresión 

a d ic io n a l en l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r  de l a  p ieza  moldeada 

por soplado, t a l  que un t o r n i l lo  o d isp o s it iv o  de f i ja c ió n  

s im ila r  pueda f i j a r s e  en l a  depresión  a d ic io n a l en l a  d i­

recc ió n  de separación  de la s  p a rte s  del molde que ha fo r ­

mado d icha p ieza  moldeada por soplado. P referib lem en te  

la  depresión a d ic io n a l se  estrech a  h ac ia  dentro de l a  p ie ­

za moldeada por soplado ( con lo  que puede con segu irse  la  

f i ja c ió n  mediante un t o r n i l lo  au toenroscable cuyos h ilo s  

de ro sca  engranen en l a  pared o paredes de l a  depresión 

estrechada a l  a t o r n i l la r s e  el.mismo en l a  d ire c c ió n  de se ­

paración de la s  p artes del m olde). Convenientemente e l  án­

gulo de estrecham iento es de 13 a  15 grados de arco y pre- 

xen blem en te es de 14 grados de arco . E l fondo de l a  depre-

....... ,...’•?. * 'V¡yrr-.~."c •



ai<5n a d ic io n a l puede se r  curvado, y p referib lem en te  es de 

sección  t ra n s v e rs a l cóncava*

De acuerdo con otro  aspecto de e ste  in ven to , se  

lia p ro v isto  una p arte  de molde para un aparato para produ­

c i r  p iezas moldeadas por soplado, qus comprende en l a  misma 

un s a l ie n t e  que se extiende desde e l  dorso de l a  p arte  de 

molde en l a  d irecc ió n  p r e v is ta  de separación  de dicha par­

te  de molde con re la c ió n  a o tra  u o tras p artes  de molde, 

y que se  extien de desde e l lado de dicha p arte  de molde 

normal a dicha d irecc ió n  p r e v is ta  de sep arac ió n .

De acuerdo con to d av ía  otro aspecto de este  inven­

to , se  ha p ro v isto  un molde en dos p artes para un aparato 

para producir p iezas moldeadas por soplado, que comprende 

en cada p arte  de molde un s a l ie n t e  que se  extien de en l a  

d irecc ió n  de separación  de la s  p artes de* molde desde e l 

dorso h asta  e l fr e n te  de su p a rte  de molde aso ciad a y que 

se  extiende desde e l lado de su p a rte  de molde asociada 

normal a l a  d irecc ió n  de sep arac ió n , estando lo s  dos sa ­

l ie n te s  en a lin e a c ió n  uno con o tro .

Amodo de ejemplo, se  d e sc r ib irá n  a continuación 

dos p iezas moldeadas por soplado se  acuerdo con este  in ten ­

to , con re fe re n c ia  a lo s  d ib u jo s que se  acompañan, en lo s  
c u a le s :

L.̂  f ig u ra  1  es una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  esquemá­

t ic a  de una p ieza  moldeada por soplado en forma de una

-  7 -
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j a  que i lu s t r a  p artes d e l molde;

l a  f ig u r a  2 es un alzado la t e r a l  de p arte  de 

l a  p ieza  moldeada por soplado de l a  f ig u r a  1 ;

l a  f ig u r a  3 es un alzado fr o n ta l  de una p ieza  

moldeada por soplado en forma de una b o q u illa ;

l a  f ig u r a  4 es un alzado l a t e r a l  de l a  p ieza  

moldeada por soplado de l a  f ig u r a  3 , pero tomada en una 

d irecc ió n  c a s i perpendicu lar a l a  de l a  f ig u r a  3 ; y

l a  f ig u r a  5 es una v i s t a  a e sc a la  ampliada p ar­

cialm ente seccionada tomada a lo  la rg o  de l a  l ín e a  V-V de 

l a  f ig u r a  3 , normal a l a  l ín e a  d iv is o r ia  2 .

Con re fe re n c ia  primeramente a l a  r e a l iz a c ió n  de 

la s  f ig u r a s ,  1 y 2 , l a  p ieza  moldeada por soplado 21 sim i­

l a r  a una c a ja  e s tá  moldeada a p a r t ir  de un m ateria l p lá s ­

t ic o  adecuado mediante una operación de moldeo por soplado 

para d a r le  la  forma ilu s t ra d a  en l a  F igu ra  1 ,  habiéndose 

ilu s tra d o  esquemáticamente en contorno más grueso l a  l ín e a  

d iv is o r ia  22 formada por e l  encuentro de lo s  fre n te s  p la ­

nos 23 de la s  dos p artes 24 y 25 del molde, la s  d ire c c io ­

nes de acercam iento entre s í  y de sep aración  una de o tra  

de la s  dos p artes de molde se  ha ilu s tra d o  mediante la s  

f le c h a s  2 6 , cuyas d ireccio n es son normales a l  plano que 

contiene l a  lín e a  d iv is o r ia  22. l a  p arte  de molde 25 está  

formada con un s a l ie n t e  27 s im ila r  a un r e s a lt o  en terizo  

con e l l a ,  e l  cual se  extiende desde l a  pared t r a s e r a  28

S.b.TG'
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de l a  p arte  de molde en l a  d irecc ió n  26 h ac ia  l a  p arte  24 

de molde opuesta, y que se  extiende desde una pared la t e r a l  

29 de l a  p arte  de molde 25 en una d irecc ió n  perpendicu lar 

a l a  d ire c c ió n  26 h ac ia  su pared la t e r a l  opuesta. V isto  des­

de e l fr e n te  de l a  p arte  de molde 25, e l borde 3 1  d e l sa ­

l ie n t e  27 p a r a le la  a l a  pared la t e r a l  29 y d ir ig id o  a lo  

la rgo  de l a  d irecc ió n  26 aparece convexo, y la s  s u p e r f i­

c ie s  p lan as su p erio r a in fe r io r  d e l s a l ie n t e  27 d ivergen 

separándose l a  una de l a  o tra  a medida que se aproximan 

a l a  pared l a t e r a l  29 desde e l  borde convexo 3 1 .

Cuando la s  dos p artes de molde 24 y 25 se  acer­

can l a  una a l a  o tra  en l a  d ire c c ió n  26 para rodear una 

lo n gitu d  de tubo extruido que ha de se r  moldeado por so p la­

do dentro de l a  forma i lu s t r a d a  s im ila r  a una c a ja , sus 

fre n te s  23 se encuentran y e l  a ir e  soplado dentro del tubo 

extruido lo  expande adaptándolo a l a  con figu ració n  in te r ­

na del molde formado por la s  dos p artes de molde 24  y 25.

(Se a p re c ia rá  que la s  p artes su p erio r e in fe r io r  de cada 

p arte  de molde se  han omitido para mayor c la r id a d  de l a  

i lu s t r a c ió n ) . Cuando la s  dos p artes de molde 24 y 25 se 

separan luego en l a  d irecc ió n  de la s  f le c h a s  2 6 , puede 

r e t i r a r s e  l a  p ieza  moldeada por soplado 2 1 .  La p ieza  moldea­

da por soplado 21 es pues moldeada con una depresión 30 

en su s u p e r f ic ie  e x te r io r , que es formada por e l  s a lie n te  

2 7 . Aunque la  depresión 30 se  ha producido por movimien-

-  9 -
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to en la  d irecc ió n  26 (es d e c ir ,  normal a l a  pared 34 de 

l a  p ieza  moldeada por soplado y a l  plano de l a  l ín e a  d iv i ­

s o r ia  22) puede con sid erarse  que l a  depresión 30 e stá  tam­

bién presen te  en l a  pared 35 de l a  p ieza  moldeada por so­

plado 2 1 .  (Sera  evidente que esto  es orig inado por e l  sa­

l ie n t e  27 que se  extiende separándose desde l a  pared la t e ­

r a l  29 de l a  p arte  de molde 2 5 )» l a  depresión 30 (véase tam­

bién l a  F igu ra  2 , l a  cual es un alzado la t e r a l  de l a  pared 

34 e i l u s t r a  e l grueso de l a  pared 35 mediante una l ín e a  

de tra z o s) es una ranura que tie n e  una lon gitu d  en l a  d i­

recc ió n  2 6 ( es d e c ir , normal a l  plano de l a  f ig u r a  2) ma­

yor que su anchura máxima (correspondiendo e sta  ú ltim a a 

l a  d is ta n c ia  entre la s  s u p e r f ic ie s  su p erio r e in fe r io r  d e l 

s a l ie n t e  27 en su in te rse c c ió n  o a r i s t a  con l a  pared la t e ­

r a l  2 9 ) , y teniendo en toda su lon gitu d  un fondo 32 redon­

deado cóncavo (correspondiente a l  borde convexo 31 ó s a l ie n ­

te  2 7 ) y paredes la t e r a le s  in c lin a d a s  angularmente 33 (co­

rresp o n d ien tes a l  ángulo de d iv e rg e n c ia  de la s  s u p e r fic ie s  

planas su p erio r e in fe r io r  d e l s a l ie n t e  27 s im ila r  a un

r e s a l t o ) .  Este ángulo es p referib lem en te  d e l orden 14 gra­
dos.

l a  p ieza  moldeada por soplado 21 a s í  formada, y 

después de haber sid o  elim inadas cu a lesq u iera  rebabas so­

bran tes, puede se r  f i j a d a  a una p la c a  de soporte  para e l l a  

enroscando un t o r n i l lo  autoenroscable (de p re fe re n c ia  un 

t o r n il lo  del numero 8 por 9»52 mm. de la rg o ) en l a  depre-

fe-
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aion  30 a lo la rg o  de l a  d ire c c ió n  de l a  d epresión , es 

d e c ir , en l a  d ire c c ió n  in d icad a  por l a  f le c h a  36. Como se ­

r á  eviden te de l a  F igu ra  1 ,  l a  d irecc ió n  de l a  f le c h a  36 

es norria! a  l a  d irecc ió n  26 de separación  de la s  p artes 

de ac id e  24 y  2 5 , y es también p a ra le la  a l  plano que con­

tien e  l a  l ín e a  d iv is o r ia  22 . E l t o r n i l lo  (no representado) 

puede se r  previam ente colocado en p o sic ió n  y situ ad o  en 

cu a lq u ier p arte  a lo  la rg o  de l a  lo n gitu d  de l a  depresión 

30 s im ila r  a una ran ura, con su ro sca  mordiendo an la s  pa­

redes in c lin a d a s  33 antes de s e r  enroscado a fondo en y a

tra v é s  del fondo redondeado 32 para s o b r e s a lir  in t e r io r -
mente de l a  pared 35.

Se a p re c ia rá  que s i  e l  s a l ie n t e  27 de l a  parte  

del molde 25 se  exten d iese (en l a  d irecc ió n  2 6 ) desde l a  

pared d o rsa l 26 h asta  e l  fr e n te  23 de l a  p a rte  de molde 

25 (en v e s  de term inar antes como se  ha ilu s tra d o  en la  

F ig u ra  1 ) y  e i  l a  p arte  de molde 24 e s tu v ie se  formada oon 

un s a l ie n t e  s im ila r  que fu e ra  eu imagen s im é tr ic a  de espe­

jo  en a lin e a c ió n  oon e l  s a l ie n t e  27 en l a  d irecc ió n  2 6 , 

entonces l a depresión a s í  formada en l a  p ie sa  moldeada por 

soplado 21 c o n s t it u ir la  un oanal de extremos ab ie rto s  en 

l a  pared 3 5 , extendiéndose totalm ente a su tra v é s  y nor­

malmente a l  plano que contiene l a  l ín e a  d iv is o r ia  22 . Por 

tanto , en e s te  oaso podría e fe c tu a rse  l a  f i ja c ió n  del to r­

n i l lo  no solam ente paralelam ente a l  plano que contiene la

íí

5 , 8 .7 0
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l ín e a  d iv is o r ia  22 sino in clu so  en ese mismo plano.

Con re fe re n c ia  ahora a l a  r e a liz a c ió n  de la s  F i ­

guras 3 a 5 ) l a  p ieza  moldeada por soplado 1 es una boqui­

l l a  que co n stitu ye  una toma de a ir e  para una tu b e ria  f l e x i ­

b le  con circun volucion es que conduce a una a ire a c ió n  para 

d i r i g i r  a ir e  a l  p ara b risas  de un veh ícu lo . La b o q u illa  1 

e stá  moldeada de un m ate ria l p lá s t ic o  (por ejem plo, de uno 

que tenga una composición d e l 98$ de p o lip ro p ilen o  n atu ra l 

y del 2$  de un negro de humo de ca lid a d  adecuada) median­

te  una operación de moldeado por soplado para d a r le  l a  fo r ­

ma i lu s t r a d a  en lo s  d ib u jo s, habiéndose ilu s tra d o  esquemá­

ticam ente en contorno mas grueso en l a  F ig u ra  3 l a  l ín e a  

d iv is o r ia  2 formada por lo s  fre n te s  en gen era l planos de 

una s a l id a  de a ir e  tubular 3 que tie n e  unas c re s ta s  4 y 

n erv io s 5 que l a  abarcan en p arte  por medio de los cuales 

puede s u je ta r s e  l a  b o q u illa  una tu b e ría  f l e x ib le  con circun ­

vo lu cion es) y con una entrada de a ir e  6 c o n stitu id a  por 

una abertura en una pared circundante 7 que ha de se r  su­

je ta d a  a una p laca  de so p o rte . Hay t re s  depresiones 8, 9 

y 10 formadas mediante l a  operación  de moldeado por so p la­

do en l a  pared 7 por s a lie n te s  en la s  m itades del molde, 

cada uno de cuyos s a lie n te s  se  extiende h a c ia  dentro de una 

mitad del molde desde l a  pared la t e r a l  del molde que ha de 

formar l a  pared 7 , y cada uno e s tá  d ir ig id o  en l a  d ire c ­

ción  de separación  de la s  m itades del molde (es d e c ir , trans

-  12
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versalm ente a l  plano que con tien e l a  l ín e a  d iv is o r ia  2) o 

s e a , en l a  d ire c c ió n  -general de l a  f le c h a  I  de l a  P ira ra  

3 y normal en gen era l a l  plano de l a  F igu ra  2 . Las depre­

sio n es 8 y  9 son de dimeneiones s im ila re s , una a cada lado 

de l a  l in e a  d iv is o r ia  2 (hablándose omitido l a  depresión 

6 en l a  F igu ra  4 ) y  aunque cada una de e l la s  es producida 

por e l  s a l ie n t e  d ir ig id o  en l a  d irecc ió n  p r e v is ta  de sepa­

rac ió n  de la s  partee d e l molde, da dimensión de su profun­

didad (es d e c ir , su dimensión desde e l  fondo h asta  l a  par­

te  su p erio r) es a lo  largo- de una l ín e a  normal a l a  d ireo - 

ción  de separación  de la s  m itades d e l molde, y a  que lo s  sa ­

l ie n t e s  que producen la s  depresiones 8 y  9 se  extienden tam­

bién  h a c ia  adentro del molde desde la s  paredes la t e r a le s  

d e l molde que producen l a  pared la t e r a l  7 de l a  p ie sa  moldea­

da por soplado, l a  depresión 10  se  produce de una forma sim i­

la r  a como se  produce cada una de la s  depresiones 8 y 9, Pe 

ro lo s  dos s a lie n te s  d e l molde que l a  producen se  encuentran 

en e l  plano que contiene l a  l ín e a  d iv is o r ia  2 , es d e c ir , 

que lo s  extremos de lo s  dos s a l ie n t e s  están  enrasados c L  
lo s  fre n te s  de la s  mitades del molde. La depresión  10  oorta 

pues a l a  l ín e a  d iv is o r ia  2 tran sversalm en te .

Como se rá  evidente de una comparación de la s  

^ lau ras 3 y 4 ( la s  cuales están  a l a  misma e sca la ) la s  de- 

pi esiones 8 y 9 s im ila re s  a ranuras tie n e  una lo n g itu d  (me­

dida en l a  d irecc ió n  de sep aración  de la s  mitades d e l mol-

-  13 -
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de) menor que l a  longitud  ( medida de un modo s im ila r )  de 

l a  depresión  10 , siendo e s ta  ú ltim a una ranura más la rg a  

que se extiende a través  de l a  p ieza  moldeada por soplado 

a l a  manera de un canal de extremos a b ie r to s . Cada una de 

la s  depresiones 8, 9 y 10  t ie n e  una profundidad s im ila r , 

es d e c ir , una dimensión s im ila r  desde e l  fondo h asta  la  

p arte  su p erio r (medida perpendicularm ente a l a  d irecc ió n  

de sep aración  de la s  m itades d e l molde) l a  cu al puede s e r , 

por ejem plo, de 2 ,5 4  mía. y ap arte  de sus re sp e c t iv a s  lon­

g itu d es (medidas en l a  d ire c c ió n  de sep aración  de la s  mi­

tades d e l molde) la s  depresiones 8, 9 y 10  son id én ticas  

por cuanto cada una de e l la s  t ie n e  un fondo redondeado 1 1  

y paredes 12  in c lin a d as l a  una con re la c ió n  a l a  o tra  ba­

jo  un ángulo t a l  que la  máxima de separación  de la s  paredes

■y'. • .

t ie n e  lu gar en l a  p arte  su p erio r de l a  depresión (vease 

l a  f ig u r a  5 , que aunque se r e f i e r e  a l a  depresión  10  in ­

d ica  también e l aspecto de l a  secció n  tra n sv e rsa  de la s  

depresiones 8 y 9 ) . f e  p re fe re n c ia  , e l ángulo in c lu id o  de 

la s  paredes in c lin a d as  12  es de 13  a 15  grados de arco .

La b o q u illa  1 a s í  formada, y después de haber 

sido elim in adas, reco rtán d o la s , cu a lesq u iera  rebabas so­

brantes (por ejemplo para form ar l a  ab ertu ra  6 de entrada 

de a i r e ) ,  puede se r  f i j a d a  a una p laca  de soporte  para l a  

misma enroscando para e llo  t re s  t o r n i l lo s  autoenroscable 

(por ejemplo, t o r n i l lo s  d e l número 8 por 9 ,5 2  mm. de l a r -

-  14 -
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¿¿o) en la s  depresiones 8, 9 y 10  en l a  d irecc ió n  de l a  

f le c h a  15 de l a  F igu ra  5 , es d e c ir , normalmente a l a  d i­

recció n  de separación  de la s  m itades d e l molde (es d e c ir , 

perpendicu lar en gen eral a l  plano de l a  F igu ra  3 ) . Los 

t o r n i l lo s  pueden ser previam ente colocados en p o sic ió n  y 

situ ad o s en la s  depresiones con sus h ilo s  de ro sca  mordien­

do en la s  paredes in c lin a d as  12  antes de s e r  enroscados a 

fondo en y a través  d e l fondo 1 1  redondeado con forma cónca­

va, para s o b r e s a lir  in terio rm en te  de l a  pared 7 . Se apre­

c ia rá  que pueden acomodarse t o r n i l lo s  de tamaños d ife re n ­

t e s ,  variando para e llo  l a  profundidad de la s  depresiones 

y/o elangulo de in c lin a c ió n  de la s  paredes 12 . Además, 

formando la s  depresiones 8 ,9  y 10  como ranuras a la rg a d a s , 

la s  in e x a c titu d e s  en la s  p o sic io n es r e la t iv a s  de lo s  to r ­

n i l lo s ,  debidas a to le ra n c ia s  de fa b r ic a c ió n  de l a  p laca  

de soporte y/'o a va r ia c io n e s  dim ensionales en l a  p ieza  

moldeada por soplado, no tien en  porque se r  causas de que 

se re su lte n  in s e rv ib le s  esa p la c a  de soporte o esa p ieza  

moldeada por soplado, con l a  con sigu ien te  pérdida económi­

ca. Además, se rá  evidente que perm itiendo que la s  paredes 

12 sean cogidas por lo s  h ilo s  de ro sca  d e l t o r n i l lo ,  la  

p ieza  moldeada por soplado puede se r  de secc ió n  tra n sv e r­

s a l  de pared más delgada (posiblem ente h asta  un 50 fo más 

delgada) de que lo  que en otro  caso s e r ia  n ecesario  para r e ­

tención im perativa  del t o r n i l lo  por esa pared s ó la , en

-  15 -
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au sencia de la s  paredes 12 de l a  depresión .

Se a p re c ia rá  aue aunque l a  p ieza  moldeada por 

soplado últimamente d e s c r ita  a  modo de ejemplo es una bo­

q u i l la ,  o tro s a r t íc u lo s  formados por moldeado por so p la ­

do de m a te r ia l p lá s t ic o  pueden se r  moldeados oon una depre­

sió n  en su s u p e r f ic ie  e x te r io r , cuya depresión puede se r  

adaptada para r e c ib i r ,  en uso, un d isp o s it iv o  de f i ja c ió n .

10

15

2o

25 '

RSIVINDIOAGJOWTO

lo s  puntos que como c a r a c t e r ís t ic a  de novedad 

se  presentan para que sean ob jeto  de e s ta  s o l ic i t u d  de Mo­

delo de U tilid a d  en Espafla, por VEINTE años, son lo s  que 

se  recogen en la s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s !

1» .-  Un a r t íc u lo  de p lá s t ic o  moldeado por so­

plado en forma de c a ja ,  b o q u illa  y s im ila re s , con una depre. 

s ió n  en su s u p e r f ic ie  e x te r io r  t a l  que un t o r n i l lo  o d is ­

p o s it iv o  de f i ja c ió n  s im ila r  pueda f i j a r s e  en l a  depresión 

a lo  la rg o  de una lín e a  normal a  l a  d irecc ió n  de separa­

ción de la s  p artes del molde que han formado d icha p ieza  
moldeada por soplado.

2 * . -  Un a r t íc u lo  de p lá s t ic o  moldeado por so - 

piado^en forma de o a ja , b o q u illa  y s im ila re s , con una de­

presión en su s u p e r f ic ie  e x te r io r  t a l  que un t o r n i l lo  o 

d isp o s it iv o  de f i ja c ió n  s im ila r  pueda f i j a r s e  en l a  depre-

í-y
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sió n  a lo  la rgo  de una l ín e a  s itu a d a  en e l  plano (o pa­

r a l e la  a é l)  d efin id o  por la s  s u p e r fic ie s  que se  encuen-

an de la s  dos p artes del molde que ha formado dicho 

a r t íc u lo  moldeado por soplado.

3 s . -  ün a r t íc u lo  segán la s  re iv in d ic a c io n e s  

18 o 2 3 ’ en e l  cu al l a  depresión  es a largad a  a l a  mane­
r a  de una ranura que tien e  una lon gitu d  mayor que su an­
chura máxima.

4 ¡>.- Un a r t íc u lo  según l a re iv in d ic a c ió n  3a 

en e l cual l a  depresión a larg ad a  tie n e  su lo n gitu d  exten­

diéndose tran sversam en te  a l a  l in e a  d iv is o r ia  formada 

por la s  p artes  del molde y a través  del a r t íc u lo  moldeado 

por soplado a l a  manera de un oanal de extremos a b ie rto s

5S. -  Un a r t íc u lo  según la s  re iv in d ic a c io n e s  32 

04», en e l  cu a l l a  depresién  a largad a  tie n e  paredes l a t e ­

r a le s  in c lin a d a s  una con r e la c ié n  a o tra  bajo un ángulo 

t a l  que su d is ta n c ia  de sep aración  aumenta cuando se  ex­

tienden n ac ia  fu e ra  d e l a r t íc u lo  moldeado por soplado.

o - . -  Un a r t íc u lo  según l a  re iv in d ic a c ió n  5», 
en e l cual e l ángulo e s tá  en tre  13  y  15 a  g e a rc 0 .

!>.- Un a r t íc u lo  según la s  re iv in d ic a c io n e s  5»
°  o” , en e l  cual e l ángulo es de 14a de

o » .-  Un a r t ic u lo  según cu a lq u iera  de la s  r e i  -  

v in d icacio n es preceden tes, ,en e l  cual e l fondo de l a  de-
presión  es curvo.

2o,"í. 73
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9 §. -  Un a r t íc u lo  según cu a lq u iera  de la s  r e i  -  

v in d icacio n es precedentes, en e l  cual e l  fondo de l a  de­

p resión  es sustancialm ente cóncavo en sección  tran sversa l»  

l o a . -  U n,,artículo según cu a lq u iera  de la s  r e iv in ­

d icacion es precedentes, con una depresión  a d ic io n a l en su 

s u p e r f ic ie  e x te r io r  t a l  que un t o r n i l lo  o d isp o s it iv o  de f i ­

jac ió n  s im ila r  pueda f i j a r s e  en l a  depresión a d ic io n a l en l a  

d irecc ió n  de separación  de la s  p artes del molde que ha fo r ­

mado dicho a r t íc u lo  moldeado por soplado.

l i s . -  Un a r t íc u lo  según l a  re iv in d ic a c ió n  1 0 , en 

e l cu a l l a  depresión a d ic io n a l es estrech a h ac ia  dentro del 

a r t íc u lo  moldeado por soplado.

1 2 a*-  ^  a r t íc u lo  según la  re iv in d ic a c ió n  1 1 § ,  en 

e l cual e l ángulo del estrecham iento está  entre 13  y 152
de arco .

13- . -  Un a r t íc u lo  según l a  re iv in d ic a c ió n  12S, en 

e l cual e l ángulo del estrecham iento es de 142 de arco.

14a*- U nartículo  según cu a lq u iera  de la s  r e i  v in ­

d icacion es io s  a 13S,  en e l cu a l e l fondo de l a  depresión 

a d ic io n a l es curvo.

15a* -  Un a r t íc u lo  según cu a lq u iera  de la s  r e i ­

v in d icacio n es 103 a 142,  en e l cual e l fondo de l a  depre­

sión  a d ic io n a l es cóncava en secc ió n  t ra n s v e rs a l.

16- . — Un a r t ic u lo  de p lá s t ic o  moldeado por 30 — 

piado en forma de c a ja , b o q u illa  y s im ila re s .

-  16 -
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Tal y como se ha d e sc r ito  en l a  Memoria que an­

tecede representado en lo s  d ibu jos que se  acompañan y pa­

r a  lo s  f in e s  que se  han e sp e c ific a d o .

E sta  Memoria consta de d iecinueve ho jas e s c r ita s  

a máquina por una so la  cara .
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