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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

de una
P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

por
"UN SISTEMA TERMO-MECANICO PARA EL EMPAQUETADO Y ELI­

MINACION DE CUERPOS EXTRAÑOS DE LAS CHATARRAS METALICAS"

Cuyo r e g i s t r o  se s o l i c i t a  po r VEINTE ANOS, p a ra  Espaf!a 
y sus P o se s io n e s , a  favo r de Don M arcia l Hernández R odri­
go y Don F ran c isco  G u tié rre z  D íaz , ambos de n ac io n a lid ad  
e sp añ o la , r e s id e n te s  en M adrid, c a l le  D octor S an te ro , 6#

E l aprovecham iento y ex p lo ta c ió n  de l a s  c g a ta r ra s  m etá­
l i c a s  p re se n te  como p r in c ip a l  in co n v en ien te  l a  d i f i c u l ta d  
de su  manejo y a c a r re o , d i f i c u l t a d  d e riv ad a  d e l  co n s id e ra ­
b le  espac io  que ocupan y de l a  im p o s ib ilid ad  de ag ru p a r-  

5 la a  en lo te s  homogéneos*
A sí, e l  t r a n s p o r te  de e s t a  c la s e  de m a te r ia le s  r e s u l ta  

excesivam ente caro  y  enojoso p o r l a  desp roporc ión  e x is te n ­
te  e n tre  l a  capacidad  da to n e la je  de lo s  v eh ícu lo s  emplea­
dos y e l  desmesurado volumen que d icho  to n e la je  re p ré se n ­

lo t a ,  lo  que o b lig a  a  d ic h o s  v eh íc u lo s  a  l im i ta r s e  a  una
m edia carga y a  d o b la r e l  numero de lo s  v ia je s  que de o tro  
modo s e r ía n  n ecesario s*

Por o tra  p a r t e ,  y como es sab id o , e l  aprovecham iento de 
l a s  c h a ta r ra s  de que nos ocupamos exige que sean som etidas 

15  a  l a  a c c ió n  de a l t o s  hornos fu n d id o re s , tropezándose nue­
vamente en e s ta  oportun idad  con l a  ya apun tada despropor­
c ió n  e n tre  peso y volumen que, a p a r te  de s i g n i f i c a r  una
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la r g a  y la b o r io s a  ta r e a  p a ra  e l  p e rso n a l encargado de l a  
a lim e n ta c ió n  da d ichos a l t o s  h o rn os , m otiva una dism inu- 

20 c ió n  de su rend im iento  a l  o b lig a r  a  que permanezcan a b ie r ­
to s  mas tiempo d e l  conven ien te .

Todos e s to s  d e fe c to s  quedan subsanados con e l  d istem a 
o b je to  de e s t a  p a te n te , con cuya a p l ic a c ió n  se lo g ra  la  
o b ten c ió n  de b loques de c h a ta r r a  compactos y homogéneos,

25 fá c ilm en te  t r a n s p o r ta b le s ,  de s e n c i l lo  manejo y d isp u es to s  
en tamaho adecuado p a ra  su in tro d u c c ió n  p o r l a s  bocas r e ­
c e p to ra s  de lo s  a l t o s  h o rnos.

E senc ia lm en te , se  c a r a c te r iz a  e s te  sistem a p o r la  d i s ­
p o s ic ió n  de un horno en cuya p a r te  c e n t r a l  i n t e r i o r  se 

30 e s ta b le c e  un tubo sobre e l  que ac tú an  sus c a lo r ía s .  E ste  
tu b o , p o r su p a r te  su p e rio r , comuniea con e l  e x te r io r  y 
t i e n e  p r e v i s ta  una ta p a , m ien tra s  que p o r la  in f e r io r  p e r­
m ite  l a  en tra d a  a l  vastago  o p is tó n  de una bomba.

La c h a ta r ra  in tro d u c id a  en e l  tubo p o r su  p a r te  su p e rio r 
35 su f re  l a  acc ió n  d e l c a lo r  acumulado en e l horno y , lo g rad a  

una tem p era tu ra  co n v en ien te , se hace fu n c io n a r l a  p ren sa  
o bomba que l a  comprime en e l  i n t e r i o r  d e l tubo h a s ta  f o r ­
mar con e l l a  un bloque compacto y de red u c id as  m edidas. 
L ógicam ente, a l  som eterse la  c h a ta r ra  a  e s ta  determ inada 

40 tem p e ra tu ra , se  funden y queman lo s  m eta les y m a te r ia s  ex­
t r a í a s  que c o n tie n e , t a le s  como e s ta ñ o , c in c , p in tu r a s ,  
b a rn ic e s  y p a p e le s , y que caen en form a de l íq u id o s  o ce­
n iz a s  a una bandeja di ap u esta  debajo d e l  p is tó n  que oprime 
a la  c h a ta r r a .

45 P ara  m ejor com prensión, en lo s  a d ju n to s  d ib u jo s p resen ­
tarem os una forma de r e a l iz a c ió n  p r á c t ic a :

La F ig u ra  ú n ica  nos o frece  un c o r te  en seeción  d e l  con­
ju n to  d e l s is tem a , ap rec ián do se  e l  horno (1^ con su boca 
de a lim e n tac ió n  (2) y su s a l id a  de humos (3^.
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En e l  i n t e r i o r  d e l ho rno , observamos e l  tubo (4 ) cons­

tru id o  en m a te r ia l  ap ro p iado , p a r tic u la rm e n te  en acero  
m oldeado; en l a  p a r te  su p e rio r  de d ich o  horno , y  f i j a  a l  
mismo m ediante lo s  p asad o res (5 ) ,  va s itu a d a  la  tap a  (6¡^. 
E s to s  p asad o res (5 ) son fác ilm en te  a c c ic n a b le s  y con r e ­
s i s t e n c i a  s u f ic ie n te  p a ra  s o p o r ta r  e l  prensado de l a  cha­
t a r r a -

En l a  p a r te  i n f e r i o r  d e l  horno, y acondicionado sobre 
l a  base d e l s is tem a , se dispone e l  conjunto  formado p o r 
e l  p is tó n  o embolo (8) y e l  cuerpo de bomba ( 9 ) .

E l  p is tó n  ( 8 ) ,  constru ido  en m a te r ia l  adecuado, p resen ­
ta  un ensancham iento su p e r io r  o cabeza con l a  que se re a ­
l i z a  e l  prensado de l a  c h a ta r ra  en e l  i n t e r io r  d e l tubo 
( 4 ) .  Dicho ensancham iento es de menor d iám etro  que e l  co­
rre sp o n d ie n te  a l  tu b o , perm itiendo  e l  pase e n tre  p is tó n  
y tubo de l a s  cen iza s  o l íq u id o s  que se produzcan en su 
fu n c ió n  e s p e c i f ic a ,  m a te r ia s  que son reco g id as  por l a  ban­
d e ja  (10) que va a d h e rid a  a l  p is tó n  por su  base y  se d es­
l i z a  p o r l a s  vi&ge (7 )-  P o r e l  i n t e r i o r  d e l p is tó n ,  y a 
tr a v é s  de lo s  conductos (1 1 ), c i r c u la r á  una c o r r ie n te  de 
agua con l a  m isión de r e f r ig e r a r l e  y m antenerle en d e b i­
das co n d ic io n e s .

E l armazón o conjunto  d e l  horno d e s c r i to ,  que podrá s e r  
in d is t in ta m e n te  de base c i r c u la r  o cuadrada, se e s tab le ce  
sobre una s e r ie  de v ig a s  o p i l a r e s  (7) que su s te n ta n  la  
to ta l id a d  d e l  sis tem a y que se rán  e s ta b le c id o s  en número 
de t r e s  o c u a tro , según l a  base del armazón adop te l a  con­
f ig u ra c ió n  c i r c u la r  o cuadrada-

De l a  d e sc r ip c ió n  que an te ce d e , a u x i l ia d a  por l a  contem­
p la c ió n  d e l  d ib u jo , fác ilm en te  se deduce e l funcionam ien­
to  d e l  s is te m a  que se t r a t a  de r e iv in d ic a r ,  siendo  conve­
n ie n te  p a ra  o b ten e r un mayor rend im ien to  e l  que todo e l

80
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eó n ju n tc  permanezca su b te rrá n e o , a flo ran d o  exclusivam ente 
a  r a s  de t i e r r a  3a p a r te  superio r de l horno y , por con­
s ig u ie n te ,  l a  boca d e l  tu b o .

85 Como es n a tu r a l ,  e s te  sis tem a perm ite  e l  aprovecham ien­
to  de c h a ta r r a s  que h a s ta  ahora se p e rd ía n  p o r r e s u l t a r  
an tieconóm ica su  ex p lo tac ió n  en v i r tu d  d e l  eno joso  p ro b le ­
ma que re p re se n ta b a  su  a c a r re o , a s i  como por lo  com plica­
do y penoso de l a s  operaciones de carg a  de lo s  a l t o s  h o r-  

90 nos.
31 s is tem a  se  c o n s tru ir á  en m a te r ia le s  a p ro p ia d o s , pu- 

d iendo se r  v a r ia b le  e l  método a lim e n ta d o r de l a  crem ación 
que se emplee (b ien  por com bustib les só lid o s  o líq u id o s}  
y  l a  bomba adop tada (h id rá u l ic a  o de r o to r  m anual}, siem - 

95 p ra y cuando no se  a l t e r e n  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  e s p e c íf ic a s  
de l a  p a te n te  que l a  s in g u la r iz a n  y se  re iv in d ic a n .

Todo lo  dicho es f i e l  r e f l e jo  de l a  in v en ció n , debiendo 
tom arse e l  sen tid o  en forma am plia y  nunca l im i t a t iv a  y 
re se rv án d o se  el p e t ic io n a r io  lo s  derechos que l e  o to ig a  

100 e l  v ig en te  E s ta tu to -L e y  de P rop iedad  I n d u s t r i a l  p a ra  ob te­
n e r  lo s  su c es iv o s  C e r tif ic a d o s  de A dición p o r lo s  p e r fe c ­
cionam ien tos o m ejoras que l a  p r á c t ic a  vayan aconsejando.

R E I V I N D I C A C I O N E S  .
Se re iv in d ic a n  a  nombre y fa v o r  da Don M arcia l Hernández 

105 Rodrigo y Don F ran c isco  G u tié rre z  D íaz , de n ac io n a lid ad  
e sp añ o la , lo s  térm inos que a co n tin u ac ió n  se in d ic a n :

PRIMERA.- Un sis tem a  term o-m ecánico p ara  e l  empaquetado 
y e lim in a c ió n  de cuerpos e x tra ñ o s  de l a s  c h a ta r r a s  m e tá l i ­
c a s , c a ra c te r iz a d o  porque , sobre una s e r ie  de v ig a s  o p i ­

l l o  l a r e s ,  se e s tab le ce  un conjunto  c o n s ti tu id o  p o r  una bom­
b a , un émbolo o p is tó n  accionado p o r l a  miaña y r e f r ig e r a ­
do in te rn am en te , y un horno en cuyo i n t e r i o r  se dispone
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un tubo por a l  que d i  acu rre  a l  p&ston y en e l que se re d -  
l i z a  e l  prensado de l a  c h a ta r ra  som etida a c i e r t a  tempe­
r a tu r a  e in tro d u c id a  en l a  cavidad de d icho  tubo por su 
p a r t e  s u p e r io r , dotada de tap a  y p asado res fác ilm en te  
a c c io n a b le s  que l a  inm ovilizan*

SEGUNDA.- UN SISTEMA TERMO-MECANICO PARA EL EMPAQUETADO 
: Y ELIMINACION DE CUERPOS EXTRAÑOS DE XAS CHATARRAS METALI­

CAS.
Todo confonme queda d e s c r i to  en l a  p re se n te  Memoria, 

que cen a ta  de CINCO HOJAS m ecanografiadas, f o l ia d a s  p o r 
u n a  ñ o la  c a ra  y  d ib u jo s  anexos.

M adrid, a b r i l  de 1950.
ANTONtO FERNANDEZ PASCUAL
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