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192558P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

a favor de Don ANTONIO MESTHE RABADA, de nacionalidad espa­
ñola, residente en Barcelona, ca lle  Meridiana, 127, le ,  

por "UN PROCEDIMIENTO PARA IMPERMEABILIZAR LAMINAS Y PLAN­
CHAS DE CELULOSA".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a un nuevo pro­

cedimiento para impermeabilizar y reforzar láminas a ba­
se de celu losa, t a l  come papel, cartulina o sim ilar, con 
e l  cual se mejoran notablemente la s  calidades y condicio- 

S. nes de te le s  elementos, aumentando su re s is te n c ia , su po­
der a is lan te  y principalmente su impermeabilidad, todo lo 
que nace de ta le s  elementos aptos para m ditiples ap lica­

ciones, entre la s  que merecen destacarse la s  d ie lé c tr ic a s , 
para la  fabricación de envases y usos in d ustria les en ge- 

10. neral.



! S2558
Se han ideado diversos procedimientos para tra­

tar  el papel o la s  láminas de celulosa en general y pro­

porcionarles mejores cualidades f í s ic a s  y d ie lé c tr ic a s , 
a s i  como para la  formación de p lacas, mas en su totalidad 
todos estos procesos han resultado de escasa e fic ac ia  o 

bien de elevado precio de realización , desproporcionado a l  
aumento de cualidades obtenidas.

E l procedimiento de la  invención es de realización  
simple y económica y sus resultados de excelentes propie­
dades para la s  diversas aplicaciones a emplear.

Consiste esencialmente e l  proceso de la  invención 
en p artir  de hojas de papel o de celulosa y proceder a sa­

tu rarlas con un m aterial aglutinante mediante bebo de co­

la  animal fundida con harina de garro fin , y d isu e lta  en 

agua, preferiblemente en caliente y con adición de feno- 
ereso l y g lic e r in a , permaneciendo aquellas hojas en e l 

baño e l  tiempo preciso para que la  solución impregne to­
talmente a la  misma y penetre en todos sus in te r st ic io s  

microscópicos,
Preferiblemente será conveniente disponer un depó­

s ito  con e l m aterial aglutinante, que pueda mantenerse a 
temperatura constante, por e l  que se hace pasar e l  papel 

hasta su saturación, para lo  cual será mejor disponer e l 

papel en forma continua, aunque no es indispensable.
A la  sa lid a  del baRo puede quitarse e l exceso de 

liquido de su su p erfic ie , por cualquier sistep a  mecánico 
adecuado.

Seguidamente se procede a la  superposición de diver-
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sas láminas, continuas a an h o ja s , hasta lograr a l  espe­
sor base adecuado a l  grueso a elaborar, y se elimina e l  

exceso que pueda quedar de liquido por medios mecánicos, 
de preferencia por compresión, con lo  que a la  vez se au- 

8. menta la  adherencia entre láminas.

La concentración y consistencia del baño de aglu­

tinante podrá variarse  según lo s elementos laminares a 

tra ta r , dando buen resultado en la  mayoría de casos une 
resolución de diez partes de agua con una de cola animal, 

10. con una pequeña proporción de feno-cresol y g lice rin a .

Siguiendo con el tratamiento a re a liza r  según e l  
proceso de la  invención, se somete la  placa formada por la  

superposición de hojas a un baño en f r ío ,  f ijad o r  del 
aglutinante, e l cual es a base de agua d estilad a o des- 

18. c a lc ificad a , con una proporción de formaldehido. Esta so­

lución podrá variar de concentración según la  clase de lá ­
minas y sus u lte r io re s aplicaciones, más en lin eas genera­

le s  puede adm itirse una parte de formaldehido (en solución 
de 30 a 40%) con 8 partes de agua d e stilad a , debióndose 

20. re a liza r  este baño en fr ió .

Después se elimina de la  placa e l  exceso de l i ­

quido y se procede a l  secaje de la  misma, ya sea a l  a ire  

ambiente o por secaje  forzado por corriente de a ire  a tem­

peratura.
^5. Finalmente se procede a l  calandrado de la s  pla­

cas, preferiblemente por cilindros a presión.
Las aplicaciones de la s  p lacas formadas según e l 

proceso descrito son muy d iversas, especialmente en usos
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in d u str ia le s, d ie léc tr ico s, para envases y sim ilares.

Serán independientes del objeto de la  presente 
patente la  composición de la s  láminas de celulosa c de 

papel, a s i  como del aglutinante, f i ja d o r , y en general, 

todo cuanto no a lte re , cambie o modifique la  eseneialidad 
de la  invención.

N O T A

Se reivindica como objeto de l a  presente patente 
de invención

1. Un procedimiento para impermeabilizar láminas 

y planchas de celu losa, que esencialmente consiste en 
someter la s  láminas a un baho de una solución aglutinante, 

t a l  como cola animal fundida con adición de harina de ga- 
rro fin , y d isu e lta , con adición de fenc-eresol y g lice -  
r in a , hasta la  saturación e impregnación to ta l de la s  
láminas, eliminar seguidamente e l  exceso ce liquido que 

puedan arra stra r  la s  láminas a la  sa lid a  del baño y proce­
der a superponer varias de esta s láminas impregnadas, com­

primir ligeramente la  placa formada para eliminar excesos 

de liquido y logar la  to ta l adherencia entre láminas, so­

meter seguidamente e sta  p laca a un baño en fr ío  fijad o r  

de la  cola, a base de agua destilada o d escalc ificada con 
una proporción de formaIdehido, cespuás eliminar e l  exceso 
de liquido arrastrado a la  sa lid a  del baño, secar la s
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placas a l natural o por se caja forzado y finalmente proce­

der a l  calandrado de la s  mismas por medio de oilindros a 
presión.

La presente memoria consta de cinco ¿o ja s  fo lia ­
das, e sc r ita s  por una sola cara.

Barcelona, a 51 de marzo de 195c.

Antonio MESTRE RABASA 

P*s* ) I. PONT!

5.
2. Un procedimiento para impermeabilizar láminas 

y planchas de celulosa.
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