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EL invento se refiere, como su ennnéiadé;igdica, a

una lémina para grabar, constitufda por un soporte de gran =
superficie de un material de laca duro, flexible y preferen-
temente con dimensiones estables, con una capa rayable y, =--
5¢ eventualmente, con capas intermedias y de proteccifmy
En la patente alemana ne §58.571 se describe wun pro-
cedimiento para la‘obtencién de dibujos cartogrgricéq::pxilizg
das como modelo para la reproduccifn o copia, caractépizado --
por el hecho de que el dibujo se raya en una léminaﬂgg:ﬁaterial
10. pléstico de color apropiado con o sin imprimacidn y:g;q‘el hecho;
de que se embadurna con un cglor que se destaca del ?§§d03 des |
pués de lo cual se lava evenfﬁalmente la imprimacién
Estos procedimientos tambiéﬂghe 1ntrodude;&ﬁ.an lg =
actualidad en la industria a causa de la creciente néeesidad -
15, de dibujos con medidas exactas. . j’“f
Ios materiales en los que se puede'dibujaéaﬁér me--
dio de grabado se utilizan cada veg m%: en las miquinas de di=-
bujo con una alta velocidad de corte ¥ en aquellos casos en los
que, junto a una gran resolucién, se necesitan dibujos con bor
20. des nitidos. Al mismo tiempo se eliminan los inconvenientes --
que presentan la tinta y el 1l4piz durante el dibujo, en espe--
clal en las miquinas de dibujo con mando electrénico., La tinta
no da lugar a trazos de bordes nitidos y'de color unirbrme. -
Ademfs, el funcionamiento de 1os tiralineas no es seguro, al -

25, mismo tiempo que son sensibles a las huellas de grasa o de los
dedos existentes en el papel de dibujo normal, ‘
Ya se conocen materiales de dibujo rayables, que se
componen de capas de laca hbmpgéneas; Estas capas se obtiénen
a partir de soluciones de materiales pl&sticos capaces de for-
30.

mar wna pelfcula a 108 que e agregan plastificantes ¥ resinas
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sintéticas. Sin embargo, esta combinacian no satisface las -
condiciones impuestas. Cuando estas capas poseen wa eapaci-'
dad suficiente, de manera que los intrumentos de grabado las
pueden rayar tgcilmente; se funden o se deforman plésticamen
te en los bordes, deteriorando el dibujo, cuando se trabaja
con velbcidades de corte altas. La plastificacién por medio
de plastificantes o de resinas reduce ademés cansidegablemen-'
te la solubilidad selectiva. La consecueneia de ellq es que =
los disolventes disuelven ya 105 colores de estas capas, 10 =
que deteriora el grabado. Si se reduce la cantidad de qompo-
nentes plastificantes, se obtienen capas tan quebradigas, que
ya no satisfacen las condicienes establecidas para ellas Es
frecuente que se desconchen cuando se r yen, en espéaiﬁi en -
los puntos de interseccidm de dos ltneas. Ademis aéio ae pue~
den transformar en dibujos positivos o en originales tnterme-
dios por medio de disolventes o de soluciones alcalinaa. La =
disolucitm de la capa de grabado teﬂida por medlio de disolven,
tes 0 de soluciones alcalinas, frecuentemente en dibujos que
rebasan una superficie de varios metros cuadrados, apenas es

posibieven las oficinas de delineacidn sin peligro y exige ==~

aparatos y dispoaitivos de proteccién eSpecialmentercoatosos,v

que no s6lo complicen y encarecen el procedimiento, sino que

témpoco son utilizables en numerosos puestos de delineacién. . .

El invanto tiene por objeto eliminar los inconvenientes indi-

cados y fabricar un material grabable y trensformable, que --
cumpla en especial las siguientes condiciones,
Loé,instrumgntos de grabado tienen que producir, =
desprendieﬁdo completamente una viruta de la capa de grabado,
lineas con bordes nitidos de gran resolucifn, al mismo tiempo

que la nitidez del borde no puede hacerse incontrolable a cane
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“sa del comportamiento pléstico de la capa de grabado. E1 ==

matgrial de grabado“sg debe goder grabg: adehﬁsvcdh_una ve19~
cidad de corte elevada; También se exige que la viruta despren
dida no se pueda adhe;ir a.1a“super£1cie‘dgl material a gra-
5.» bar y que el tefiido con una pasta coloreada apropiada conser-
ve también los detalles mis Iinoa‘del rayado, no produciendo
en ningén caso un ensanchamiento apreciable del trazo owm =

~desprendimiento de la capa. de grabado. Ademés, el taﬂido debe

. *

" poseer una elevada capacidad de absorcién de la lug 'y ‘estar.
10 adheride al #oporte¢ con uma gran resistencia al ag?;;. B
| A . Adicianalmente Be exise que del dibujo se puedan ob-

tener copias directas, 1nc1us ~ouando se utiliga luz actinica,

por ejemplo por medio del procedimien%% diaacépico?’débre mae

o o0

terial diazo o sobre planchas de 1mpresiﬁn. Para el.panejo ==

|
\
| -
15. sin peligro en la oficina deﬂdelineagi&n”es-decigiyg,;a,conq; ;
cibn de que despugs del grabado y del tefildo seipgégazgliminar 5'
la capa de grabado, gue ya no qe-qéggsita por me@ip_dg,‘ggclu-'
sivamente un lavado y.cepillgdo.cogiggiahy sin otros medios =--
auxiliares, de tal manera que el material de grabado permita ,
20, obtaner‘en pocos minutos wm d;bgag’pgaitivp 49““?°,° de varios %ﬁ §
colores, por ejemplo sobre una lﬁmigawﬁ:anaparenxq;,Que-adq@éﬂ |
Se pueda utilizar como original intermedio para su multiplica-
cién reprogréfica. - o
También es fundamental que la dureza, la resistencia
25 a araﬁazoé, la elasticidad y la resistencia a,cizallggignto -
de la capa rayable aplicada se diferencien lo més posible de
la 1lémina sopbrte y esta diferencia.no disminuya durante el -
almacenamiento, por ejemplo por unveaecimiento. ’
Finalmente, 8e exige que el material, eh ai eliming-
30.: ble por medio de agua, no sea senaible a dedoa 0 manos hfime--

das. En numerosos casos se exige al mismo tiempo una elevada
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estabilidad de dimensiones.
Estas condiciones no se pneden satisfaoer con las
capas conoeidas. , )

El objeto del invento es 1a crea.ciﬁn de un material
de grabado que satisfaga las condiciones expuestas anterior-
mente y que,A en especial, se pueda transformar despufs del =
grabado y del tefiido en un dibujo positivo o en un mo;lelo pa~-

ra copias poa:l.tivo por el solo hecho de tratarla con a.gua
Con el fin de facilitar la interpretaci& qis exac-
ta del objeto sobre que ha de recaer el presente pfiyz}legio,
en el plano adjunto complementario de ‘esta exposioi’&f 8e re~
presenta wna forms précti.ca para la realizacién industrial y
tnicamente a tftulo de ejemplo ¥» por: conaiguiente '8in caréc-

o o9

ter exhaustivo sino meramente informativo.

En dicho plano, se ha representado eaquematieamen-
te la disposicién despiesada de la 1&mina para grabax:, en cu-
ya ilustracién, las referenclas correspondens

1.~ Lémina soporte. -7

2,= Capa rayshle o de grabado,

3.~ Capa de prbtecc:l_,gm.' | o

. Segin la invencifn, la lémina comprende una capa ==
rayable (2) que contiene al menos un producto s§lido A, core
table o deélhable, en forma de partfoculas de' 0,2 a 20, prefe-
rentemente de 0,2 & B/Aﬁn:l.da.s entre sf y con el soporte _(1')
por medio de al menos un aglomerante B, soluble en agua o -
fuertemente hinchable en agua, y preferentemente capaz de ==
formar wna pelicula y/o coloida_,i.‘ ; o

El producto s6lido A en forma de partfculas miorose
cbpicas es en especial un material sinttico o natural, ‘que -

posee una duracifn suficiente y que no presenta una capaci =
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~dad de migracidén en frio apreciable o que posea una elevada .
capacidad de deslizamiento y/o una f4cil capacidad de cizalla
miento en la superficie y qué se disueii};e poco o nada en los
disolventes utilizados para las tintas o colores,

El material natural o pléstico utilizado como produc
to A debe poseer, igual que el aglomerante B, una temperatura
de migracién tal, que en condiciones de transformaci&n y de =
almacenamiento normales sin presién no experimmte defo.rma.--
ciones permsnentes s ©8 decir que conserve las l_Inea.B"oraya_das.
sin alteracién’ e .

En la mayoria de los caaos Be utilizan lé.mnaa 0 =
planchas transparentea, ya que estas se prestan de forma 6pti=-
ma para el rayado siguiendo un modelo coloce.do debajo (incluso
dibujos hechos a 16.piz), as{ como pa.:a s::car capias (4‘ncluso
copias heligréficas). S:I.p embargo, también se pres'&&ggra ello

wna lémina opalina (bla‘nca) ¢ e

4
0g0%qy

El lado destinado a recibir el dibujo se matea conve-
nientemente con un grano muy fino.

Ta lémina soporte (1) puede ser lisa en las dos ca=
ras o estar. mateada en una o en las dos caras y puede estar
opcionalmente forrada con una capa de material pléstico, sien
do necesario que estas superficies se puedan tefitr o hinchar
con las tintas usuales., - o

Les l@minas soporte (1) poseen convenientemente un ==
grueso tal (aproximadamente‘sé /w) que las zonas tefildas con.
las tintas antes ‘mencionadas se puedan raspar de la capa, que
dando, sin embargo, au.f.:l.oiente ma,terial para hacer dibuj os -
nuevos o correcciones. Este grueso de capa tambi~§n 68 necesae
rio para que al rayar la capa de rayado '(2'-) positiva situada

encima no se destruya la capa soporte dei éolor."
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El material soporte '(1) pﬁede ser de vidrio_. pe.fo

ventajosamente seri de una lém:l.na. de ﬁn‘.méterial pi#stieo -
de dimensiones especialmente estables, cgmo poli@'stezﬁes, -
homo o comlimexizados de compuestoé de vinilo,’ en eépecial
5 de cloruro de vinilo, de cloruro dé vinilideno, de difluoruro
de vinilideno, de acetato de vinilo, de propionato de vinilo,
de &cido maleico, de fster del gcido‘acrilico y de @Et‘:qg: del -
&cido metacr{lico, pero también p&éde ser de nitroce:l“u“fosas ’
de ésteres de celulosa y de léminas de #steres de célﬁl%sa -
10. saponificadas superficialmente, fambién se pueden u‘?ilizar -
superpoliamidas, poliestireno, celofana. papeles o Wa -
transparentes, §teres de celulosa, planchas prensades. &e -

R}
aminoplastos, como por e;)emplo resinas deﬁmelamina ¢ de alde

LT

hido férmico y urea.

15+ Como soporte del dibujo (2) se utilizan pie‘atérente-
mente léminas de policarbonato, pe:‘.'o“tambir_én comli@pegizzadoa
de éter de vinilo-cloruro de vinilo y poliester, as{ como mg -
teriales compuestos laminados o forrados a base de loas ante=
riores. |

20, Como soporte (1) se presta adem&s una lAmina de --
acetato de celulosa, en especial cuando se saponifica super-
ficialmente, ya que entonces destaca especialmente la afinie: |
dad con los formadores de pelicula solubles en agua, COMO w=
por ejemplo celulosa de sarboximetilo, alginatos y anglogos,-

25 asl como su adherencia con la limina. Igualmente es posible
hidrofilar d forma en si conocida la superriéie de las l&mi-
nes de poliester o de otro material pléstico. _

Las léminas de polifter, forrradas por PCV o con .

polica.rboné‘co aceptan muy bien el colbr y poseen ademis la -

30. ventaja de que la lémina de poli&ster queda protegida contra




le humedad. Dado que en el poliﬁstef el coeficiente:de diléé
facxén en h@ﬁedo es mayoxr qﬁé el gogt{é;gpte de diiétﬁc;gp”-
térmica, mientras que en el PCV 91 g9e£i§igntewde dilatacién
térmica es mayor que el qoegicignféﬁ§g:di;gﬁacién en yﬁmedb,

5; se obtiene con una l4mina campuesta pbr'ejemplo de uﬁa lémina
de poliester con un grueso de’ IOO/AA-forrada en ambas caras ’
con una capa de PCV de 50/;» » nna estabilidad de dﬁmensi&n
térmica muy elevada. a causa de la excelente resiat;néia del !
POV contra la humedad y del poliaster. Las capas de ??y’se -

10. pueden aplicar por ejemplo por bérnizado, por ror:qdq o por
extrusifn. -» N

Ademéa. las superficiea del sOparte (1) o lés capas

auxiliares que se hallan sobre Sste se puedan tratar, gegﬁn
el invento, de tal forma que posean una capacidad e;p;eial -

15. para dibujar en ellas con lépiz, con tinta china o cdncpintu-
ras. De esta forma se pueden realizar ffcilmente dibp&qa»adi-
cionales, 1o que resulta difiecil gin el tratamiento especial.
Las capas de adherencia e 1nterqu;a§ que se gepep aplicar so=
bre el'SOporfe (1) dependen de la claa:ldq; material del so--

20. porte y de la cémboaicién maie:ia;$de.la capa délérapqdq7(2).
Con materiales soporte (1) apropiados, ea 93pecig1_cuandoisé
trata de policarbonatos;'ioliclorugoa de vinilo o-gopolimeri-
zados de cloruro de vinilideno y goetgto“&g vinilo, ‘se pueden
suprimir eventualmente, con lpuqug;se’gba;ata el mater;al al

25, mismo tiempo que se tacilita sﬁ manejo, ya que no s necesario
rayase las capas intermedias. |

Como producto A se pueden utilizar e8pecial y venta-

josamente los siguientes. '

Polialquilenocs, en aspecial polietilenos, incluso -

30« aquellos que contienen grupos carboxilo libres o esterificados;
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prop:l.leo, poliamidas ’ pouaminoamidas y poliam:l.noimilazolina.s,
partfculas de gelatina que oontienen agua, endurecidas even-
5¢ tualmente con aldehfdos o metales ﬁgaados’i ‘coagulados de al-
bﬁmina; por ejemplo de oaseim 0 proteiﬂas, de 'aéja endure=-
cidas, politetra.ﬂuoretileno, ceras con un punto de° Iuai&n -
alto ’ eter de pologliool con un p%so molecular 5upe°51;r a =-
5. 000, 1l4tex, almidén, cauchos, :tiocolea, solos o enacombing

’6."’

10. cibn entr¢sf. De estos productos tienen eapecial 1mpc3;${an-‘-
cla los_ polj.et:l,lenos o sus cOpoumer;,z?dgs y prodgc*i;qs de ==
transformacién, en especial los pol:l.et:l.lenos‘ s&l:l.do; ; an qﬁe
jwmto a una suficiente resistencia térmica son fécilmente e

. cortables, al mismo tiempo que con tenaces J gue posean pr0pie

154 dades superficiales especiales o las pueden recibir por modi-
ficaci6n qufmica o oopolimerizaoion con relacifn al producto
B, de tal manera que se obtiene una unién Intima entre Ay B
despuéa de la fabricacifén de la ca.pa. (2). al mismo tiempo -~ -
que ademfs de la capacidad de corte de A es poaible obtener ‘-

20+ una ffcil separacién de Ay B en la superficie l:[mite del ==
cuerpo s6lido A. Otra cara.cteriatica positiva de los polieti-

lenos es su pequeiia aolub:!.lidad y su preoio favorable, po -

ejemplo con relacién a los polietilenos ha.logena,dos, como son x
los polialquilenos fluorados. E_l:l_.gigz;flo diferentes particu~-- i‘
25. . las de polietileno o de s'ua_'dgrivad'cgq; también es posible modi-
ficar la dureza y la resistencia ;gulcqrtve_,“ asi como obtener --
ma reticulacién tridimensional pa_;rcié.l durante la .formac:!.én -
de la capas 1 | o :

El producto B se compane prererentemente de ma.te..-

30. . riales naturales o sin,t@ticos solubles en agua O muy hinchable
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en agua; con propiedades celoidales,y formadores’de peliculas
¥y que. poseen una elevada capaoidad dq nggdn con los cuerpoa A
y con el. 30porte. Segfn el invento ae prevﬂ que esta’ unién se
puede disolver o romper con agua al mismo tiempo que permite

5 separar f4cilmente ¥ por deslizamientc 1oe cuerpm A ¥ B cuando ¢
se aplican fuerzas de cizallamiento. En eapecial se pueden utie- ?’
lizar aquellos productos natura;ga o] sintéticos o s?s produc-- ‘
tos de transformacifn que son solubles 0 hinchables- ap»agua Yy
que ademfs de disuelven en una- gama ‘estrecha de diaolventes,

10. en especial en aquellos que no gon uaualea para 1asopastas e

"\: e?

coloreadas.,

Eatos productos aén;por ejemplo; » =
Polivinilpirolidonaa, copolimerizados de yiéilpiro-
lidona y/o 4cido ‘maleico y/o dexivadoa del dcido maiéico y/o
15, Gteres de vinilo, gomas-lacas modificadas, eapecial?enﬁe las
solubles en agua, alcoholes de éo;ivin;lc con ‘un gfadééhidrogl
1o variable, alcoholes de polivinilo solubles en alccholes ba-
jod, almidones solubles, albéminas solublea, éter de polivinilo,;i
como por ejemplo polivinilmetiléter, amidas del ‘4cido poliacrf ;
20. lico, amidas del &cido polimetacri}ico,}hid;acidas del foido
poliacrflico, oximas y -uretanos del §cido poliacrflico, sales
alcalinas de pqlifgnolesigulfonadqs~9 que contienen grupos -«
ca.riaoxi],o; sales so’]__.uples en agua, am_i_.dasmy_._ésteresrq.g glicol
de fcidos de poliurcna y»derivadés'del écido alginico;-éales
25+ alcalinas del &cido glicolcelul&aico aductos de 6x1do de eti -
leno de hidratos de carbono, ‘tales como celulosa etuxilada, -
pentosanas y almidén; 4cido glicolcelul6aico ¥ sus- sales, ami
das y;éteres,“metilcelulosas,”t;ggapto, carrageno, caucho ve-
getal,,hidroxietilcelulosa; productos.de transformacién de -
30. hidratos de carbono o de poliamidas o amidas can.sulranaa; -

o
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Jabones alcalinos de é.cidoa grasos y de Acidos dicg.rboxilic,os
de cadena larga; sales alcalinas de éc{dosvv:&ic_arboxg;qog po~
limeros y de acgfatos de glgcoea y ot:gp_ :eﬁinas o materiag- '
les p]_.éatico_s solubles en agua, por ejemplo resinas sh;i;_éti_-

cas éolubles en agua 0 en alcohbl; que se. ﬁueden utilizar co=-
mo material de partida para goma laca., como por ejemplq re~=

(I

sina de tetraeritritftalato. A N o

a
-'w

‘La proporcién de A:B puede variar entre lzl“y 20.1,
siendo especialmente valiosa la proporeibn de 3:1 a 10:1.

La combinacidn de polivin.tlpirolidonas o de sua coO=~
polimeriza.dos con éte:c de vinilmetilo, y solubles en agua, -
as{ como las part:tctﬂ.as de polietileno obten.i.daa por:polime~=
rizacién en emulsién resulta.ron ser especialmante va}iqha.s.

| La capa de graba.do (2) se _buede rabrica.r con, dife--
rentes procedimientos. Se puede obtenex a pa.rtir de- mg mezcla
que contiene el prod.ucto A en ea'l:ado de agregaciGn 36116.0 pre-

via.mente conformado y el aglomerante en torma diauelta, coloidal :

o dieperaada molecularmente. Para ello se puede utilizar N =
polvo de polietileno obtenible an el mercad.o con un tamafio w-
medio de las pa.rt:[cula.s de 6 /u _ L

Las particulaa miorosc&picas A se pueden obtener -
tambifn de Iorma.s nm,y dive;saa, por ejemplo por polimeriza-- -
cién en emulsién, en cuyo caso se obtienen part.‘[cula.s de 0,3 =
as /1 especialmente valio-u Sin embargo, también se pue~
den utilizar las partfculas obtenidaa por pulverizacién en -
una corriemte de aire calienteuo p\é""rg inyecci&n de una solucién
de materiales plésticos en un’ diaolvente precipitador. Final-:
mente, tamb:Lén es poaible prepara.r el producto A por medio de
wa, tritura.ci&n mecénica.

El producto A previamente inodelado es equivalente g
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un producto 1ndependiente axistante en la capa del producto
B ¥ que se obtiene, por ejemplo, @& partir de una aoluoi&n,
masa fundida o dispersiém durante la rormacidn de la cqpa;
Por ejemplo Se recurre a una aoluciﬁn real de polietileno en
un disolvente con un coeficiente de temperaxura alto de la =
solubilidad yauwm produeto B soluble en'el disolvente, como

por ejemplo polivinilpirolidona o copolimerizados de, ella,

) 5
obtenidoa por calentamiento de una solucién aaturada;epreci- g

pitando después el producto A en forma de peqneﬁaa_pa:ticulas »
s88lidas de esta solucifén. ‘ , :',;

Tambi én entran en conaideracién sistemas obtenidos
durante la mezcla de una raae 1Iquida soluble o dispersa.‘--
Asi, por ejemplo, es posible precipitar por tratamienits con
aldehfdos gelatinas acetiladas solubles en alcohol..sl; embar-
g0, también es posible utilizar 1l6s 1ntersticios @e laq mez«
clas, por ejemplo una emulsifn en ceras o en hidrocarhuros =
fundidos, que se precipitan después de la fa§e~11§ui&§, en la
que se formanrpreviamente por emnlsi&n, obteniendo después del
enfriamiento _cuerpos sflidos Iinamente diapersoa. ‘

Tanmbién se comprobé gue las dispersiones técnieas -
de materialea plﬁsticos 8e pueden utilizar sin aditivos 8u~=-
plementarios cuando contienen, en’ calidad de producto B, coloi
des de proteccién eficacea o emulgentea procedentes de la poli-
merizacién en emulsién. Estos productos B son generalmente ==
glicolatos de celulosa aléalinos,‘celﬁfbsa de carboximetilo, -
metilcelulosa, almidones oxietilados, polivinilpirolidonas, =
goma arfbiga o alginatos alcalinoss Como fase 861ida de estas

dispersiones se prestan eapecialmente los polietilenos, loa -

policloruros de vinilo, los ésteres del éeido poliacrflico y
los poliacrilnitrilos.
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Ia Lﬁmtna sOporte (1) se _provee de la capa. rayable

(2) por 1nmeraidn v extendiGn ulterior en fase llqnida, se-
céndola después por evapo;gcidn de, 105 disolventes alcoh§li- :
cos. Dado que la capa rayable (2) segﬁn el 1nvento no ‘contie~- ;ﬂ |
ne_componentes que se volatiliqeng sequen o godifiquen, no se l
producen variaciones de las propiedades &; 1a capa’durante -
el almacenamiento. La capa es effremadamente blandagqparo a
pesar de ello resistente a arafiazos, al mismo tiempd’ que sé
adhiere perfectamente a la l4mina soporte (1). =Z¢i

~ Segfin una forma de ejecncidn preferida dgl material
de dibujo segﬁn el invento, se cubre la capa rayablee(z) con
una capa (3) de polietileno ogde ge;az compragdiando la expre=
8ién polietileno también los foliofilénoa oxidadoégifgﬁe &s-
teres ¥ la expresibn cera los éoidos de cera y sus Eateres.‘“
Esta capa de proteccién (3) ho 5610 protege la capa &e graba-
do (2) contra dafios mecénicos durante el manejo, stno que -
también ‘reduce su eventual pegajosidad, lo que cqnfiere al -
material wm tacto més agradable vy evita la adherencia de la
viruta durante el grabado."

- Ia preparacidn del material con medios antiestétioos
también resu1t6 ventajosa, ya que se Qpane a los dep&sitos -
de polvo y a la adherencia de la viruta de grabado.

Preﬁerentemente se prev6 Q?a capa de. protecci&n (3)
tal que permita escribir ° dibnjar can§un lépiz blandn, aat
como el borrado de las marcas prodncidas por el lépiz, 8in ‘=

que se ray. o dafie la capa . de grabado (2). _

bado (2) seglin el 1nvento con una capa de protecciﬁn fina (3)

La capa de proteccién (3) se compone preferentemenye




de hidrocarburos parafinadqsusélidoag Qeléteres de pqlivin;lo
de alcoh6les con 8 a 22 5xomgs.de carbano, de ceras Montan, -
de ‘microparafinas, de polietilgﬁqsﬁy de polietilenos ¥y de .po~
lietilenos oxidados o de dertvadosﬂae los mismos. A estos pro-

5;‘ ductos se pueden agregar también materiales_mateadorea, tales |

' como bentenitas, tierras decolorantes,. éeidos silicicos, sili ;
catos, 1itopones, blanc fize, 6xido de aluminio, aéxlap de -
titanio o plgmentos, de manera qu% se pueda dibujar e 9§cribir S

.\0

en la capa superior con lépiz 0 con tinta china.

¥
e

10. _ Para.no mermar la f4cil solubilidad en agua’de la -
capa de grabado (2) es canveniente que los productos antes in-
dicados no formen unavpglgcglghcanygnug sino una get;cu;a de
cuerpos hinchados secos, Que si bien impiden wn conféb%b di=-

| recta con la capa de grabado, permiten también el pash libre

15 del agua. . - M_ ”*v}

La dispersidn de _ouerpos hinchados se obtiene, sobre
todo, en liquidos ‘que no disuelven de forma apreciable la ca= i
pa de grabado (2), como por ejemplo bencina con un punto de - “
ebullici&n de 100 a 14090, tricloroetileno © tetracloruro de’

20 carbono. Para su obtgne;gn se disuelven, por ejemplo, en-ben
cina en ebﬁlliciﬁn‘pol}gﬁ;lenos hasta obtener una solueién -
real totalmente Baturada§ en£riando después sta répidamente

agitando. Con ello se cbtiene nna pasta que se compone de -
partfoculas de polietileno hinchadas y de una pequefia cantidad

250 de polietileno todavia aisuelto. La pasta se diluye hasta la_
fluidez con:el mismo disolvente y se aplica de forma dosificg
da sobre la capa. de grabado (2). El secado se realiza con una
temperatura media,; prefe;entemente de 40 a 552C cuando se tra=-
ta de polietileno. - oA ' |

30.. La capa de grabado (2) se puede hacer actinicamente

Q.
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10.

15.

20.

25.

30..‘

permeable oractinicamen?e hermética. gn.q; p#imer‘gaso dio
buen resultado un tefiido azul, mientras que en el segundo . -
es conveniente agregar colorantes o prigmentos de color naran-
ja, amarillo o verdes " . .

Las lé4minas azules ge pueden teﬁir o copial des==
pués de terminar el grabado, lo que tiene” la ventaja de que -

8e pueden hacer dibujos adicianalea, as{ como cantrelar el

L]
L] "

grabado y el tefiido. ) D . o
Cuando se trata gs capas que se pueden copigr se
realiza el control por medio ‘de una copia obtenida antea -

del tefildo del grabados . - . Nl -

”

v‘A

Para las capas que se pueden coplar es pec%skriq)f
que 1o colorantes aegn,9sp§§fralg§qtemabaorbeqtes;‘éé(decir;
actinicamente herméticos, en el_ﬁargen de senéibilfhéi“del -
papel para copias uxilizadof b“qz

La capa de grabado (2) propiamente dicha no:aebe -
contener en general productos ‘de mateado’ para reducir al m&xi
mo el desgaste del aparato de divujo.. La buena transparencia
también es desgable desde el punto de vista de la posibilidad
de proyectar la 1ém1na de dibujo grabada. _ .

El colorante utilizado para tefiir la 14mina de gra-
bado (2) tiene ,que ser naturalmente compatible con los restan

tes componentea de; la capa y no se debe difundir en la lémina,

.Su afinidad can el material de la. 1£mina ‘debe ser por .ello pg

queﬁa, con el £in de evitar también 1ayform3016n de sombras,
Por ello puede ser indicado proceder a una hidrofilacién. Ny
Cuando la lémina de~graﬁ”%o (2), seglin el invento -
8e provee. ademés en el dorso de la lémina soporte (1) de ‘una .
sensibilizaci&n fotosensible, ppr ejemplo de un preparado para

copias, 8e puede copiar en ella w dibujo, cuando la sensibili-

S,
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10.

15.

20

25,
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-1l6 ="

-zac16n~presenté después de la dbtenci&n-de-1a copia del
dorso uma imagen azul, mi entras que 1a capa rayab}e (2)

estd tefilda de una forma acttnicamente 1mpermeable, se puede
utilizar la imagen agul como copia de. comparacién, conaervén-
dola tambifn como tal después de separar 1as capas de 1a 14~
mina. En preparados que dan' lugar a@una imagen coloreada co-
piable distinta, es oanvaniente eliminar el preparaio.-

_ - La lémina rayable (2) aegﬂn el invento es ;q;lstente
a la luz y al calor. Se pusde introducir en cualquier méquina

cOpiadora, tanto en el lado de insolacifn como en el “de revela

¢ ¢ @

do. | SR il‘f
i._o..® a»

" El Mbdelo de Utilidad, que se aolicita por veinte -
aﬁos, para Espaﬁa. de acuerdo con la vigente Legisl&ei&n, de=~
berd recaer sobre: "LAMINA PARA GRA%#R ’can Prioridad de So
licitud Patente en Alemania nn 1 934 722.9. de fecha>9 de Ju-
1lio de 1.969, segtn las caraeteristicas esencialee de las si~
guientes:

REIVINDICACIONES
1la,- Lémina para grabar, del tipo que comprende e

14mina soporte de gran superfioie, de naturaleza rlexible, -
dura y preferentemente de dimensianes estables. dotada de una
Capa rayable y eventualmente con capas intermedias, caraoteri-
Zada porque la capa rayable contiene al menos un producto, cor
table o deslizable, en forma de particulas moleculares que se
unen entre sf y con la lémina soporte mediante m aglomerante
soluble en agua o fuertemente’hinchable en agua, susceptible
de formgr una pelicula y/o coloidal.,

2‘.- Lﬁmina para grabér, 8eglin 1a anterior reivindi-

caci&n caracterizada porque el producto en forma de partfculas

S
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és un polialquileno, en especial poliestireno y porque el =~
aglomerante es. _jg:»olj.v:l.n:l.lpjf\.ro_],:l.6.on§f o] un copg].i.m_e;iz'a@q( de ==
ella, amalgamfndose en proporciones adecuadas, comprendidas
preferentemente entre 3: 1ly1l0: 1._

3%.~ Lémina pars grgbar, segﬁn anteriores reivindi-
caciones, caracterizada porque la capa’ rayable es act{nicamen
te opaca, previendose. .en: gu'superficie libre una capa de pro=-
teccién de pollestireno y/o ge cera o derivados de c;ug;, y -~

porque el soporte es ma'i&mina de polica.rbon‘ato. ¢

. 31
3

48.- "LAMINA PARA GRABAR") ;o
_ Seghn. queda suatancialmente descrito en la‘ ;Qre'sente
Memoria, que consta de dieci.siete ho;las , escritas a méquina -

por una sola cara y acompafiada de'dibujos. ' )
- Maar, 26 SEPOTY Do

RENKER G.m.b.H. AR

BeP. ‘ )

P TG




RENKER G-.m..k.H.

SEERTE (aoonem]

Escaim

. 10254

ronopoide
F . IO Can, i 5 ai.
7, .
1 - !
.
- X v
w “ b |

- R - L BT
’.I/ -
‘i L i, 1N
£
Les

LA

. o -3
e - ad

. - .
— e - —t /
L -
- :

3

Mogpi, 26 SEP.19T)
:E‘:\\(?R G . m.bw H.

rarioord®

1




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



