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M E M O  R I  A D E  S C R I P  T I V A

de la Patente de Invención, por 20 años, solic&tada a j&vor 
de Don Juan HARTORELL Aluja, de nacionalidad Española, re­
sidente en Barcelona, Ronda de San Antonio numero 37, por 
" MEJORAS EN IA CONSTRUCCION DE BOMBAS Y MOTORES ROTATIVOS DE 
PALETAS

Esta memoria descriptiva se refiere a una Patente de Inven 
ción destinada a garantizar la propiedad y el derecho a la ex 
plotación exclusiva de unas mejoras aportadas en 3a construc- 
cción de máquinas rotativas, utilizables indistintamente como 

5 bomba o como motor hidráulico, si bien pueden emplearse igual 
mente como motor de vapor y de aire comprimido, como compre — 
sor de aire y de gases en general y como bomba de vacío* En — 
todos los casos se trata de máquinas rotativas de paletas en 
las que éstas se apoyan por su extremo posterior o cola en un 

10 elemento cilindrico que forma parte del cuerpo de la propia - 
máquina, como se detalla eipla Patente de Invención numero - 
154*480, de 12 de Noviembre de 1.948, dél propio solicitante* 

El apoyo de las paletas en 3a forma dicha, se lleva a cabo 
segdn la referida Patente por la parte media de cada paleta - 

15 ¡ que forma, al efecto, un, apéndice que penetra en el interior—
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de una cámara que presenta el rotor. En dicha cenara figura 
el vástago en que se apoyan las colas de Has paletas, que - 
penetraren 3a misma por una abertura lateral que al efecto- 
presenta el propio rotor. Dicho vástago va fijado a través- 
de una ventana lateral del propio rotor en el cuerpo de la 
máquina cuando ésta es de caudal fijo, pues cuando es de - 
caudal variable, como en el caso del Certificado de Adición 
numero 187.685 a la Patente numero 184.480, antes citada, - 
del propio solicitante, dicho vástago va solidario a la par 
te desplazable que determina la variación del caudal en la- 
propja máquina y por "tanto la excentricidad del referido - 
elemento o vástago.

Tanto/uno como enn otro de los dos casos que se han deta­
seliado,/presentar el inconveniente de que la construcción - 

del rotor y el montaje en el mismo de las paletas, es suma­
mente laborioso y por otra parte o impide el apoyo del pro 
pió rotor por sus dos caras a la vez o en la que presenta- 
la abertura peora el paso del núcleo central ha de recurrirse 
al empleo de rodamientos a bolas excesivamente grandes y - 
por tanto pesados y caros.

Teniendo en cuenta estas consideraciones el recurrente - 
ha ideado la forma de llevar a cabo el apoyo de las paletas 
por su cola, en las zonas correspondientes a los extremos de 
las mismas, a cuyo efecto se aplican sobre una corona que - 
presentan las paredes laterales de la cámara en que se mue­
ven. Esta corona, en las máquinas de caudal fijo es conti - 
nua, pero en los casos de máquinas de caudal variable soló­
se utiliza la mitad superior de la referida corona que és - 
la que permanece en todo momento concéntrica con la pared -

45 del fondo de la cámara en que aquellas se mueven ya que por 
lo que se refiere a la mitad inferior en que el rotor esta—



blece contacto con la correspondiente pared de la cámara,las 
propias paletas quedan separadas de la referida corona por- 
la excentricidad en que se halla colocada con respecto al - 
centro del rotor y de la curvatura de la mitad inferior de - 
la cámara de la propia máquina.

Con la mejora descrita la paleta trabaja en 3as condicio­
nes de máxima normalidad posible, es decir, apoyada por Ios- 
extremos de su cola en una mayor o menor amplitud y quedando 
perfectamente guiada por 3a s paredes de 3a canal practicada— 
en el rotor. Además, el montaje del rotor pan sus dos caras- 
no presenta dificultad alguna y puede llevarse a cabo con - 
cojinetes de tipo y medida normales ya que el propio eje del 
rotor el que ha de ser sustentado. Con ello se simplifica — 
igualmente la construcción del rotor que no ha de presentar- 
cámara central de ninguna clase.

Cuando la máquina se utiliza como bomba para líquidos o - 
como motor hidráulico, casos en que no alcanza velocidades - 
muy elevadas, la solución señalada solventa perfectamente - 
las dificultades que anteriormente se han destacado, pero - 
cuando 3a máquina se aplica, ya sea como motor de aire com­
primido o de -vapor, como compresor de aire y de gases en ge­
neral o coime bomba de vacío, casos todos ellos en, que su ro­
tor gira ya a una velocidad muy elevada, se presenta tanto 
en estas máquinas como en 3as de apoyo central de las palé - 
tas el inconveniente de que la fuerza centrífuga que en las- 
mismas se origina, crea una presión radial de las misna s ogn 
tra su linea de aplicación que puede traducirse en un desgas_ 
te tanto de 3as paletas como de 3as superficies de la cámara- 
con que rozan. Para solventar este inconveniente que se pre­
senta naturalmente en las máquinas de caudal fijo, se ha pre 
visto otra mejora que consista en dotar el conjunto de cada- 
máquina, de un dispositivo de sujeción elástica en sentido -



%

80

85

90

. 95

100

lo5

- 4 -
! 9 254 o

radial que compense totalmente la acción de la fuerza centri­
fuga que se desarrolla en 3a s referidas paletas *al girar a - 
gran velocidad el rotor en que van montadas. Y dicha reten - 
ción elástica consiste simplemente en un arrollamiento de una, 
dos o más espiras, que pasa por unas ventanas o escotaduras - 
practicadas a cada extremo de las aletas por cuya acción el - 
esfuerzo por el que tienden a separarse radialmente queda ab­
sorbido y anulado en su totalidad. Asi pues, aun en los ca - 
sos de 3a s mayores velocidades previstas, las aletas seguirán 
girando sin presionar contra la superficie cúrva de la cámara 
en que se mueven.

En los dibujos de la hoja adjunta se representan dos casos
de realización práctica de 3a mejora de que se habla, aplica-

unodos/a una máquina de caudal fijo y el otro a una máqu ina, de­
caudal variable.

Las figuras 1 y 2, son una sección longitudinal a lo largo 
del eje y una sección transversal de una máquina de caudal íi 
jo construida de acuerdo con 3as mejoras de que se habla? 3aa 
figuras 3 y 4, son detalles para demostrar la disposición de 
los compensadores automáticos en 3a s paletas de las máquiras- 
de caudal fijo? 3as figuras 5^ 6 y 7, muestran sueltos diver­
sos tipos de paletas y en 3as figuras 8 y 9 representan, en - 
sección longitudinal la primera una máquina de caudal varia - 
ble y en la segunda una vista de frente de 3a propia máquina— 
sin su placa anterior y con una parte en sección para dejar — 
visibls el rotor y sus aletas.

Con referencia concreta a 3as figuras 1 y 2, la máquina de 
que se trata comprende un cuerpo central —1—, con una abertu­
ra cilindrica que por dos puntos diametralmente opuestos en - 
tre si, comunica con una boca —2— por ejemplo de entrada y - 
con una boca -3- por ejemplo de salida. En el caso concreto -
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110 que se describe, el cuerpo -1- presenta unos pies —4— , pero 
debe entenderse que la forna de emplazamiento y sustentación 
de da máquina podrá ser variable en cada caso.

Contra das dos caras que forma el cuerpo -1- van fijadas- 
las tapas —5—, que presentan par su caía exterior el aloja - 

11^ miento adecuado, para un rodamiento a bolas —6— , cuyo eje — 
queda establecido excéntricamente con relación al eje de la 
abertura del cuerpo —1— que, una vez cerrado por los testeros 
—5— da lugar a da cámara —7—. El alojamiento para los roda - 
mi entos —6— queda cerrado por una tapa -8— en uno de ellos , 

120 en tanto que en el otro va establecida una tapa —9—  con un - 
paso central para la salida del eje —10—, que queda montado- 
en los yodbmié'ntos ̂-6-*. En el interior de la tapa —9— figura- 
una estopada metálica -9'—.

Los te steros -5—  por su cara interior presentan un salien- 
125 te -12-, de superficie cilindrica concéntrica con la pared — 

cilindrica de da cámara -7— y, naturalmente, excéntrica don- 
relación al eje —10—.

En el interior de la cámara -7— y entre los ¡salientes -12 
de los testeros -5—  figura el rotor -13— , fijado por una cba 

130 veta -14— al eje -10— con el que gira. El eje -10— se proion 
ga a continuación de la tapa —9— para recibir el elemento a 
través del cual es movido cuando se trata de una bomba o apa 
rato análogo o del que transmite su movimiento cuando se tra 
ta de un motor.

135 En el rotor —13— van practicados unos cortes -15— axiales
en cada uno de los cuales va montada, una paleta -16—. Estas, 
figura 5, son de forma rectangular y presentan por su parte- 
baja y junto a sus extremos unas prolongaciones -17—. cuya - 
anchura corresponde exactamente a la de los salientes -12— - 

140 de los testeros -5— . La altura de las prolongaciones -17—  es 
tal que cuando la paleta se encuentra en su posición de máxi
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ma salida es decir, al pasar por el punto de máxima excentri - 
cidad de Ha cámara con respecto al rotor no alcance todavía el 
fondo de 3a respectiva regata -15-. Además, en los salientes - 

145 -12-, va dispuesto un anillo recambiable -18- que es contra el
que rozan los extremos de las prolongaciones -17—.

Como fácilmente se comprenderá, la altura total de cada pa­
leta corresponde exactamente a la anchura de la corona anular-

% determinada por el exterior del aro -18—  y la pared cilindrica 
150 del cuerpo -1-, es decir, que 3as paletas en todo momento al - 

ser arrastradas con el rotor tocan por su borde superior la su 
perfície cilindrica de 3a cámara -7— y por el borde de sus prol 
longaciones -17—, el aro -18— establecido sobre las prolonga - 
ciones -12— de los testeros -5—.

155 Cuando se trate de máquinas que giren a velocidades eleva - 
das, la compensación autmática de 3a fuerza centrifuga a que- 
antes se ha hecho referencia, se lleva a cabo de la manera que 
se representa en 3a s figuras 2, 3 y 4.

En el caso de la figura 3, 3a s paletas -16— llevan practica%160 do en sus extremos una escotadura -19— cuya cara inferior es - 
curva de manera tal que montadas todas 3a s correspondientes - 
a un rotor dicha superficie forme parte de un cilindro que se­
rá concéntrico con el borde inferior y con el extremo superior 
de 3a s mismas y so bre la propia superficie se e stablece un - 

165 arrollamiento de ala&íbre de acero -20—, cugas características- 
de diámetro, numero de vueltas y áeparación de las mismas po - 
drán ser variables en cada caso, constituyendo un resorte anu- 
lar ligeramente extensible. Podría igualmente emplearse un aro 
cerrado fijo de cualquier construcción.^

170 \Con esta disposición queda asegurada la retención en senti­
do radial de las paletas contrarrestando asi3a acción contri 
fuga que en 3a s mismas se desarrolla al girar.



En la realización de la figura 4, en las prolongaciones 
-17— de cada paleta, va practicada una escotadura -20—, que 

17$ determina dos ramas -21— entre 3as que se establece un pasa 
dor en el que va montado ún rodillo -2^- y por encima del - 
conjunto de estos rodillos es por el que pasa el arrolla - 
miento -20- de alambre a que anteriormente se ha hecho refe 
rencia.

180 Cuando se trata de máquinas de caudal variable, figuras- 
8 y 9, en 3as que la variación del caudal se consigue por - 
la variación de cabida de la cámara en que se mueve el ro­
tor y que de acuerdo con el objeto del Certificado de Adición 
numero 187.685, antes citado, se consigue desplazando radial 

105 mente 3a mitad superior -23- de la referida cámara a 3a que- 
va fijada una placa -24- que es la que en el caso del Certi­
ficado lleva montado el vástago central contra el que se apo 
yan en el periodo de trabajo las paletas, en el caso presen­
ta, en que no existe $al vástago central, la pieza -23— lle- 

190 va solidaria por cada lado una placa -24— y ambas suben y ba 
jan conjuntamente con aquel para ampliar o reducir así la ca 
bida de la parte alta de la cámara -25— ya que la parte ba­
ja -26- de la misma es fija y con cuya pared roza la mitad - 
inferior exactamente del rotor -27—.

195 En el caso concreto que se describe las placas -24— pre - 
senía n los salientes interiores -28— que van pío vistos del - 
correspondiente aro -29— que quedan esiablecidos en todo mo- 
.mento concéntricamente con 3a superficie curva de la pieza - 
móvil -23— como claramente se muestra en la figura 9. Como - 

200 es consiguiente, en la mitad inferior deL recorrido de las - 
paletas -30— pierden éstas contacto con el aro -29— corre* - 
pondiente pero tal contacto es constante en todo el periodo 
de trabajo de las paletas, a cada vuelta del rotor .
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Por lo que se refiere a 3a construcción de la máquina co- 
205 rrespondiente a figuras 8 y 9, se lleva a cabo de acuer­

do con el Certificado de Adición numero 187.685* a que se ha 
hecho referencia pero oon la variante de que la mitad supe - 
rior - 23- de la cámara del motor, que es móvil, va fijada a 
dos placas —2#*- establecidas una a cada cara del rotor -27-y 

210 dichas placas por su cara interior forman el saliente anular 
-28— en el que va montado el guillo de recambio -29- con el- 
que rozan 3a s colas de 3a s paletas -30-.

En la realización de las máquinas de que se trata con las 
mejoras descritas, será variable cuanto no afecte a la esen- 

215 cialidad de 3as mismas*

Se reivindica como objeto de esta Patente:- 
1S.-Mejoras en la- construcción de bombas y motores rotativos 
de paletas, del tipo en que las paletas se apoyan por su co­
la o extremo posterior en un elemento fijo, que forma parte- 

220 del cuerpo de 3a máquina, que en su esencialidad consisten en 
que el apoyo de referencia se verifique precisamente por la 
zona inmediata a los extremos de cada paleta, a cuyo efecto- 
presentan éstas unos apéndices en su parte posterior que son 
los que se aplican por su extremo, en unos salientes anula - 

225 res que presentan al efecto 3a s caras planas que determinan 
la cámara en que va alojado y se mueve el roten?, de manera - 
que éste puede ser macizo y va montado en un eje que queda - 
apoyado por ambas caras del propio rotor*
23.-Las propias mejoras en 3as que el saliente anular méncio 

230 nado en la reivindicación is., va provisto de un aro recam — 
biable, fabricado de un metal o aleación apropiado para que­
ro c en con el mismo, de una manera continua, los apéndices —
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que presentan Has propias paletas, por su parte posterior y 
junto a cada extremo.

235 33.-Las propias mejoras en Jas máquinas de la indicada ola -
se, pero en el caso que sean de caudal fijo y de funciona - 
miento a gran velocidad que consisten en la disposición de - 
un aro por el que quedan retenidas radialmente las paletas — 
por cada extremo a los efectos de compensar Ja acción centri 

240 fu&a que en Jas mismas se desarrolla al girar, de manera que, 
asegurada la aplicación del extremo de cada paleta contra JLa 
respectiva superficie de rodamiento de Ja cámara del rotor , 
no ejerzan presión perjudicial alguna contra dicha superfi - 
cié.

245 43,-JJas propias mejoras en Jas que el aro de compensación - 
mencionado en Ja reivindicación 3^., está constituido por un 
arrollamiento de alambre que se monta en una escotadura prajc 
tica da en cada extremo de las propias paletas.
53.-Las propias mejoras en las que el aro de compensación - 

250 de las reivindicaciones 33 y 4&., pasa por encima de un ro — 
dillo montado en cada uno de los apéndices de las paletas, a 
cuyo efecto presentan aquellos una escotadura por su extremo 
y en dicha escotadura queda establecido el rodillo de refe - 
re roía, montado en un pasador que T?a fijado en Jas dos ramas 

255 que determinan Ja propda escotadura.
63.-Mejoras en Ja construcción de bombas y motores rotativos 
de paletas.
Consta Ja presente memoria descriptiva de nueve hojas foliâ - 

259 das escritas por una sola cara.
Barcelona, 11 de ABRIL de 1.950.

P. A.
JUAN H.O&I i
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