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a fa v o r  de

WESTERN ELECTRIC COMPANY, IBCORPQRATED -  de n a c io n a lid a d  n o r­

team ericana  -  d o m ic iliad a  en NEW YORK (E .U .) 195 Broadway,

p o r:

" P roced im ien to  p a ra  l a  e la b o ra c ió n  de com puestos v u lo a n i—

s a b le s
— ==== ; oQe ; = E 3 — —

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

E ste  in v en to  s e  r e f i e r e  a  lo s  mÓtodos de e la b o ra ­

c ió n  de  com puestos v u lc a n iz a b le s ,  y en p a r t i c u l a r  a  un móto— 

do o p roced im ien to  p a ra  p re p a ra r ,  m oldear y en d u rece r compues-
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to s  v u lc a n iz a b le s  d e s tin a d o s  a  m odelar o b je to s .

H asta  a h o ra , en l a  f a b r ic a c ió n  de c o n d u c to res  r e ­

v e s t id o s  con c u b ie r ta s  de com puestos v u lc a n iz a b le s ,  l o s  in g re ­

d ie n te s  de t a l e s  com puestos, sa lv o  e l  v u lc a n iz a n te ,  a z u f re  o 

m a te r ia l  s u lfu ro s o , o e l  a c e le r a d o r ,  se m ezclaban íntim am ente 

y se  tra b a ja b a n  en una m ezcladora Banbury o a p a ra to  s im i l a r .  

Después de m ezclar y m alax ar, y  poco a n te s  de in y e c ta r  e l  com­

puesto  m oldeándolo sobre  e l  co n d u c to r, se  a ñ ad ía  a l  mismo e l  

v u lc a n iz a n te  o e l  a c e le ra d o r  y se m ezclaba con é l  en m olinos# 

E n tonces, e l  compuesto aán  c a l ie n te  de l a  o p e ra c ió n  a n te r io r ,  

se t ra n s p o r ta b a  a  l a s  p re n sa s  o m áquinas de m oldear p a ra  recu ­

b r i r  l o s  c o n d u c to re s .

E s ta  o p e ra c ió n  de m ezc la r l o s  v u lc a n iz a n te s  o a c e le ­

ra d o re s  a  lo s  com puestos, l o s  t r a b a ja b a  y c a le n ta b a  a tem pera­

tu r a s  a  l a s  c u a le s  pod ía  s e r  in y e c ta d o s  s a t is f a c to r ia m e n te  en 

form a de c u b ie r ta s  o e n v o ltu ra s  de c o n d u c to re s . Después de 

m oldear de e s t a  manera lo s  com puestos sobre  lo s  co n d u c to re s , 

l a s  c u b ie r ta s  r e s u l ta n te s  se som etían  a  c a lo r  y p re s ió n  p ara  

v u lc a n iz a r la s .  P e ro , a  manos que lo s  com puestos c a l ie n te s  

se m oldeasen poco después de a g re g a r le s  lo s  v u lc a n iz a n te s ,  f r a ­

guaban prem aturam ente y ya no pod ían  s e r  in y e c ta d o s  con un i­

fo rm idad ; e s  d e c i r ,  se  en d u rec ían  a n te s  de in t r o d u c i r lo s  en l a  

p ren sa  o se en d u rec ían  en e s t a  p ren sa  a n te s  de m o ld ea rlo s  f o r ­

mando l a s  c u b ie r ta s  de lo s  c o n d u c to res . Con e l  método d e s c r i­

to  e ra  im posib le  y en c i e r t o  modo an tieconóm ico , por l a  mano 

de obra n e c e s a r ia ,  m antener en c i r c u la c ió n  h a c ia  l a s  p ren sas  

una c a n tid a d  de compuesto adecuada p a ra  que fu n c io n a ra n  de con­

tin u o  s i n  v u lc a n iz a c ió n  p rem a tu ra , y como e l  compuesto no po­

d ía  in t ro d u c ir s e  en l a  p ren sa  a  tem p era tu ra  un ifo rm e, e r a  im­

p o s ib le  o b te n e r p ro d u cto s m oldeados de d iám etro  uniform e.

P a ra  d is g re g a r  l o s  componentes v u lc a n iz a b le s  de lo s
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com puestos, l o  s u f ic ie n te  p a ra  fo rm ar p ro d u c to s  m oldeados de 

c a lid a d  s u p e r io r ,  ha sido  n e c e sa r io  h a s ta  ah o ra , a n te s  de in ­

t r o d u c i r  l o s  p ro d u c to s  en l a s  p re n sa s  o m áquinas de m oldear, 

t  rabada r í o s  v a r ia s  v e ce s  a  p a r t i r  d e l  e s tad o  f r í o .  Cada com­

p u esto  tem ía que s e r  tra b a ja d o  y m ezclado, p a r tie n d o  de m ate­

r i a l e s  en f r í o  ( e s to  e s ,  a  tem p era tu ra  o rd in a r ia )  y r e f r i g e r a ­

do a  l a  tem p era tu ra  am bien te , p a ra  poder s e g u ir  e la b o rán d o lo .

E l compuesto se  v o lv ía  a t r a b a ja r  p a ra  c o n se g u ir  l a  n e c e s a r ia  

d isg re g a c ió n  a  f i n  de d a r le  ana c o n te x tu ra  homogénea y m oldea- 

b le ,  a n te s  de in tro d u c id lo  en  l a  p ren sa  y e x p u ls a r lo  de e s ta  

en forma acabada . T ales o p e rac io n es  re q u ie re n  una in s ta la c ió n  

com plicada p a ra  l a  m an ip u lac ió n , e la b o ra c ió n  y m ezcla y mucha 

mano de o b ra , e n e rg ía  y tiem po .
Un o b je to  d e l in v e n to  es p ro p o rc io n a r  un p ro c e d i­

m iento nuevo y p e rfecc io n ad o  de e la b o ra c ió n  de com puestos v u l— 

c an iza b le s#
Otro o b je to  d e l in v en to  e s  h a b i l i t a r  un procedim ien­

to  nuevo y p e rfecc io n ad o  de p re p a ra r ,  m oldear y v u lc a n iz a r  com­

p u e s to s  v u lc a n iz a b le s  p a ra  m odelar de e l l o s  d iv e rs o s  a r t íc u lo s #  

O tro o b je to  d e l  in v en to  e s  p ro p o rc io n a r  mótodos nue­

vos y p e rfecc io n ad o s de m ezc la r p o r com pleto to d o s  l o s  in g re ­

d ie n te s  de com puestos v u lc a n iz a b le s  a n te s  de m o ld e a rlo s , im pi­

diendo a  l a  vez su  v u lc a n iz a c ió n  p rem a tu ra .

Un p roced im ien to  r e p r e s e n ta t iv o  de c i e r t a s  c a ra c te ­

r í s t i c a s  d e l in v en to  puede comprender l a s  o p e ra c io n e s  de aña­

d i r  un agen te  de c u ra c ió n , e n f r i a r  e l  compuesto p a ra  d e te n e r  l a

v u lc a n iz a c ió n  d e l  mismo, a f i n  de poderlo  alm acenar s in  v u lc a n i­
z a r lo ,  m oldear e l,co m p u esto  y t r a b a j a r lo  m ie n tra s  se  moldea pa­

r a  f a c i l i t a r  su  expulsión#,

El in v e n to  puede com prenderse pe rfec tam en te  p o r l a  

d e s c r ip c ió n  d e ta l la d a  que s ig u e  de mótodos que c o n s t itu y e n  f o r -
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mas e s p e c í f ic a s  de e je c u c ió n  d e l  mismo, en  r e la c ió n  con lo s  

d ib u jo s  a d ju n to s , en l o s  c u a le s  in d ic a n :
La f ig u r a  1 ,  un esquema en e le v a c ió n , de p a r te  de 

viA i n s t o l  a c ió n  paya p r a c t i c a r  una form a de r e a l i z a c ió n  d e l 

in v e n to .
La f ig u r a  2, un esquema en e le v a c ió n  de o t r a  p a r te  

de l a  i n s t a l a c ió n .

La f ig u r a  3 , ama v i s t a  p a r c ia l  de f r e n t e ,  am pliada , 

de una p a r te  de l a  f i g u r a  1 ; y

La f ig u r a  4 , una s e c c ió n  h o r iz o n ta l  am pliada de 

una p a r te  de l a  f ig u r a  2 .

En lo s  d ib u jo s , l a s  f ig u ra s  1 y  2 r e p re s e n ta n  un 

a p a ra to  p a ra  e la b o ra r  un compuesto v u lc a n iz a b le  muy a c e le ra d o , 

que puede comprender como componente e s e n c ia l  v u lc a n iz a b le  

caucho n a tu r a l  o m a te r ia l  s in tÓ tic o  sem ejan te  a l  caucho , como 

Buna-S (copolím ero de b u tad ien o  y e s t i r e n o ) , Buna-N (c o p o l í -  

mero de  b u tad ieno  y a o r i l o n i t r i l o ) ,  b u tilc a u c h o  (copolím ero 

de i s o lu t i l e n o  e is o p re n o ) , o un m a te r ia l  pR L isu lfu rado  o r ­

gán ico  d e l t ip o  expendido com ercialm ente con e l  nombre de 

"T h io k o l" .
Un compuesto t íp i c o  de Buna—S que h a  r e s u l ta d o  sa—

t i s f a c t o r i o  p ara  o b tener c u b ie r ta s a i s l a n te s  de c o n d u c to re s

t ie n e  l a  s ig u ie n te  com posición:

Buna-S 44.08 p . en p e so .
Negro de humo 13 .23 M
A zufre i n d u s t r i a l 1 .7 6 W
M onosulfuro de te t r a m e ti l th iu ra m 0 .15 **
H id ra to  de alum inio 11 .02 **
K L a s tif ic a n te a , e m o lie n te s , a n t i -

o x id a n te s , e t c . 29.76

100.00 *

Todos l o s  in g re d ie n te s  de t a l  com puesto, con excep­

c ió n  d e l v u lc a n iz a n te  (a z u fre )  o d e l  a c e le ra d o r  (m onosulfuro 

de te t r a m e ti l th iu r a m ) , se  in tro d u c e n  en una m ezcladora  Banbury
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- 1 0 - ,  y se m ezclan en e l l a  ín tim am ente , del modo a sn a l*  E sta  

o p erac ión  e la b o ra  e l  com puesto, áL m ezclar sa s  in g re d ie n te s ,  

lo  b a s ta n te  p a ra  p ro d n c ir  ana buena p a r te  de l a  d isg re g a c ió n  

n e c e s a r ia  p a ra  poderlo  m oldear en óp tim as c o n d ic io n e s . EL 

com paesto se  v i e r t e  la e g o  en un cedazo -11— que lo  tam iza , lo  

exprim e en h eb ra s  y c o r ta  l a s  h e b ra s .  Laego p asa  a an  m olino 

—12—, en e l  que se añade e l  a z u f re  o e l  a c e le ra d o r  p a ra  com­

p l e t a r  l a  fórm ula d e l com paesto . EL m olino -1 2 -  t r a b a ja  e l  

com paesto p a ra  d is g re g a r lo  p a rc ia lm en te  y p a ra  in c o rp o ra r le  

e l  a z u fre  o e l  a c e le r a d o r .  E l compuesto se  muele lo  s u f ic ie n ­

te  p a ra  c o n seg u ir  so lo  una p a r te  d e l  r e s to  de d isg re g a c ió n  que 

re q u ie re  l a  o b ten c ió n  de p ro d u cto s m oldeados de c a l id a d  su­

p e r io r ,  y d u ran te  un la p s o  su fic ie n te m e n te  c o r to  p a ra  e v i t a r  

l a  v u lc a n iz a c ió n . La tem p era tu ra  d e l compuesto se  m antiene 

por debajo  de 250ep d u ran te  l a  m ezcla , l a  tam iza c ió n  y l a  mo­

l ie n d a ,  tra b a já n d o se  e l  m a te r ia l  en l a  m ezcladora  Banbury unos 

d ie z  m inu to s, y o tro s  d iez  m inutos en e l  m o lin o .

El compuesto s a le  d e l m olino en form a de c in t a  -1 4 - , 

y se  l l e v a  en seg u id a  a  an r e f r ig e r a d o r  -16— ( f i g .  3 ) ,  que lo  

e n f r í a  a  l a  tem p era tu ra  o r d in a r ia ,  de ten iendo  po r un período  

in d e f in id o  su  v u lc a n iz a c ió n  en c u rs o . El r e f r ig e r a d o r  —16— 

comprende una gu ia  de e n tra d a  -1 8 - ,  que conduce l a  c in t a  a 

un cab le  con tinuo  —20—.  E l cab le  dó v u e l ta  a unas p o lea s  

im pulsadas -2 2 -  y - 2 4 - ,  d e sc rib ien d o  una t r a y e c to r ia  a p ro x i­

madamente h e l i c o id a l ,  y  unos c a n a le s  —26— conducen e l  c ab le  

y l a  c in t a ,  s u je ta  a l  c a b le , desde l a  g u ía  de e n tra d a  a  o t r a  

de s a l i d a  —28—, y desde una de l a s  p o le a s  —22— y —24— a  l a  

o t r a .  La c in t a  s a le  d e l r e f r ig e r a d o r  a  t r a v ó s  de l a  g u ía  

- 28- .  Los p u lv e r iz a d o re s  -3 0 -  p ro y ec tan  agua f r í a  sobre  l a s  

p a r te s  de l a  c in t a  que p asan  por l a  p a r te  a l t a  d e l  r e f r i g e ­

ra d o r ,  m ie n tra s  l a s  p a r te s  in f  e i i o r e s  de l a  c in t a  se  sumergen
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en  un baao -3 2 -  de agua f r í a #  E s ta  agua f r í a  l a  c in t a  a una 

tem p era tu ra  aproxim ada de 70BF, a l a  c u a l puede c o n se rv a rse  

l a  c in t a  d u ran te  semanas e n te ra s  s in  f r a g u a r ,  aunque con ten ­

ga un agen te  de c u ra c ió n .

La c in t a  devanada -1 4 -  s e  l l e v a  cuando hace f a l t a  

a  una p ren sa  de m oldear p o r in y ec c ió n  -4 0 -  que comprende un 

c i l in d r o  r e f r ig e r a d o  -4 1 -  con l a  pared  i n t e r i o r  -4 2 -  l i s a  y 

s in  p e rfo ra c io n e s  y d e n tro  d e l  c u a l g i r a  un t o m i l l o  im pu lso r 

r e f r ig e r a d o  -44— formado p o r un ndcleo  -46— con un f i l e t e  he­

l i c o i d a l  -45—. E l n ó c leo  -4 6 -  vó aumentando gradualm ente de 

d iám etro , desde e l  extrem o de l a  derecha  de l a  f ig u r a  4 , por 

e l  que se  e f e c t í a  l a  e n tre g a  de l m a te r ia l ,  h a s ta  e l  extremo 

de l a  iz q u ie rd a  o extrem o de s a l i d a .

E l compuesto de Buma se  in tro d u c e  en e s t a  p ren sa  

-4 0 -  que lo  t r a b a ja  en f r í o ,  l o  s u f ic ie n te  p a ra  c o n seg u ir  e l  

re s to  de d isg re g a c ió n  que re q u ie re  su e x p u ls ió n  r e g u la r  y  un i­

forme y e le v a r  gradualm ente su p la s t ic id a d  a  un punto b a s ta n ­

te  e levado  p a ra  ta m iz a rlo  y p a ra  e x p u ls a r lo  po r ig u a l ,  s in  

a l t e r a c ió n  y en form a p e r f e c ta .  E s te  t r a b a jo  d é l a  p ren sa  

aumenta gradualm ente tambiáa. l a  tem p era tu ra  de l compuesto h a s ta  

una tem p era tu ra  de unos 250RP, en e l  momento de p a sa r  por un 

cedazo —49— a l a  cabeza  o b o q u i l l a  de s a l id a  —50— y l a  re ­

f r ig e r a c ió n  de l a  p ren sa  m antiene l a  te m p e ra tu ra  del compues­

to  p o r debajo  de un pun to  que p u d ie ra  p e r ju d ic a r  d u ran te  l a  

e la b o ra c ió n . E ste  t r a b a jo  aumenta l a  f a c i l i d a d  de ex p u ls ió n  

d e l  compuesto de Baña, c o n v ir t iá h d o le  en  una c u b ie r ta  de su ­

p e r f i c i e  l i s a  y  d iá n e tro  uniform e en to d a  su  lo n g itu d ^

Un compuesto de caucho n a tu r a l  que puede e la b o ra r ­

se p o r lo s  métodos a q u í d e s c r i to s  se  a ju s t a  a l a  s ig u ie n te  f ó r ­
mula;
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Caucho crudo 
B lanco de España 
Oxido de c in e  
L ito p ó n
D isu lfu ro  de t e t r a m e t i l  th iu ram  
A zufre in d u s t r i a l  Plastific a n te s ,  e m o lie n te s , an­

t io x id a n te s

27*00 p .  en  peso* 
33.75

1*35 *?
33 .74  ?0*96 *

1 .00  2

2.20 "

100.00

Los In g re d ie n te s  de e s te  com puesto, sa lvo  e l  v u l­

c an iza n te  o e l  a c e le ra d o r  ( d is u l fu ro  de te tra m e ti l th iu ra m )

se m ezclan en l a  m ezcladora  Banbury -1 0 - ,  y se  t r a b a ja n  y en ­

trem ez c la n  d u ran te  unos d iez  m inutos, .m anteniendo l a  tem pera­

tu r a  a menos de 250RF* Luego se  tam iza  e l  compuesto en e l  

cedazo -1 1 - ,  y  después se  añade e l v u lc a n iz a n te  o e l  a c e le ra ­

d o r , y se  m uele e l  compuesto por e sp ac io  de d ie z  m inu tos, s in  

sobrepasar l o s  250SF. A c o n tin u a c ió n  s e  e sc u rre  e l  compuesto 

desde e l  m olino -1 2 - ,  y s e  e n f r í a  en e l  r e f r ig e r a d o r  -3.6- a 

l a  tem p era tu ra  o rd in a r ia *  La m ezcladora y e l  m olino producen 

g ra n  p a r te  de l a  d is p e r s ió n  n e c e s a r ia  p a ra  una ex p u ls ió n  re ­

g u la r  y un ifo rm e, pero  no toda* E l compuesto f r í o  puede a l ­

m acenarse a s í  h a s ta  su  e x p u ls ió n , y se  in tro d u c e  f r í o  en l a  

p ren sa  -4 0 - ,  que lo  t r a b a ja  h a s ta  com pleta r l a  d is p e r s ió n  y 

e l  c a len tam ien to  y h a c e r lo  ta m iz a b le , h ac ién d o lo  p a s a r  a t r a ­

vés de w a  b o q u i l la  que lo  moldea formando una o u b ie r ta  p o r 

encima de un conductor f i l i f o r m e ,  después de lo  c u a l  l a  cu b ie r­

t a  se  v u lc a n iz a  inm ediatam ente* M ien tras  se m oldea, e l  com­

p u esto  se m antiene a  una tem p era tu ra  i n f e r i o r  a  250RF. p a ra  

e v i t a r  que ge v u lc a n ic e  d en tro  del a p a ra to *

Los métodos d e s c r i to s  de e la b o ra c ié n  y moldeado de 

com puestos v u lc a n iz a b le s  e v i ta n  lam in ac io n es  poco a n te s  de su 

m oldeado, que h a r ía n  n e c e s a r io  in t r o d u c ir  en l o s  com puestos 

l o s  ag en te s  v u lc a n iz a n te s  en l o s  momentos que p receden  a l  mol­

deado o in y e c c ió n , p a ra  e v i t a r  que se e n d u re c ie ra n  o f ra g u a ra n  

dem asiado pronto* E n friando  lo s  com puestos inm ediatam ente des—
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puás de in c o rp o ra r le s  e l  segundo v u lc a n iz a n te  y e l  a c e le ra ­

d o r , e s  p o s ib le  a lm acen arlo s  a  l a  tem p era tu ra  o rd in a r ia  duran­

te  sem anas, en  caso n e c e s a r io , s i n  que apenas se  endurezcan. 

Además, como lo s  com puestos e s tá n  siem pre a l a  misma tem pera­

tu r a  a  que se in tro d u c e n  en l a  p re n sa , se o b tie n e n  p ro d u cto s 

de d iám etro  in v a r ia b le  p a ra  una determ inada v e lo c id a d  h e l i c o i ­

d a l d e l a p a ra to .  En co n secu en c ia , se  consigue  un a l t o  grado 

de f l e x i b i l i d a d  de t r a b a jo  con lo s  m átodos d e s c r i to s ,  aunque 

lo s  com puestos e s tá n  muy a c e le ra d o s . Es d e c i r ,  lo s  com puestos 

no t ie n e n  que te rm in a rse  inm ediatam ente a n te s  de m o ld e a rlo s , 

y es p o s ib le  d isp o n e r  de una r e s e rv a  p a ra  a l im e n ta r  l a s  p ren ­

s a s ,  a  f i n  de no te n e r  que r e d u c i r  su marcha n i  p a r a r la s  por 

f a l t a  de m a te r ia l .  Además, lo s  com puestos se pueden e la b o ra r  

continuam ente p a ra  su moldeo, aunque se  p re p a re n  r e s e r v a s .

A s í, l a s  o perac iones que p receden  a l  moldeado son  mucho más 

e f ic a c e s  que l a s  conocidas h a s ta  a h o ra .

En lo s  mátodos a q u í d e s c r i to s  no s u s c i t a  problem a l a  

n ecesid ad  de m antener l a  tem p era tu ra  de lo s  compuestos s u f i ­

c ien tem en te  a l t a  p a ra  que sean  p l á s t i c o s ,  a n te s  de in tr o d u c ir ­

l o s  en  l a s  p rensas#  Pueden l l e v a r s e  a e l l a s  s in  p recau c io n es  

p a ra  e v i ta r  que se e n f r íe n ,  como han s id o  n e c e s a r ia s  en lo s  

mátodos ya co n o c id o s . Dado que lo s  com puestos se in tro d u c e n  

en l a s  p re n sa s  esenc ia lm en te  a  l a  misma te m p e ra tu ra  (tem pera­

tu ra  o r d in a r i a ) , e s  p o s ib le  m o ld earlo s  por ig u a l  s i n  v a r i a r  

l a s  c o n d ic io n e s  de m oldeo. Guando se cargan  en l a s  p re n sa s  

com puestos c e d ie n te s ,  e s  im posib le  m antener ig u a le s  s in  .gran 

e s fu e rz o  l a s  te m p e ra tu ra s  de ta n d a s  s u c e s iv a s .

Al em plear l a  p a la b ra  " v u lc a n iz a b le "  o c u a lq u ie ra  

o t r a  de su s form as en e s ta  memoria, q u ie re  d e c ir s e  en d u re c ib le  

o f rag u a b le  con a z u f r e ,  a d if e r e n c ia  d e l  frag u ad o  por medio de 

a g e n te s  d i s t i n t o s  d e l a z u fre  o de un a g en te  de c u ra c ió n  que
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contenga a z u f re .  Por "ag en te  de c u ra c ió n "  se  e n tie n d e  en e s ta  

mamona un v u lc a n iz a n te ,  un a c e le ra d o r  de v u lc a n iz a c ió n , o am­

bas c o sa s . Como se comprende, pueden em plearse con lo s  mótodos 

a q u í d e s c r i to s  o tro s  v u lc a n iz a n te s  y a c e le ra d o re s  d i s t i n t o s  de 
lo s  c i ta d o s  como e jem p los.

Con l a  e x p re s ió n  "muy a c e le ra d o s " , r e f e r id a  a  m ete- 

x ia le s  y com puestos, s e  t r a t a  de d e s ig n a r  com puestos capaces 

de en d u recerse  esenc ialm en te  en unos t r e i n t a  segundos en  form a 

generalm ente am ular con 1 ,3  mm. de e sp e so r  de p a re d es  y some­

t id o s  por fu e ra  a  vapor comprimido e q u iv a le n te  a  1 7 ,6  K g s .p o r  

om  ̂ u o t r a s  co n d ic io n es  com parab les. Los mÓtodos a n te s  r e s e ­

ñados pueden a p l ic a r s e  a  com puestos no muy a c e le ra d o s , y tem­

b ló n  a  com puestos muy a c e le ra d o r ,  como lo s  d e s c r i to s  a n te s ,  pero 
su  e f i c a c ia  l l e g a  a l máximo con e s to s  d i  tim o s .

StSHEtt
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Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  p a te n te :

1 .  -  P roced im ien to  p a ra  l a  e la b o ra c ió n  de com puestos 

v u lc a n iz a b a s ,  empleando un ag en te  de c u ra c ió n  que se  incorpo­
r a  íntim am ente a  un compuesto v u lc a n iz a b le  y  c a le n tá n d o se  l a  

m ezcla, c a ra c te r iz a d o  porque despuós de e fe c tu a d a  l a  m ezcla, se  

e n f r ia  eL compuesto a  l a  tem p era tu ra  o r d in a r ia  y más ta rd e  se 

t r a b a ja  de nuevo e l  compuesto y sim ultáneam ente se  m oldea.

2 .  -  P roced im ien to  segdn l a  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  

c a ra c te r iz a d o  porque despuós de e n f r i a r  e l  compuesto a l a  tem­

p e ra tu ra  o r d in a r ia ,  se alm acena e l  compuesto d u ra n te  un tiempo 

re la tiv a m e n te  la r g o ,  m antornándolo a l a  tem p era tu ra  o rd in a r ia .

3 .  ** P roced im ien to  segdn  l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te ­
r i o r e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque l a  m ezcla e n f r ia d a  a  l a  tem pera­

tu r a  o r d in a r ia ,  se  in tro d u c e  a e s ta  tem p era tu ra  en  l a  p ren sa  de
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m oldear por in y e c c ió n .

4 .  -  P roced im ien to  segdn l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te ­

r i o r e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque después de m ezclado e l  compuesto 

con e l  agen te  de c u ra c ió n , se  l e  dd form a de lám ina  o c in t a ,  

a n te s  de e n f r i a r lo  a  l a  tem pera tu ra  o r d in a r ia .

5 .  -  P roced im ien to  segdn l a s  r e iv in d ic a c io n e s  an­

t e r i o r e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque a n te s  de a g re g a r  a l  compuesto 

e l  a g en te  de c u ra c ió n , se  m ezclan todos lo s  in g r e d ie n te s ,  

excep to  e l  ag en te  de c u ra c ió n  y después se  tam iza  l a  m asa, 

se l e  añade e l  agen te  de c u ra c ió n  y se  r e p i te  l a  o p e ra c ió n  
de mezclado*

6 . -  P roced im ien to  segdn l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te ­

r i o r e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque e l  com puesto v a lc a n lz a b le  con­

t ie n e  como elem ento e s e n c ia l  un copolim ero de b u tad ien o  y un 

m a te r ia l  monómero p o lim e riz a b le  con é l ,  y porque a l  ag en te  de 
c u ra c ió n  e s  a z u f re .

7 .  — P roced im ien to  segdn l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 5 , 

c a ra c te r iz a d o  porque a l  compuesto v u lc a n iz a b le  comprende c o -  

pol^m eros de b u tad ien o  y e s t i r e n o ,  y e l  ag en te  de cu rao lón  e s  
a z u f re .

8 .  — P roced im ien to  p a ra  l a  e la b o ra c ió n  de com puestos 
v u lc a n iz a b le s .

E s ta  memoria c o n s ta  de d iez  p á g in a s , e s c r i t a s  por 
ana s o l a  c a r a .
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