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La invención a que sa  r e f ie r e  l a  presenté memoria, 

fru to  da numerosos ensayos sobre su o b je to , con stitu ya 'u pe  po^ 

vedad in d u s tr ia l  con o a ra o ta r is t íQ a s  y v e n ta ja s  que l a  haden 

merecedora del p r iv i le g io  de exp lo tac ión  e x e lü siv a  que por e -  

l l a  se  s o l i c i t a ,  da acuerdo áon l a s  p re sc r ip o io n es d e l E sta tu ­

to  v igente de l a  Propiedad in d u s tr ia l  de 26 de jrulip de 1929 , 

texto  refundido, publicado e l  Se de ^¿bril d a  p930$

don e l  presente in ven to , se  tM ta  de in tro d u c ir  en 

a l  marcado una nueva maquina que reúna l a s  d iv e r sa s  eon d icio-, 

ñas de s im p lif ic a r  e l  tra b a jo  para e l  vu lcanizado , ahorrando 

e l  au to c lav e , dism inución de su  co ste  en comparación con o tro s 

modelos conocidos, p e rm itir  e fe c tu a r  e l  vulcanizado en menos - 

tiempo que e l  que hay que emplear actualm ente y realizar__esta  j 

labor con un esfu erzo  mínimo. ,

- Con jobjetp de f a c i l i t a r  l a  d escrip c ió n  de la  ncaqulná 

que nos ocupa, se  acompañan a l a  p resen te  memoria u n o sd lb u jo s  

que la  representan  claram ente con todas stus p ie z a s , la s .  cu ales 

han sido  señ alad as pama hacer mención de su s ig n if ic a d o  y ca^ 

r a p te r ie t ic a S  en lar c ita d a  d e scr ip c ió n , que a  continuación se  

exp resa . * - * *

Dicha maquina e s tó  formada por l a s  p ie z a s  b-g-k-o—

p - t - u . .

ÍÉ.a t  se ñ a la  l á  p ieza  soporté  donde van montadas to ­

das la s  p ie z a s  de l a  maquina, formando e i  p ie  de l a  misma. La 

parte in fe r io r  es de forma c iro u lá r  y la  '¡superior re c tá n g u la ^  

que e s  la  de la  .p ieza* o. : \

La o es una tiesa o p ieza  re c tan g u lar , p ro teg id a por 

v ario s nerv ios que l e  dan mayor r e s i s t e n c ia  a l a  ro tu ra . Su  ̂

oCmetido en la  maquina e s Id f i ja c ió n  d á 'lo s  'a c id e s  .dá'jw loár' 

n izar  e l  calzado que se  consideren con ven ien te, y todáis lap  

p ieza s que oómponen e l  mecanismo de la  c itad a  m aquin a..  ̂ t

La g. señala, e l  e je  o p ieza ;c e n tra l de l a  maquina,-
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que lle v a  en su  p a rte  in fe r io r  medio cen tral-u n a ab ertu ra^  p&t 

la  que / mediante la  pieza (z) y e l  roce suave sobre lo s ro d illo s  

( r ) "e je rc e  la  presión  n ecesaria  para la  vu lcan ización  y sepa­

ración  de l a s  p iezas del sistem a d el mismo, que van su je ta s  

'mediante procedim ientos m ecánicos.

La b señ a la  en e l  d ibujo  a l  soporte  de sú jeoción  de 

toda lQ p arte  su p erio r  de la  maquina, en la  que van montadas 

l a s  p iezas, del juego de hormas a-*c-h- y l a s  del c ie rre  , cómo 

apertura d e l molde d - f - i - *

La k indioa e l c ae q u illo  su p erio r  con pestaña de 

' su jecc ión  y ranura para graduar e l  perfbcAo a jú s te  cánla^-pieza 

( g ) ,  caso de e x i s t i r  d e sg a ste , por e fe c to  d e l roce de l a s  dos 

p ie z a s . \

- , La u es una c ae q u illo  in fe r io r  que tien e  l a s  mismas

c a r a c te r ís t ic a s  que e l  su p e r io r . -

La pieza z , como se demuestra en lo s  d ibu jo s ad jun* 

to s ,  se  compone de unos extremos c i l in d r ic o s ,  uno d e "e llo s  

roscado, y e l  centro formando una doble cuna, l a  cu a l, por e l  

movimiento del vo lan te  o p iez a  ( r r ) ,  cuyo o r i f i c io  o an tra l va 

roscado , hace que su s p a rte s  su p erio r a in f e r io r ,  in c lin ad as . 

de fopma que rozan con lo s  n u d illo s  o p ie z a s  ( r ) ,  e je rzan  una 

p re sió n , por lo  que l a s  p iezas (g -b ) , sobre l a s  cu a le s va mon­

tado todo e l  conjunto de Ta s  hormas,o se  separando a l a  in ver­

sa e jercen  una p resión  determinada sobre a l  juego de moldes , 

con lo  que se consigue la  vu lcan ización  de su e la s  sobre pun­

te r a s  y ta lo n e ra s , en la  c la se  de calzado que se  q u ie ra .

Las le d ra s  1 y n señalan  l a s  p ie z a s  que forman e l  

molde de su e la  del calzado qque se desea v u lca n iz a r . Le pieza 

(1) d el.con ju n to  del molde tien e  la  ventaja, sobre lo .c o n stru í 

do h asta  hoy , de. que a l  miamo tiempo que abre la  porción na-* 

c e sa r ía  para dar s a l id a  a l  calzado ya vu lcanizado , va eleván­

dose eh e l  mismo sen tid o  que la s  hormas.pór su s caras inclina*
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d a s , según e l  ángulo que convenga, con lo  miaño se  consigue 

la  máxima f a c i l id a d , para la  s a l id a  del mismo, d e l molda don­

de fuá vu lcanizado, no deteriorán dolo  bajo  ningún asp ecto , 

tanto a la  entrada como a la  s a l id a .  .

La le t r a  h Indica l a s  p ie z a s  que forman e l/ju e g o *d e  

hórmas donde van colocados lo s  c o r ta s  del calzado que se pre­

tende vu lcan izar. En lo  que se  r e f i e r e  a l  m eta l, pueda u t i l i ­

zarse  a l  que más convenga, según la  c la se  de calzad o , ya sea  

cuero, paño o lo n a , e l  m ateria l del córte  que se desea vulca­

n iz a r . ... * " ,  .

E sta s  p ie z a s  son una innovación, en lo  que s e  r e f i e ­

re a la forma del^mecanismo b ascu lan te , in versión  y f i ja c ió n  

de l a s  mismas, la s^ ó u a le s , por medio del sistem a de o r if ic io s *  

co rrid o s o ranüras con l a t e r a le s  en curva, hacen que se  pueda 

..tener la  seguridad  de una mínima v ib ración  en todos su s  movi­

m ientos. Las l in e a s  curvas con fle c h a s  in d ic a t iv a s  en sus ex­

trem os, demuestran l a  tr a y e c to r ia  del juego de hormas, en su 

recorrid o  de in v ersió n .
El movimiento de sep aración  de l a s  p ie z a s  (h) y de 

la s  (a) se  produce por medio de l a s  { c ) , que van rígidam ente 

unidas a l a  (h) y simplemente a la  (a)^ y como la s  p iez as (c) 

llevan  una pestaña en la  p arte  su p erio r  s in  s a l id a  por la  p ie ­

za ( a ) ,  llev an  un recorrid o  que se determina según la  c la se  

de su ela  que se  quiere v u lcan izar , pudiéndose r e a l iz a r  l a  o- 

paracíón  a l  mismo tiempo con e l  p iso  del calzado,' l a  sobre- 

puntera y la  ta lon era  s i  s e  d eseé . . '

La in versión  puedo se r  manual o mecanicé (autom ati­

c e ) , independiente o simultanean La f i ja c ió n ,  tanto en e l  pro­

ceso cázm al cono en e l  de In versión , e s precisam ente e3L alma 

del conjunto, en l a  forma de tra b a jo  que se  r e a l iz a .

Las p iezas d, f  e i  foimán e l conjuntó d e l mecanis** 

mo que s ir v e  para l a  vu lcan ización , e l  c ie rre  hermático del
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juego de m oldes, y una vez re a liz a d a  la  operación para sepa-* 

ra r  o a b r ir  e s t o s ,  dejando p asar lo  que ya se ha vulcanizado*.

l a  p ieza r r  que se rep rese n ta  en lo s  d ibu jo s con las 

c a r a c te r ís t ic a s  de su Construcción, l le v a  una pestaña c irc u la : 

que queda su je ta ,  s in  se r .a p r is io n a d a , p o i la  pieza (y)^oasea 

que puede g i r a r  en e l  sen tido  que se im pulsa, b ien  sea  para 

e lev ar  todo e l  conjunto de la  p ieza (g) o descender para  a— 

p r is io n a r  y vu lcan izar* -  ̂ *

La oh in d ica  como va formado y montado e l  conjun­

to del mecanismo de hormas, compuesto de^ m uelle ten sor y de 

l a s  p a rte s  o p ie z a s  represen tad as en e l  d ibu jo  ( e - e - ) (a -a -) * 

*S son lo s  buIones de acero p o r ta - r o d il lo s  (r )  pa­

ra e l  movimiento del conjunto ( z ) *

' Las le t r a s  n-mí!R-l-bl , indíoan-un corta  esquem áti­

co de lo s  moldes empleados, cuya pieza (R) va rígidam ente unís 

da a l a  mesa (o) y (1) aunque su je ta s  a l a  (& ), ^  desplazan 

por la s  c a ra s  in c lin ad a s  de l a  misma (n ) . -

Las le t r a s  l-*p señ alan  lo s  so p o rte s para la  sUjecaíótL 

del conjunto de p iez as del mecanismo* ( z ) .

La y l a  1_ indican  dos v i s t a s  de l a s  p ie z a s  que/,! 

f i j a s  a la s  p ie z a s . ( f )  vu lcan izaran  a l  mismo tiempo a l a  sue­

l a ,  l a s  sobre-punteras y ta lo n eras ( c - 2 ) *

El mecanismo de p resión  o separación  para e l  proce­

so del vulcanizado se puede r e a l iz a r  por e l  del* d ibu jo  y por 

e l  de r o d i l lo s  excén trico s a su e je *  -  /

De acuerdo con lo  que antécede, e s ta  maquina con sis 

Va, en una base m etá lica  su sten tac ió n  a l  su e lo , co n stitu id a  

p or.cu atro  p ie s  f i j o s . a  una base que puede apoyarse en e l sue* 

lo *  sobre e s to s  cuatro p ie s  o columnas de su sten tac ió n  se apo­

ya una chapa o mesa m e tá lic a , de forma re c ta n g u la r , su je ta  poi 

su s  cuatro ángulos a la s  columnas de su sten tac ió n , mediqnte û  

nos nervios adecuados o cualquier, otro procedim iento*

- i
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A cada uRo de loa  lad o s de l a  mesa, van f i ja d o s  dos 

moldes, ig u a le s  en su aspecto  exterior* y funcionam iento, que
* . * * . : .-! "' . - ' , f'. - - . ' .

corresponden a la  forma de lo s  dos p ie s ,  derecho-e izq u ierd o , 

y en su  in te r io r  es donde se  vulcaniza l a  s u e la .

E sto s  mqldes constan de una p arte  in fe r io r ,  su je ta  

a la  mesa y co n stitu id a  por dos planos in c lin ad o s y o tra s  dos 

p iezas que resb alan  sobre lo s  míanos, en la  forma que más a 

delante se  in d ica  (piezas* na 1 de la  f ig u ra  i&re&pectivam en—

t e ) ,  de t a l  forma qué a l  mismo tiempo que e l  m olde'se abre paj- 
* ' . . .  * -- * ) 

ra  dar s a l id a  ql. calzado vulcanizado, l a  p ieza  1 va re sb a lan ­

do y por con siguien te.ascen dien do en e l mismo sen tido  de la  

horma que se  va separando d e l m olde,.con lo  que l a  acompaña 

durante unos segundos^ tiempo su fic ie n te  para que la  separacáoh 

de l a  horma del,m olde no sea  brusca y se  e v ite  de e s te  modo a .  

desgarro del calzado . ' ' ' . . . '

En la  parte  c e n tra l de l a  mesa, va su je ta  una p ieza  

K ( f i g .  1) de forma c i l in d r ic a ,  que a t r a v ie s a  toda l a  mesa 

y se  su je ta  a l a  p a rte  in fe r io r  c&diante un reborde o p esta­

ña ( le t r a  o de la  f i g .  1) que a tra v ie sa n  lo s  to r n i l lo s  de su - 

^ ec ián . por e l  in te r io r  de e s te  a n i l lo  o p ieza  c i l in d r ic a ,  se  

d e s liz a  un e je  hueco, llevan d o  e l  c ilin d ró  una abertura prac­

ticad a  en e l  s a n t id o d e  uno de su s e je s ,  co n d o s r e s a l t a s ,  a-  

travesados^con sendos t o r n i l lo s ,  que s irv e n  para aumentar o 

dism inuir la . pr'esián  del c il in d ro  a l  e je  y re g u la r  por tan to , 

en c ie r to  modo, e l a ju s te  de ambas p ie z a s  s . .  En la  parte  in ­

fe r io r ,  y por debajo de la  mesa ( l e t r a  u de la  f i g .  1^ ), posee 

otro  c ilin d ro  id én tico  a l  d e sc r ito  y que igualmente e s  a t ra ­

vesado por la  p arte  in fe r io r  del e je  igualmente c ita d o .

E l repetid o  e je  l le v a  en l a  p a rte  comprendida entre 

io s  dos c ilin d ro s  y por debajo de l a  mesa, una abertu ra  pasan­

te , por e l  que a t r a v ie sa  o tro  e je  ( f i g .  2 ) . E ste  segundo e je  

presenta la  p a r t ic u la r id a d  de que en su p arte  cen tra l y pre-
- ^



cisamente en e l  lu g ar  en que a tra v ie sa  a i  primer e je ,  lle v a  i ,, 

un doble plano in c lin a d o / sobre e l  que resb alan .u n os r o d i l lo s  

su je to s  a l  primer a je ,  todo e l lo  en l a  forma en que claramente 

puede observarse en la  f ig u ra  segunda. E l segundo e je  y e l  do- 

b le  plano in clin ado  forman uná so la  p ieza que descansa sobre 

dos c o j in e te s ,  terminando en su  p a rte  a n te r io r  por un extremo 

roscado, so b r e .e l  que puede d e s l iz a r se  un v o lan te .

- Puede Observarse fácilm en te,que á l  g i r a r  e l volante

e l e je  h orizon tal se  desplaza en su s dos únicos movimientos, 

hacia adelante y h a c ia - a t r e s ,  con lo  que lo s  r o d i l lo s  f i j o s  a l  

a je  v e r t ic a l  se d e s liz a ra n  por la  doble cuña y haran e lev arse  

o descender a l  e je  v e r t i c a l .  ' .

E l e je  ce n tra l l le v a  en su  p a r te  su p erio r o tra  pieza 

o oabezal y en oada uno de su s extremos van convenientemente e 4 

suspendidas l a s  dos hormas, correspon d ien tes a cada uno denlos í 

p ie s .  La forma de su je c ió n  a l  cabezal c o n s is te  en un e je  que 

a tra v ie sa  dos p ie z a s , de la  forma que se  in d ica  en la  fig u ra  

no 3 de lo s  d ib u jo s y en tre e l l a s  e x is te  o tra  representada en 

la  f ig u ra  4 . E l e je  va a jü stadn  de t a l  modo que forma un so lo  

cuerpo con la  p ieza  c e n tra l y se  a ju sta n  l a s  o tr a s  dos por me­

dio de una muesca y un re so r te  que l a s  mantiene en dicha posRá 

ción . S i  en e s ta  p o sic ió n  tiram os del mango (señalado en í  , 

f i g . ,3 ) , s a le  e l e je  de ia  muesca an tes in d icada , quedando l i ­

bre de l a s  dos p iezas e x te r io re s , pudiéndo g i r a r  librem ente y 

permitiendo por tanto  in v e r t ir  l a  p o sic ió n  de l a s  hormas en 

é l sen tido  que indican  l a s  f le c h a s , la-que f a c i l i t a  sa c a r  e l  

calzado tamainado y poner e l  que se  va a v u lcan izar , s in  hoce- 

sid ad  de tener que lev an tar  todo e l  conjunto da la  maquina, 

como se  viene haoiendo actualm ente.

Este movimiento como e l del v o lan te , puede rea liz a r**  

se  mecánicamente y de modo autom ático con una l ig e r a  m odifica­

ción , conforme puede a p re c ia r se  fác ilm en te . .- ,'___  - , - - ' ... - -... ....
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%a horma va s u je ta  mediante dos bulches que se  d e s li  

zan a ju stad o s a dos o r i f i c io s  p rac ticad o s en l a  p ieza cen tra l 

( f i g .  4 ) .  * '

Da l a  cabeza de la  p ieza  sa len  igualm ente unos so ­

po rtes ( le t r a  d. de la  fig u ra  2 ) ,  en forma de h o rq u illa  angulac 

-uno de cuyos extramos su je ta  a  dos p ie z a s  grad ú ab les, en e l 

sen tido  de que puedan su b irse  o b a ja r se  ( le t r a  f  dé la  figu ra  

2 ) , l a s  cuales a su vez a lo ja n  a o tra s  dos ( l e t r a  i  ) . Estas- 

u ltim as, con e l  movimiento de descenso de la  maquina, a l  l l e ­

gar a l  molde, van resbalando por e l  mismo h asta  l le g a r  a su ex^ 

tremo y por con sigu ien te  a l a  parte  in fe r io r  de una pestaña 

que dicho molde l le v a  (11 de la  f ig u ra  3) y entonces l a  ptaza 

f  ap risio n a  d ich as pestañ as dándole mayor su jec ió n  a l  conjunto 

La sim plic id ad  de lo s  mecanismos y lo s  movimientos 

de e sta  maquina no la  poseen* l a s  conocidas h asta  la  fech a , Lo 

cual supone un perfeccionam iento con sid erab le  en l a  in d u str ia  

del ramo. -

La maquina d e sc r ita  elim ina en l a  confección  del cal-* 

zado vulcanizad!) e l  au to -c lay e , que actualm ente se  emplea con 

o t r a s ,  para e l  pegado de la s  sobra pu n ieras y ta lo n e ra s  según 

a l  calzado , e l  cu a l,.d e sp u é s  de se r  vulcanizado en% l a s  coqui­

nas ya e x is te n te s , pasan por e l  proceso an tes mencionado.

Bor o tra  p a r te , l a  maquina que nos.ocupa r e su lta  muy 

econpmica y a l  mismo tiempo, siendo uno de lo s  mayores a c ie r ­

to s  del inventor, lo s  o p erar io s , normalmente m ujeres, su fren  

un mínimo esfuerzo  f í s i c o ,  consiguiendo un máximo rendim iento, 

cosa que en la  mayoría de l a s  maquinas ocurre a la  in v e rsa , a 

causa de su  e x tru a tu ra .

Otra ven ta ja  considerable c o n s is te  en a l  hecho de ... 

que se  pueden v u lcan izar, lo s  dos p ía s  a l  mismo tiempo y e l  pros­

ee dimiento de despegue da la  horma a l  molde, que impide la  ro­

tura del ca lzad o . También es muy ven tajoso  e l  sistem a mediante
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e l ,c u a l  puede quedar U b re  y v a r ia r  de p o sic ión  l a  

ra co locar e l  calzado que ha de v u lcan izarse  y e l  procadimien- 

to de e levación  y descenso de l a s  hormas mediante lo s  m ecanis* 

mos in d icados, que se  realiza^ u tiliza n d o  e l  volante s in  e sfu e r  * 

zo alguno* - . " " . - -

Hecha l a  d escrip c ión  que antecede, e s p rec iso  aña* 

d ir  que lo s  d e ta l le s  da r e a liz a c ió n  de la  id ea expuesta pue* . ¡ 

den v a r ia r , s in  que por e l lo  cambie l a  e sen cia  de l a  invención^ 

que e s la  que se  desprende de lo s  p a rra fe e  que anteceden y la  

que se  re iv in d ic a  en la  s ig u ie n te  -

- ' ' " . N O T A  . ' ' '

En resumen: la te n te  de invención cuyo r e g i s t r o  se

s o l i c i t a ,  recaerá  sobre l a s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s ;

1& . * .una maquina para -la vu lcan ización  de toda c ía *  

se de calzado , c a rac te r iz ad a  porque ae compone de una m esa'so­

p orte  atravesad a  en su  centro por un e je  que termina sobre la  

mesa en forma de T* colgando de su s b razo s l a s  p iezas su ste n * 

tadoras de i .o s  c o r te s  y estando debajo de e l l a s  i o s  moldes vul^- ¡ 

can izadores, a lo s  que se  da movimiento asoen aíon al y presión  

por medio de un volan te  que comunica su acción  a una pieza en 

forma da doble cuña que, rodando con r o d i l lo s  p re v is to s  a l  eA^-!j 

to , e je rcen  la  p resión  re fe r id a *  .

2a -  Una maquina para la  vu lcan ización  dé toda o la *  

se de calzado , según l a  re iv in d icac ió n  a n te r io r , c a r a c te r iz a *  

da porque e lm o ld e  e s tá  p ro v isto  de caras in c lin ad a s para f a c i ­

l i t a r  l a  s a l id a  dél ca lzad o , a l  mismo tiempo que se abre en la 

medida n e c e sa r ia .' ; ' .
3^ -  Una maquina para la  vu lcan ización  de toda c íe ­

se  de oalzadp, según l a s  re iv in d icac io n es a n te r io re s ,, carac­

te r iz ad a  porque l le v a  un mecanismo in versor.q u e perm ite f i j a r
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le  hozmá en su s dos p o sic io n es de t r a b a jo , montaje y desmbn¿? 

t a je  de loa  c o r te a .

4 * . -  Unamáquina para l a  vu lcan ización  de toda o laae 

de ca lzad o , según l a s  re iv in d icac io n es an terio re s^  ca rac te ­

rizad a  porque l a s  hormas de vu lcan ización  poseen un mecanis­

mo que l e s  permite mantenerse f i j a s  sobre e l  molde, a p esar 

del movimiento asoen ston al del e je  y d e .la  apertu ra  de lo s  

m oldes, para e v it a r  que se d e te r io re  e l ca lzad o .

5 * . r  Una máquina para l a  vu lcan ización  de toda c la se  

de ca lz ad o , según l a s  re iv in d icac io n es a n te r io re s , c a ra c te r iL  

zada porque posee unos soportes de h o rq u illa  angulada en.cu­

yos extremos van unos mecanismos que permiten a l  b a j^ r  e l 

e j e ,  efectuando la  p re s ió n , que e l  molde quede herméticamen­

te  cerrado y en el movimiento de ascen sión  del e je ,  con o tra  

p ie z a s  an gu ladas, se favorece l a  apertu ra del molde.

6 * . r  Una máquina para la  vu lcan ización  de toda c la se  

de ca lzad o , según l a s  re iv in d icac io n es a n te r io r e s ,  p érac teT i. 

zada porque sobre l a s  p iezas in d icadas en l a  a n te r io r  va 

montado otro mecanismo que s irv e  para e l  vulcanizado de 

so b re-p u n teras, eliminando de e sta  forma l a  intervención  d e l 

procedim iento de pegado en l a s  mismas por medio del a u to c la ­

v e , ya que l a  vu lcan ización  se  efectú a a l  mismo tiempo que 
lo  haoe la  su e la  sobre e l c o r te .

7 * . -  3e r e iv in d ic a , por ú ltim o, oomO ob jeto  sobre e l 

que ha de recaer l a  Patente de Invención que se s o l i c i t a  

UNA MAQUINA PARA LA VULCANIZACION DE TODA CLASE DE CALZADO/ 

Todo oonforme queda d e sc r ito ,e n  la  presente Memoria, 
que consta de diez págin as e a o r ita s  a máquina por una so la  

cara y d ibu jos que se acompañan. *

Madrid, 12 da A b ril de 1960 

NSO UN3RIA'
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