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La invanclén.a que se refiare Ia presente mamoria,gi.é

-'fruto da numarqsoa ensayos sobre su objato, constituye una no= f

vedad industrial con oaracteristicas y ventajas qpa la haOGn

merecedora del privilaglo de explotacidn axclusiva que por e~

”"lla se soliczta, de acuerdo eon 1as prescripciones del gstatup_

'”:to vigente de la Propiedsd Industrlal de 26 de Julio de 1929

texto refundido, publicado el 50 de Abril de bGEO.

Y

Con el presente 1nvento, sa trata de introducir en

Ael mercado una nueva maquina qua reuna las div@rsas condicio—a

nss de simpllficar el trabajo para sl vuleanizado,.ahorrando
el autoclave, dismlnucidn de su coste en conpar&cidn eon otros
modelos conocldos, permitir efaetuar el vulcanizado en menos-
tiempo que el que hay gue emplear actualmente y rsaliz&r esta

la‘oor con un- esfuerzb nunlmo. ; T Lo
. - P

. conAnbjeto de facilitar la deacrlpoidn de la maquina
‘qus nos ocupa, se aoompaﬁan a la presente memoria unos dibujos
qua la repressntan olaramente con todas sus piezas, laa.cualesQ
nan sido sanaladas pena hacer mencion de su significadu y ce—v

:’raoteristicas an la cltada deserip016n, que a contlnuacidn se;

RN

DichékaQding'qa%ﬁ'fqr@éda”por\1éslpiézas beg-keo=""

L]

La t senala la pieza soporte donds van montadas to-

das las piezas de la maquina, formando sl pie de la miama. LB.

‘parte inferior es de forma cireular y la superxor reobangul&f,

“
]

que &8 la de la pleza o.

verios nervios que le dan mayor resisteno;a a la roturea. sw"

cometldo an la maquina o8 1l&. fijacién de los moldes de-vuloa-.

TN, & -

nlzar el calzqdo que sa oonsideren oonvenientes 'y toaas las

AL

La o es. una mesa o. piaza rectangular, protesida por f
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que lleva en su parte inferior medio central-una abertura” p&t
la que/ mediante la pieza (7 y el roce suave sobre los rodillos
(r)"ejerce la presion necesaria para la vulcanizacion y sepa-
racion de las piezas del sistema del mismo, que van sujetas
'mediante procedimientos mecéanicos.

La b sefiala en el dibujo al soporte de sujeocién de
toda IQ parte superior de la maquina, en la que van montadas
las piezas, del juego de hormas a-*c-h- y las del cierre, como
apertura del molde d-f-i-*

La k indioa el caequillo superior con pestafia de

"sujeccién y ranura para graduar el perfobcAo ajuste canla™-pieza
(g), caso de existir desgaste, por efecto del roce de las dos
piezas. \

-, La u es una caequillo inferior que tiene las mismas
caracteristicas que el superior. -

La pieza z, como se demuestra en los dibujos adjun*
tos, se compone de unos extremos cilindricos, uno de"ellos
roscado, y el centro formando una doble cuna, la cual, por el
movimiento del volante o pieza (rr), cuyo orificio oantral va
roscado, hace que sus partes superior a inferior, inclinadas
de fopma que rozan con los nudillos o piezas (r), ejerzan una
presion, por lo que las piezas (g-b), sobre las cuales va mon-
tado todo el conjunto de Tas hormas,o se separando a la inver-
sa ejercen una presion determinada sobre al juego de moldes ,
con lo que se consigue la vulcanizacion de suelas sobre pun-
teras y taloneras, en la clase de calzado que se quiera.

Las ledras 1 y n sefialan las piezas que forman el
molde de suela del calzado qque se desea vulcanizar. Le pieza
(1) del.conjunto del molde tiene la ventaja, sobre lo.construi
do hasta hoy , de. que al miamo tiempo que abre la porcién na-*
cesaria para dar salida al calzado ya vulcanizado, va elevan-

dose eh el mismo sentido que las hormas.pér sus caras inclina*
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das, segun el angulo que convenga, con lo miafio se consigue
la maxima facilidad, para la salida del mismo, del molda don-
de fua vulcanizado, no deteriordndolo bajo ningun aspecto,
tanto a la entrada como a la salida.

La letra h Indica las piezas que forman el/juego*de
hérmas donde van colocados los cortas del calzado que se pre-
tende vulcanizar. En lo que se refiere al metal, pueda utili-
zarse al que mas convenga, segun la clase de calzado, ya sea
cuero, pafio o lona, el material del coOrte que se desea vulca-
nizar. w ¥

Estas piezas son una innovacién, en lo que se refie-
re a la forma del”mecanismo basculante, inversién y fijacion
de las mismas, las™6uales, por medio del sistema de orificios*
corridos o rantras con laterales en curva, hacen que se pueda
.tener la seguridad de una minima vibracién en todos sus movi-
mientos. Las lineas curvas con flechas indicativas en sus ex-
tremos, demuestran la trayectoria del juego de hormas, en su
recorrido de inversion.

El movimiento de separacion de las piezas (h) y de
las (a) se produce por medio de las {c), que van rigidamente
unidas a la (h) y simplemente a la (a)® y como las piezas (c)
llevan una pestafia en la parte superior sin salida por la pie-
za (a), llevan un recorrido que se determina segun la clase
de suela que se quiere vulcanizar, pudiéndose realizar la o-
paracion al mismo tiempo con el piso del calzado," la sobre-

puntera y la talonera si se deseé.
La inversion puedo ser manual o mecanicé (automati-
ce), independiente o simultanean La fijacion, tanto en el pro-
ceso cazmal cono en el de Inversién, es precisamente €3 alma
del conjunto, en la forma de trabajo que se realiza.
Las piezas d, f e i foiman el conjunté del mecanis**

no que sirve para la vulcanizacién, el cierre hermatico del
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juego de moldes, y una vez realizada la operacion para sepa-*
rar o abrir estos, dejando pasar lo que ya se ha vulcanizado*.

la pieza rr que se representa en los dibujos con las
caracteristicas de su Construccién, lleva una pestafia circula:
que queda sujeta, sin ser.aprisionada, poi la pieza (y)™oasea
que puede girar en el sentido que se impulsa, bien sea para
elevar todo el conjunto de la pieza (g) o descender para a—
prisionar y vulcanizar* - n *

La oh indica como va formado y montado el conjun-
to del mecanismo de hormas, compuesto de™ muelle tensor y de
las partes o piezas representadas en el dibujo (e-e-) (a-a-)*

*S son los bulones de acero porta-rodillos (r) pa-

ra el movimiento del conjunto (z)*
' Las letras n-mi!R-1-bl , indioan-un corta esquemati-
co de los moldes empleados, cuya pieza (R) va rigidamente unis
da a la mesa (0) y (1) aunque sujetas a la (&), ™ desplazan
por las caras inclinadas de la misma (n). -

Las letras I-*p sefialan los soportes para la sUjecai6tL
del conjunto de piezas del mecanismo* (z).

La y la 1 indican dos vistas de las piezas que/,!
fijas a las piezas.(f) vulcanizaran al mismo tiempo a la sue-
la, las sobre-punteras y taloneras (c-2)*

El mecanismo de presion o separacién para el proce-
so del vulcanizado se puede realizar por el del* dibujo y por
el de rodillos excéntricos a su eje* - /

De acuerdo con lo que antécede, esta maquina consis
Vg, en una base metélica sustentacion al suelo, constituida
por.cuatro pies fijos.a una base que puede apoyarse en el sue*
lo* sobre estos cuatro pies o columnas de sustentacién se apo-
ya una chapa o mesa metéalica, de forma rectangular, sujeta poi
sus cuatro angulos a las columnas de sustentacion, medignte U

nos nervios adecuados o cualquier, otro procedimiento*
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A cada uRo de loa lados de la mesa, van fijados dos
moldes, iguales en su aspecto exterﬂolr_* y_funcionamifen_to,_ que
corresponden a la forma de los dos "pieé, derecho-e iiquierd'o',
y en su interior es donde se vulcaniza la suela.

Estos mqldes constan de una parte inferior, sujeta
a la mesa y constituida por dos planos inclinados y otras dos
piezas que resbalan sobre los mianos, en la forma que mas a
delante se indica (piezas* na 1 de la figura i&re&pectivamen—
ts),| de tal forma qué al mism*o tiempo que el molde'se a?re paj-
ra dar 'salida ql. calzado vulcanizado, la pieza 1 va resbalan-
do y por consiguiente.ascendiendo en el mismo sentido de la
horma que se va separando del molde,.con lo que la acompafa
durante unos segundos™ tiempo suficiente para que la separacaoh
de la horma del,molde no sea brusca y se evite de este modo a.
desgarro del calzado. ' " '

En la parte central de la mesa, va sujeta una pieza
K (fig. 1) de forma cilindrica, que atraviesa toda la mesa
y se sujeta a la parte inferior c&diante un reborde o pesta-
fa (letra o de la fig. 1) que atraviesan los tornillos de su-
Necidn. por el interior de este anillo o pieza cilindrica, se
desliza un eje hueco, llevando el cilindré una abertura prac-
ticada en el santidode uno de sus ejes, condos resaltas, a-
travesados”™con sendos tornillos, que sirven para aumentar o
disminuir la. pr'esidan del cilindro al eje y regular por tanto,
en cierto modo, el ajuste de ambas piezas s.. En la parte in-
ferior, y por debajo de la mesa (letra u de la fig. 1”7), posee
otro cilindro idéntico al descrito y que igualmente es atra-
vesado por la parte inferior del eje igualmente citado.

El repetido eje lleva enla parte comprendida entre
ios dos cilindros y por debajo de la mesa, una abertura pasan-

te, por el que atraviesa otro eje (fig. 2). Este segundo eje

presenta la particularidad de que en su parte central y pre-



cisamente en el lugar en que atraviesa ai primer eje, lleva i,
un doble plano inclinado/ sobre el que resbalan.unos rodillos
sujetos al primer aje, todo ello en la forma en que claramente
puede observarse en la figura segunda. El segundo eje y el do-
ble plano inclinado forman unad sola pieza que descansa sobre
dos cojinetes, terminando en su parte anterior por un extremo
roscado, sobre.el que puede deslizarse un volante.

- Puede Observarse facilmente,que al girar el volante
el eje horizontal se desplaza en sus dos Unicos movimientos,
hacia adelante y hacia-atres, con lo que los rodillos fijos al
aje vertical se deslizaran por la doble cufia y haran elevarse
o descender al eje vertical.

El eje central lleva en su parte superior otra pieza
0 oabezal y en oada uno de sus extremos van convenientemente e
suspendidas las dos hormas, correspondientes a cada uno denlos
pies. La forma de sujecion al cabezal consiste en un eje que
atraviesa dos piezas, de la forma que se indica en la figura
no 3 de los dibujos y entre ellas existe otra representada en
la figura 4. El eje va ajustadn de tal modo que forma un solo
cuerpo con la pieza central y se ajustan las otras dos por me-
dio de una muesca y un resorte que las mantiene en dicha posRa
cién. Si en esta posicion tiramos del mango (sefialado en i
fig.,3), sale el eje de ia muesca antes indicada, quedando Ii-
bre de las dos piezas exteriores, pudiéndo girar libremente y
permitiendo por tanto invertir la posicién de las hormas en
él sentido que indican las flechas, la-que facilita sacar el
calzado tamainado y poner el que se va a vulcanizar, sin hoce-
sidad de tener que levantar todo el conjunto da la maquina,
como se viene haoiendo actualmente.

Este movimiento como el del volante, puede realizar**
se mecanicamente y de modo automatico con una ligera modifica-

cion, conforme puede apreciarse facilmente. -,



%a horma va sujeta mediante dos bulches que se desli
zan ajustados a dos orificios practicados en la pieza central

Aq 105 (fig. 4). o

Da la cabeza de la pieza salen igualmente unos so-

7 N portes (letra d de la figura 2), en forma de horquilla angulac g
-uno de cuyos extramos sujeta a dos piezas graduables, en el
sentido de que puedan subirse o bajarse (letra f dé la figura
2), las cuales a su vez alojan a otras dos (letra i ) . Estas-
ultimas, con el movimiento de descenso de la maquina, al lle- -
gar al molde, van resbalando por el mismo hasta llegar a su ex”
tremo y por consiguiente a la parte inferior de una pestafa
que dicho molde lleva (11 de la figura 3) y entonces la ptaza
f aprisiona dichas pestafias dandole mayor sujecién al conjunto

La simplicidad de los mecanismos y los movimientos
de esta maquina no la poseen* las conocidas hasta la fecha, Lo
cual supone un perfeccionamiento considerable en la industria
del ramo. -

210 La maquina descrita elimina en la confeccion del cal-*
zado vulcanizad!) el auto-claye, que actualmente se emplea con
otras, para el pegado de las sobra punieras y taloneras segun
al calzado, el cual,.después de ser vulcanizado en% las coqui-
nas ya existentes, pasan por el proceso antes mencionado.

Bor otra parte, la maquina que nos.ocupa resulta muy
econpmica y al mismo tiempo, siendo uno de los mayores acier-
tos del inventor, los operarios, normalmente mujeres, sufren
un minimo esfuerzo fisico, consiguiendo un maximo rendimiento,
cosa que en la mayoria de las maquinas ocurre a la inversa, a

x990 causa de su extruatura.

127
Otra ventaja considerable consiste en al hecho de ..
o7 que se pueden vulcanizar,los dos pias al mismo tiempo y el pros-
eedimiento de despegue da la horma al molde, que impide la ro-

tura del calzado. También es muy ventajoso el sistema mediante
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el,cual puede quedar Ubre y variar de posicion la

ra colocar el calzado que ha de vulcanizarse y el procadimien-

to de elevacidon y descenso de las hormas mediante los mecanis*

mos indicados, que se realiza™ utilizando el volante sin esfuer *

zo alguno* - . -
Hecha la descripcién que antecede, es preciso afa*

dir que los detalles da realizacién de la idea expuesta pue* . |

den variar, sin que por ello cambie la esencia de la invencién®

que es la que se desprende de los parrafee que anteceden y la

que se reivindica en la siguiente -
- 1 1 Il' NOTA . 1 1 1

En resumen: latente de invencion cuyo registro se
solicita, recaerd sobre las reivindicaciones siguientes;

1& .*.una maquina para -la vulcanizacién de toda cia*
se de calzado, caracterizada porque ae compone de una mesa'so-
porte atravesada en su centro por un eje que termina sobre la
mesa en forma de T* colgando de sus brazos las piezas susten*
tadoras dei.os cortes y estando debajo de ellas ios moldes vul™- |
canizadores, a los que se da movimiento asoenaional y presion
por medio de un volante que comunica su accion a una pieza en
forma da doble cufa que, rodando con rodillos previstos al eA”™-

to, ejercen la presion referida*

) L . 1
2a - Una maquina para la vulcanizacion dé toda ola*

se de calzado, segun la reivindicacién anterior, caracteriza*
da porque elmolde estd provisto de caras inclinadas para faci-
litar la salida dél calzado, al mismo tiempo que se abre en la

medida necesaria."' ;
3" - Una maquina para la vulcanizacion de toda cie-

se de oalzadp, segun las reivindicaciones anteriores,, carac-

terizada porque lleva un mecanismo inversor.que permite fijar
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le hozma en sus dos posiciones de trabajo, montaje y desmbng?
taje de loa cortea.

4* - Unamaquina para la vulcanizacion de toda olaae
de calzado, segun las reivindicaciones anteriores™ caracte-
rizada porque las hormas de vulcanizacién poseen un mecanis-
no que les permite mantenerse fijas sobre el molde, a pesar
del movimiento asoenstonal del eje y de.la apertura de los
moldes, para evitar que se deteriore el calzado.

5*.r Una maquina para la vulcanizacién de toda clase
de calzado, segun las reivindicaciones anteriores, caracterilL
zada porque posee unos soportes de horquilla angulada en.cu-
yos extremos van unos mecanismos que permiten al baj~r el
eje, efectuando la presion, que el molde quede herméticamen-
te cerrado y en el movimiento de ascensiéon del eje, con otra
piezas anguladas, se favorece la apertura del molde.

6*.r Una maquina para la vulcanizacion de toda clase
de calzado, segun las reivindicaciones anteriores, péracteTi.
zada porque sobre las piezas indicadas en la anterior va
montado otro mecanismo que sirve para el vulcanizado de
sobre-punteras, eliminando de esta forma la intervencion del
procedimiento de pegado en las mismas por medio del autocla-
ve, ya que la vulcanizacion se efectda al mismo tiempo que
lo haoe la suela sobre el corte.

7*.- 3e reivindica, por ultimo, oomO objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencion que se solicita
UNA MAQUINA PARA LA VULCANIZACION DE TODA CLASE DE CALZADO/

Todo oonforme queda descrito,en la presente Memoria,
que consta de diez paginas eaoritas a maquina por una sola
cara y dibujos que se acompafan. *

Madrid, 12 da Abril de 1960
NSO UNSRIA
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