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Este invento se refiere a eparatos para la soldadura,
por arco eléetrico, de espigas, tubos, varillas , remaches y
similares, metdlicos o de aleacidn (que a continuacidn se
llamardn tespigas"), a planchas, tiras, cuerpos o ahélogos,
5. de metal o aleacign (en lo sucesivo denominado "planchas®).
El aparato es del tipo en el que el mandril de la espiga,
despuéds de cargado con una de éstas, Se mueve con respecto al
cuerpo del primero, vencisndo una fuerze antagdénica, al topar .
la espiga contra la plancha & que ha de soldarse, cuando el

10.‘ aparato de ajuste en una posicidn determinada con respecto
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& la plancha, y se disponen medios de accionamiento coﬁ ayuda
de los cuales el soporte del mandril de la espiga pueds reti-
rarse o hacerse retroceder por la fuerza, recorriendo una
distancia limitade a contar desde la plancha, para el salto
de un arco entre la espiga ¥ la plencha, Aunque es esencial
determinar dicha distancia con precisién, resulta conveniente
que la disposicién del soporte del mandril de la espiga en
relacidén con el cuerpo del aparato, despuds del contacto o apo~
yo de la espige sobre la plancha, sea variable en grado
considerable, para poder soldar espigas de longitudes distin-
tas, sin necesidad de ajustar ningun elemento del aparato.

De acuerdo con este invento, el aparato comprende un
soporte del mandril de la espiga, susceptible de movimiento
con respecto al cuerpo,y constituido, por lo menos, por dos
partes acopladas entre 8{ de un modo que permita el
movimiento relativoade las mismas en un grado representado
por la longitud determinada del arco entre la espiga y la
plancha, &l saltar dste, y en condiciones tales que las
partes o elementos tiendan siempre a ocupar los limites
exteriores o extremos de su movimiento, y medios electro-
magnéticos para llevar & cabo el ajuste y 1la retencidn
fricclonales del soporte del mandril de la espigas en cualguier
posicién en relacién con el cuerpo en el interior del cual
se mueve., cuando el aparato se dispone en la posicidn de
trabajo con respecto & la plancha, y topa con &sta uns
espiga coloéada en el mandril,

En un aparato provisto de un solencide pare el salto
del arco, el soporte del mandril de la espiga comprende el
micles del solenoide y uno o varios elementos de embrague

acopiados al nucleo tal como se ha indicado y preparados pars

SR,



45,

50.

55.

60.

65,

70,

trabarse friccionalmente con objeto de detener el soporte
del mandril de la espiga en cualquier posicidn.

7 La trabazén friccional puede conseguirse disponiendo
en el cuerpo una superficie de embrague inclinada con
respécto,g la superficie del elemento de embrague combi-
nado, para que entre las dos superficies se forme un esmcio
de seccidn transversal en forma de cufia, e interponiendo en
é1 un ‘elemento de embrague‘que se mantiene fuera de

contacto con las superficies por la accidn de muelles y se
pone en contacto con ellms por la accidn de la armadura

de los medios electromagnéticos., En otra forma, el

elemento o elementos de ewbrague pueden extraerse magnetica-
mente en contacto con una superficie o superficieg dispﬁestas
paralelamente al eje de movimiento del soporte del mendril
de 1a espigas. ,

I2 retraccidn o retirada del soporte del merdril de
la espiga y la imposicidén de freno u oposieidn friccional,
pueden llevarse & cabo por el mismo medioc electromagné-
tico o0 por medios distintos,.

El acoplamiento de los elementos del soporte del
mandril de la espiga es ventajosamente tal que puede variarse
el grado de movimiento de retraccidn del mendril de la
espiga. |

En los dibujos adjuntos, la fig, 1 es un corte longi-
tudinal y la fig. 2 un alzado de frente de una herramienta
manual de ecuerdo con este invento; y la fig. 3 es un corte
longitudinal y la fig, 4 un alzado de frente de una construc-—
¢ién modificada de herramienta de mano.,

En el ejemplo & que se refieren las figuras 1l y 2,

un cuerpo tubular de acero 1 tiene, a 41 sujeto, un tope 2.
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En 3 se representa el micleo de un solenoide 4, y en 5

un forro o revestimiento, de material magnético, que en

el extremo anterior tiene una pestafia o corona 6 que se
ajusta perfecéamente en el interior del cuerpo 1., Entre el
forro 5 y el cuerpo 1 queda un especio anular en el que estd
colocado el micleo 7, de material aislante, de una bobina
8 de embrague. ELl micleo 7 estd retenido por un anillo

9, ajustado alrededor del extremo posterior del forro 5, ¥
por un anillo de sujecidén 10, ambos perféricamente roscados
para ajustarse en una roece& del cuerpo 1, El anillo 10 es
de material magnético y forma una pieza polar.

El forro 5 tiene un taladro escalonado; el didmetro
del escaldén anterior 11 es menor que el del taladro del
micleo 3. El esc2ldn 12 presenta un rebajo anuler para
elojar un muelle 13. El escaldn 14 recibe, en el resalto
formado en el cambioc de didmetro,un anillo cdénico 15 de
acero endurecido o templado. ‘

El anillo 16 de cierre para el cuerpo, tiene un
taladro para recibir el soporte del mandril de la espiga,
con un ajuste de deslizamiento, y un prensa-estopas Y gola
para material de guarnicidn,

El soporte del mendril de la espigs, comprende el
ndcleo de solenoide 17 y el elemento de embrague 18.

El ndicleo de solenocide es un cuerpo cilindrico de material
magnético gue, vente josamente sestd taladrmdo salvo en el
extremo posterior. La parte anterior resbala a través del ani-
llo de cierre, mientras que el resto se desliza dentro

del tépe 2 y del nidcleo 3, Un pistén 19, con anillo de
obturaecidn 20, se ajusta en el resalto formado por el

cambio de didmetro y estd sujeto por una clavija, El saliente
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central del pistdn determina el lfmite exterior de despla~
zamiento del ndcleo y asegura la formacidén de una cdmara
de aire entre el pistdn y el @nillo 16, Un muelle'zl propor-
ciona l1la fuerza de empuje que tiende & mover el solenoide
el limite exterior de su recorrido. I& rotacién del ndcleo,
se impide por un pasador 22 ajustado en el saliente del
elemento 2 y que se acopla en una ranura de aquel.

El elemento de embrague 18 es un cuerpo eilfndrico,
de material magnético, que resbale en el escaldn 11 del
forro 5. Pasa libremente & través el melle 13 y, &
deslizamiento, a través de un anillo de tope 23, de material

no-megnético, y por el interior de la armadura tubular

‘24 de 1a bobina 8 de embrague. Ia Aarmadure 24 es de material

magnético y estd libremente ajustada dentro del peldafio
14 del forrc 5. En el extremo posterior estd roscada
periféricamente para recibir una pieza polar anular 25
y una tuerca de seguridad 26, Entre la armadura 24 y el
anillo de tope 23, se disponen bolas de acero 27.

El mandril estd taladrado, desde la parte posterior,
en dos secciones de didmetros distintos. En el cambio de
didmetro estd roscado un tapén 28 en el que se apoya
un muelle 29 que ejerce presidn sébre un collar 30 de un
tornillo de acoplamiento 31, de material no—magnético,_
que pasa libremente & través de un taladro del extremo del
embrague y se ajuste en un taladro roscado del micleo 17 ¥,
sl se precisa, una tuerca de seguridad 32. Por ol ajuste
del tornillio en el micleo 17 ., puede regularse laAsepara-
cién entre el nicleo y el embrague 18 a una distancia que
represente el ascenso o separacidén que Se precisen entre

la esplga y la plancha, pare hacer saltar el arco.
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El micleo 17 estd taladrado & su vez paras recibir el vds—
tago 33 de un aislador que‘tiene una cabeza discoidal 34 y
taladrado & su vez para recibir un perno roscado 35, Frente a
la cabeza 34 se dispone un disco conductor 36.E1 vdstago 33
estd sujeto por una clavija 37.Por medio de une tuerca 40 se
sujeta en el perno 35 un empalme 38 del cable de soldmdura 39.
EI mandril 41 de la espiga,se acopla en el extremo del perno 35,

la parte pbsterior del cuerpo 1 estd cerrade por un cas-
quillo 42 provisto de una empufiedura 43 con un pulsedor de in-
terrupcidn 44.El casquillo 42 puede tener un pasador de tope
45 por ﬁedio del cuel es posible determinar la capa de aire
entre 1aé plezas polares 10 y 25,

El cuerpo 1 estd venta josamente provisto de un porta-
herramientas tubular 46 de plancha metdlica,ranurado en 47
¥y 48. El1 porta-herramientas 46 lleva un anillo interrumpido
49 que sostiene tres pasadores equidistantes 50, por medio de
los cuales puede ajustarse el aparato en la posicidn de tra-—
bajo para la soldadura de espigas en la plancha., Los pasadores
pueden ser de longitud graduable. El anillo 49 lleva un corto
soporte tubular 51 pare virolas, con pestafia hacia el exterior,
rara asiento de las viraeles 52 y tope para un muelle 53, E1
extremo superior del soporte 51 estd tambien rebordeado
exteriormente o provisto de una tuerca,para impedir que el so-
porte salga del anillo 49.E1l soporte estd partido pare
obtener mayor elasticidad.

El porta-herramientas 46 es ajustable en el cuerpo 1;
la parte 45 estd partide y los dos extremos tienen asas 55
para recibir un tornillo 56 de sujecidn.

En funcionamiento,cuando el mandril 41 de la espiga

8e carga con una de éstas y el aparato se ajusta,por medio
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de los pasadores 50, sobre la plancha a que le espkga haya
de soldarse, éste entra en contacto con la plancha y el
soporte del mandril de la espiga se desplaza libremente por
el interior del cuerpo de la herramienta, venciendo la fuersza
del muelle 21; el ndclec 17 y el embrague 18 conservan su
relacidn de éeparacidn, a cause de la presidn del muelle 29
sobre el collar 30, Cuando se clerra el interruptor 44
se excitan las bobinas 8 del embrague‘y 4 del solenoide,
Ia armadura 24 es atraida pare reducir o cerrsr el espacio
de aire entre las piezas polares 10 y 25 y comprimir
las bolas 27 & lo largo del anillo cdénico 15, de tal modo
que sujetan el embrague 18, Ia bobina 4 del solenoide
retira el micleo 17 en el grado permitido por la separacidix{’
entre el nfcleo y 8l elemento de embrague,retirando asf la
esplge , de la plancha, lo necesario pars hacer saltar el
arco. Después de un intervalo de tiempo determinazdo, se
desexcitan la bobina 8 y el solenoide 4.£1 muelle 13 mueve
las bolas 27 y la armedura 24 hacia atrds, de modo que
se suelta el embrague. y el muelle 21 mueve el soporte‘del
mendril de la espiga, para colocar el extremo calentado de
le espiga en contacto con el crater caldeado de la plancha,
& una velocidad determinada por el efecto de amortiguacidn
del pistén 19, que puede depender de un orificio o ﬁﬁlvula
de peso, por cuyo medio puede controlarse la entrads y
salida del eaire del espacio entre el pistdn y el anillo 16.
51 las bobines 8 del embrague y 4 del solenoide
estdn incluides en un circuito de control, es conveniente
hacer que la primera se excite antes que la Yltima, Puede -
conseguirse un retraso suficiente en el solenoide 4 haciendo

el nicleo 3 de un metel o aleacidn conductor, tal como el
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bronce., Como variante, la bobina del solenoide puede

incluirse en otro circuito dc¢ control, que se cierre al
pasar la corriente por el circuité de control que contiene
la bobina 8 del embrague.

Si el micleo del solenoide y el esmbrague no son
circulaeres, el aqillo eénico puede sustituirse por une
serie de superficies planas inclinades, susceptibles de
cooperar con cufias, bloques segmentales o rodillos como
elementos de embrague,

Pado que, en las figuras 3 vy 4, grer parte de la cons-~
trucecidn es similar en detalle a la de la herramients
representada en las figuras 1 y 2, solo se describen deta~
lladamente las caraqteristicés definitivas, yvios elementos
igueles estdn indicados por las mismes cifras de
referencisa, A

El cuerpo 57 estd cerrado por el anillo 16 y iﬁ
pestafie 58 del micleo 59, dé material magnético,. de la bobine
60. Ia pestafia 61 del nicleo 59 sustituye a2l tope 2.

El didmetro del taladro es tal que permite que el micleo 17
se desplace en 41, pero la parte anterior estd rebajada
bare recibir un forro 62 de material no-magnético. Ia parte
posterior del taladro tiene la superficie dspera o rayada,
con preferencisa circunferencialmente.como se indica en 63,

El nmfcleo 17 tiene una prolongacién maciza 64
provista de un manguito 65 y, si es preciso, una arandela 66
de material no-magnetico. I& prolongecidn 64 estd taladrads
Yy roscada para recibir un perno 67 gque funciona como
elemento de conexidn., E1l embrague es un cuerpo cilindrico
68 de material magnético que se ajusta perféctamente én

el interior de la superficie dspera 63 del taladro del
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ndcleo 59 y estd dividido diametralmente en dos partes, El
cuerpo estd taladrado, para resbalar sobre el permo 67, ¥
rebajado en 69 para formar, alrededor de¢ éste, un espacic en
el que se dispone un muelle 70, Debajo de la cabeza del
perno 67 se dispone, ventajosamente, uns srandela 71 de
material no-magnético. Ia separacidn entre el cuerpo 68 y
el nucleo 17, bajo la presién del muelle 70, representa el
ascenso para el salto del arce, L& distancia puede ajustarse
bor rotacidn del perno 67 en el micleo 17. Ia superficie
periférica del cuerpo 68 tiene asperezas andlogas & las
del taladro del micleo 59,
Al anillo 16 estd acoplade una vdivule de .retén 72,
de bola, para admitir aire en el espacio entre el anillo
Yy el pistén 19, |
Ia empufiadura 73, proviste del interruptor 44, estd
sujeta al extremo posterior del cuerpoc 57 y & la pestaia
58. Hecibe el cable 39 del circuito de soldadura,asf
como el cable del circuito de contrdl. El cable 39 pasa de
un ensanchamiento lateral de la empufiadura &l empalme 38,
En funcionamiento, cuando s e excita la bobina 60,
los elementos dei embrague 68 son instantdneamente atraidos
por el ndcleo 59 y se ajustan con 61, inmovilizando as{
el soporte del mandril de la espige. Al mismo tiempo, el
ndcleo 17 se vé obligado & moverse hacia atrds,levantando
as{ la espiga e interrumpiendo su contacto con la plencha.
El ndcleo 59 puede estear revestido con material
magnético, en lugar de ser todo 41 de este material. El
embrague ,ademds, puede ser de mes de dos elementos, &
condicidn de que éstos, o algunos de ellos, tengan una

liberfad limitada de movimiento lateral con relacidn al
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elemento de acoplamiento. Estos elementos pPueden estar
montados en un soporte.

En la construccidn de acuerdo con las figuras 1 y 2,
el taladro del embrague puede adaptarse como amortigusdor
o freno, montando en un taladro axial del casquillo 42
el extreme exterior de uns wvarilla huece de pistdén que, en
su extremo interior, tenga un émbolo. Iz varilla de pistdn
puede cerrarse por un tapdn que proporciohe'una entraga
regulada de aire, |

Los medios para llevar a cabo la retencién friccional,
que comprenden elementos del embrague, pueden emplearse con
una sola bobina de accionamiento, y el tipo de embrague
magnético puede emplearse en combinacién con una bobina de
acclonamiento distinta del solenoide. | |

N 0 T A

Descrita suficl entemente la naturaleze del invento,

as{ como la manera de realizarlo en la prdcticz, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detulle, en cusnto
no alteren su principio fundamental, siendo lo que constituye -
su esencia y por lo que Se solicita patente de invencidn ,por
20 afios en Espafia: "Perfeccionamientos en aparatos para solda-
dura por arco¥; caracterizdndose por lo siguiente:

12,= Perfeccionamientos en aparatos para soldadura
por arco - destinados a soldar espigas en planchas, cerac-
terizados por comprender un cuerpo y un soporte del mendril
de la espiga susceptible de moverse con respecto al cuerpo
¥ comnstituido, por lo menos, por dos partes acopladas entre

sf de modo que permita el movimiento relativo de las partes

280. en un grado representado §or la longitud determinada del arco
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entre la espiga y la plancha, al saltar el mismo, y en
condiciones tales que dichas partes tiendan siempre a
ocupar los limites exteriores de movimiento, y medios

electromagnéticos para 1llevar a cabo el ajuste y la

‘retencidn friccional del soporte del mandril de la espiga

en cualquier posicidn con respecto &l cuerpo en el interior
del cual se mueve cuando el aparato se dispone en 1& posi-
cién de trabajo con relacidn a la plancha, y una varilla co-
locada en el mandril se apoya sobre la plancha,

28.= Perfeccionamientos en aparatos para soldadura
por arco, caracterizedos porgue el aparato segun reivindice-
cidén 128, estd provisto de un solenoide y un nidcleo pars
retirar le espiga de la plancha a la distancia determinada
precliss para el salto dei arco, y en el que el soporte'del
mendril de la espige comprende el micleo del solenoide y uno
o varios elementos de embrague acoplados & dicho nucleo
para el movimiento relativo limitado, y sometidos electromagné
ticamente & trabazdn fricecional, -

32,= Perfeccionamientos en aparatos para soldadursa
por arco, segun lo especificado en la reivindicacién 28,
caracterizados porque'los medios electromagnéticos péra
llevar & cabo la trabagdén friccional figuran ademds del
golenoide,

42 = Perfeccionamientos en aparatos para la’soldadu-
ra por arco,segin lo especificado en la reivindicacidn 28,
caracterizédndose porque una bobina de solenoide separa la
espiga de la plancha y aplice la trabazdn friccional al
glemento o elementos de embrague.

59 = Perfeccionamientos en aperatos pera la soldzdura

por arco, caracterizdndose por un aparato segun lo especifi-
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cado en las reivindicaciones 18, 2¢, 32 o0 48, en el que
los medios para aplicaer la trabazdn friccional al elemento
0 elementos de embrague comprenden por lo menos une super-
ficie ineclinada con respecto & la superficie de un elemento
de embrague combinado, de modo gue entre las dos superficies
queds un espacio de sececidén transversal en forma de cufia,
¥y un elemento de embrague situado entre las superficies
¥y mantenido fuere de contacto con ellas por le accidn
de un muelle, y que se coloce en contacto por medios
electromagnéticos,

62,= Perfeccionamientos segun lo especificado en
las reivindicaciones 12 a 48, caracterizdndose por un
aparato en el que los medios para aplicar trabazdn
friccional al elemento ¢ elementos de embrague, comprenden
una superficie de contacto que, al funcionar los medios
electromagnéticos, se imana y atrae el elemento o elementos
de embrague ,0 partes de los mismos, en contacto friccional
con ella.

T8.= Perfeccionamientos en aparatés parae la
soldadure por arco, segun lo especificado en cualquiera
de las reivindicaciones 28 a 68, caracterizdndose porgque el
nucleo del solenoide estd acoplado con el elemento o
elementos de embrague por un elemento de conexidén que
permite una libertad limitada de movimiento relativo entre
el nucleo y el elemento o elementos de embrague y asociado
con medios eldsticos que tienden & mantener el ndcleo y el
‘elemento 0 elementos de erbrague en los limites exteriores

del movimiento,.

82, = Perfeccionamientos en aparatos pars la soldadurs

poTr arcd, segun lo especificado en la reivindicacidédn 78,



caracterizdndose porque en dichos aparatos es variable el
grado de movimiento relativo posible.

92,= Perfeccionamientos en aparatos para la soldadura
por arco, segun lo espscificado en la reivindicacidén 5e,

345, caracterizdndose porque el micleo del solenoide estd aco-
rlado axialmente con un elementc cilindrico de embrague,
exialmente mévil en el interior de una superficie c¢dnicea anu-
lar, y elementos de embrague, tales como bolas, estdn dis-—
puestos entre dicha superficie y la del elemento de embrague

350. Y se mentienen normalmente fuera de contacto con dichas
superficies por un elemento de tope empujado por un
muelle, | _

102,= Perfeccionamientos en aparatos para la scldadurs
por arco, caracterizdndose, ademds de lo especificado en

355. la reivindicacidén 92, porque , &l excitarse una bobina
de funcionamiento,.se atraee una armadura para deprimir los
elementos de embrague en contaptoc con dichas superficies.

112.= Perfeccionamientos en aparatos para la soldadura
por arco, segun lo especificado en la reivindicacidén 68,
360. caracterizdndose porque el‘soporte del mandril de 1la
espigae comprende un ndcleo de solenocide y un elemento de
enmbrague, por lo menos de dos partes,acopladas entre si para
movimiento relativo limitado; las partes del elemento de
embrague estdn adaptadas para movimiento limitado en sentido
365, transversal a la direccidn de desplagzamiento del soperte del
mandril de la espiga, para la atracci&h hacia la superficie
de contacto, al imanarse é&sta,
122.= Perfeccionamientos en aparatos para soldadurs por
arco; tal y como queda substancialmente descrito én la presente

370. " memoria » © ilustrado en los dibujos que se acompafian,
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Esta memoria consta de catorce hojas sscritas a
mdquina por una sola cara. /

Madrid,
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