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MEMORIGA DESCRIPTIVA

que se socompafia a la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

a favor de D, Jesd@s RODRIGUEZ Garcia, de nacionalidad espa-
fiola, residente en E4CARAY (Logrofio) Calvario, 4.
por:

YUN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ABARCASY

4

Sl IR ITIT I IS I SIS I i I IS IS IR IR IR I E = Is==

La pregenie Wemoria ge refiere como su enunciado
indica a un nuevo proeedimiento de fabricacidn de abarcas
de carscteristicas especiales por cuyo objeto se solicita
la correspondiente PATENTE DE INVENCION al amparo del vi
gente Estatuto sobre Propiedad Industrial a fin de garanti-
zar a favor del recurrente su derecho & la explotacidn ex~

clusiva en toda Hspafila, Colonias y Protectorado,

A continuescidn vamos a ocuparnos de hacer una de=
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tenida descripcidn de les diferentes fases y operaciones gque

intervienen en el proceso de referencis, syuddndonos para ello

de los planos reglementarios que se acompafian en los cusgles se

representa una forma de realizacién del iesultado industrisl

obtenido;
Partiendo de las cubiertas de automévil emplezdas

15 como materia primg, se cortan Jdichas cublertas a un tamafio -
adecuado y sezuidamente se moldean los sectores corfados para
constituir la suela-barquilla, utilizdndose prensas eléctri -
cas en caliente con forma de horma conveniente, pasdndose se~
guidemente a otras prensas en frio de igual horma, logrédndose

20 en ezia fase un gplanamient¢ apropisdo pars la parte inferior
de la suela-barqguilia con los cogstados de la misma pieza;

Las biezas de clerre correspondientes a las zonas
del empeine y taldn se obtienen mediante corte por patrones
0 troqueles adecuados utilizdndose lona o tela cord o sea el

25 meaterial interior enlonado Qe la cubierta de automévil;

Lstas piezas son unidas a la suela barquilla me =
diante un clavado-con puntas de lss llamadas de Paris de ca~
beza plana y de una medida de 9 X 18 mm., disponiéndose el
clavado de interior a exterior, dobléndolas éstss justamente

30 al empezar 8 asomar a la'parte exterior, para que al rema -
charlas (después de recortadas todas por igzual) se inerusten
sus puntas de fuera para dentro sobrs la pieza-primera de lo
na y goma 0 sea los costados de la abarca, forméndose as{ -
una especie de cosido de medio centimetro aproximademente de

35 una a otra punta; En esta forma le suels barguilla (7) la -
pleza de la zona del empeine (6) y la pieza de taldén (1) que
den formando un solo cuerpo con la forma que ha de llevar la
abarcaa

A continuagidn ce monta sobre la pieza del empeine

40 (6) una tira o lenszueta (5) también clavada como las piezas

anteriormente citadas euya extremidad libre queds situads en
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la parte media central de la abarea, sresentando en esta parte
dos cortes por los que se hace pasar la corres (2) destinada a
dar la vuelta al pié de delante a atrds, cruzidndose por encipa
en el centro de la abarca, fijédndose la terminacidn de la mis=-
ma en una hebilla emplazada en el costado de la abarea;

Como queda anteriormente indiecado, la suela~barqui =-
lla se obtiene de un gector de ls cubierta y todas las piezas
adheridas, tales gque la de empeine o pala (6) la de talén (1)
orecja (5) correa (2) y soporte de la hebilla>(4) pueden ser
confeccibnadas a baée de lona cord o bien de cuero, con arre =
glo a las convenienciss o necesidasdes de la fabricacién;

En los planos gue se acompafian:

La fig; 1. Representa una perspectiva de la abareca
elaborada con arreglo al procedimiento descrito, pudiéndose -
claramente apreciar el emplaéamienho de sus diferentes elemen=-
tos integrantes.

La fig; 2; Eg una vista parcial de la abarca en su
parﬁe posterior, donde se distinguen las diferentes posiciones
de las puntas (9;10;11;3) tal como son tratadas para lograr la
sujecidn de las piezas, budiéndose apreciar asimismo el aplana-
miento inférior (12) que se da al piso de la abarca mediante -
las operaciones de moldeo,

Todo agquello gue sea accesorio en la realizacidn del
procedimiento descrito podrd ser objeto de modificaciones y -
las cuestiones de forma, dispositivos y mdquina utilizadas en
la ejecucidn de la invencidn deberdn tomarse como de orden se-
cundario, pudiéndose emplear aguellos que mejor convengen a la
préctica, en tanto no al teren fundamentalmente las particulari
dades carseteristicas de lo descrito.

El inventor se reserva el derecho de obtener los cer

tificados de sdicidn complementarios por las mejoras o perfec-

‘clonamientos gue en lo sucesivo pueda aconsgejar la practica.
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Descritas gsuficientemente la naturaleza y alcance de
la invencién y la manera como la misma puede ser llevada a la
prédctica, se reivindican a t{tulo privativo las siguientes pare
ticularidades sobre las cuales ha Ge recaer la concesidn ae pri

vilegio de la PATENTE DE INVENCION que se solicita.

15;- Un‘procedimiento de fabricacién de abarcas, ca-
racterizado esencialmente porque las cuviertas de automévil son
troceadas convenientemente y los sectores obtenidos se someten
seguidamente a una operacidn de moldeo con la utilizacidn de =
prensas eldctricas en caiiente con hormas adecuadas en las que
se mantienen las suelas-barquillas un tiempo caleulado y segui-
damente se pasen a otras prensas en £frfo con hormas simileres,
logréndose en esta primera fase un perfecto aplanamiento del
piso con los costados de la misma piezas.

2*;~ Un procedimiento de fabricacién de abarcas, se-
gin la reivindicacién primera en el gue se preparan separada =
mente las piezasg de clerre correspondientes a las zonas de em-
peine o pala y taldn, utilizindose lona cord, reaslizindole su

corte mediante patrones o trogueles y cuyas piezas son unidas
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a la suela barquilla medianie clavado con puntas de las llamadas

de Paris, realizindose el clavado siempre orientado hacia el ex-

ab terior y ddndose a las extremidades un corte para igualarlas y
revolviéndolas, se incrustan nuevamente en la materia o costados

! de la abarca, establecidmdose asi una especie de cosido de gran
solidez;
3*;- Bl mismo procedimiento de las reivindicaciones

100 precedentes en el que se establece una tira o lengueta, igudlmen-
te clavada como se ha dicho anteriormente, sobre cuya extremidad
libre se practican sendas renuras para permitir el paso de la co-
rrea de retencidn la cual se asegura clavada a uno de los costa-
dos de la suela barquilla y se afiamza por su otro extremo a una

105 hebilla convenientemente situada,

48,~ "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ABARCAS".

Todo segin queda descrito en la precedente Memoria
‘que consta de cinco hojJas ifoliadas y mecanograrfiadas por una So-

la cara y hojJa de dibujos gue s la misma se ascompafiae

Madrid, 8 de Abril de 1,950,
desus RIGUEZ Garcia.
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' Madid 5 ABR 19500 1950.

Lscala variable.
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