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En numerosog aparatos han de desplazerse, uno con

resgpecto a otrovysometidos-a una carge dada, dos Srga-—

nos cada uno de los cuales presente una superficie pla-

Ld

: ~ na dispuestla frente a otra superficle correspondiente
5 del otro, permaneciendo éstas dos superficies planas
una frente a otra; tal es, por ejemplo, el caso de los
carros de las micuinas-herramientas.
Pars que estos desplazamientos puedan realizarse

con facilidad, es necesario reducir al minimo los fro-

-;

a 10 tamientos o roces a vencer en el curso de aquéllos,‘y
. ‘ garentizar la perfecta lubricacién de las piezas en con-
* tacto.
Iag soluciones hasta ahora propuestas para rescl-—
- ver este problema llevan aparejadOS-numerosés inconve—
V. 15 nientes y dejan subsistir, especialmente, un desgaste
;5? , vronunci do de las superficies rozantes, al cabo de un
tiempo relativamente corto.
. Bete invento tiene por objeto reducir estos in-
convenientes y se refiere = una caja rectilinea de ro-
. 20 damiento que contiene un juego o serie de elementos ci-

lindricos de rodadura montados paralslamente unos a !

otrog y unos a continuacibén de otroas; la caja menciona-
da se acopla en una de las dos caras planas, situadas
una frente & otra, de las piezas a desplazar una con

25 respecto a otra.

Una caja rectilinea, con elementos de rodadura ci-
lindricos, puede prepararse de numerosos modos diferen-
tes; entrs estos conviene irndicer, solamente & titulo
de ejemplo, las cajas que presentan una por lo menos de

30 las caracteristicas siguientes:
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1¢ .- Los extremos de los elementos cilindricos
de roda@ura gon de didmetro reducido y se ajustan en‘
ranuras longitudinales del cuadro o armazbébn de la ca-—
je, para evitar la caida de los elementos cil{ndricom
del cuadro, en el caso de manivularse éste con dichos
elementos, montados.

22 .~ & caja pestilinea estd constituida por un
cuadro o bastidor de chapa que comprende dos bordes
longitudinales cada uno de los cuales tiene la forma
de uns ranure de recepcidn de 1les extremos de didmetro
reducido de los elementos de rodadurs, y dos bordes
transversales situados cerca del plano gque pasa por
los ejes de los elementos‘de rodadurs; cada uno de es-~
tos bordes transversales, por ocada uno de sus extre—
mos, Se une, por um parte curvada, al horde longitu-
dinal respectivo.

De acuerdo con este invento, ademés, el cuadro
-puede disponerse, desde un principio, con sus bordes
trangversales ouryados, y el borde libre de la ranurs
de uno de sus bordes o costados longitudinales se ale—~
ja momenténeamente del borde libre de la ranuras Opues-
ta; en este estado del cuadro, los elementos de roda-
dura se introducen, pa unc de sus extremos, en ls ra-
nura cuyo borde libre esté enpposicidén normal, con sus
extremos opuestos frente a la otra ranura basculada;
a continuacidbn, esta segunda ramura, par rotacién al-
rededor de su doblez, se lleva desde su pos icibén momen-
ténea de montaje de los elementos de rodadura, a la po-
sicién en la que recubre los extremos de estos elemen-

tos, y la caja asi obtenida estd lista para el uso.
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De acuerdo con una segunda variante de construc—
cibén, el cuadro se dispone, primero, con sus bordes
transversales curvados, y los bordes libres de sus
dos ranuras se separan uno de otro una cantidad su-
ficiente para permitir la colocacibén de los elementos
de rodadura en el cusdro; hecho ssto, se llevan uno
haciz otro los bordes libres de las dos ranuras, de
tal modo gue cada uno recubra log extremos libres de
los elementos de rodadurae. _

De zcuerdo con una tercera modalidad del inven—
to, el cuadro se prepara primeramente sin dobleces,
¥y on este caso, los bordes libres de las dos rahuras
estédn distanciados uno de otro una cantidad tal que
permite la introduccibén de los elementos de rodadura;
estos se colocan luego en el intervalo existente en—
tre estos bordes libres de las ramiras; luego se cur-
van los bordes transversales del cuadro, para que log
bordes libres de las ramras recubran ios extremos de
los elenentos de rodadura.

De acuerdo con una variante de este invento, tam—
bién, el reborde de uno de los lados longitudinales
del cuadro que recubre los extremos de didmetro redu-
cido de los elementos de rodadura, puede disponserse
con una muescas o entalladura de una dimensidn suficien-
te para permitir el paso, a su través, de uno de los
extremos de cada aguja (rodillo pequefio) de rodadura,
cuyo otro extremo se ajusta en la ranure del horde
Opuesto’del cuadro, desplazindose inmediatamente di-—
cho elemento de rodadura, paralelamente a su eje, a

través de las dos ranuras y quedando, en tales condi-
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eiones, retenido por &stuas,.

Bl cuzadro de chapz de una caja rectilinea de
elenentos de rodadura de acuerdo con este invento,
pueds endurecerse o templarse.

5 Con preferencia, en una caja de acuerdo cocn este
invento, 108 elementos de rodadura son agujes o rodi-—

l..su delgados de rodadura.

w

Egte invento comprende, igualmente, todo con ui-
to mecdnico formado por dos piezas que tengan, esda
10 une de ellas, una cara pkla mbévil frente a otra cara
plana de la otra pieza, y una por lo menos de estag
L. piezas estd provista, por lo menos, de una caja rec—
. tilinea de acuerdo con lo que acaba de describirse.
En un conjunto mecdnico de esta naturaleza, la
- 15 care plansg entifriccidn de una de las dos piezas mé-
viles una frente = otra, puede equiparse wvon varias
cajas rectilineas de elementos de rodadura del tipo
antes descrito, distrivuidas de cualquier modo deses~.
do en esta cara plana; por ejemplo, pueden disponerse
20 alineadas varias cajas rectilineas de esta Indole,bien

unas a continuacidn de otras, o bien a cualesquiera

digtanciag deseadas entre ellas.

Finalmente, este invento incluye tambiédn cualquier’
miégquina que contenga por lo menos un conjunto mecéni-

25 co de acuerdo con elde los pidrrafos anteriores.

Se refiere, igualmente, & las miquinas provistas
de dicho conjunto mecdnico.

Los dibujos adjuntos, dados a titulo de ejemplo,
¥ que en modo alguno limitan el alecance de este inven-

30 to, repfesentan cajas de agujas dispuestas de acuer—

v
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do con los principios anteriormente establecidos. En
los dibujos:

Ia fig. 1 es, a escala aumentada, una vista en
glzado y de frente, de una caja de agujas dispuesta
rara el empleo;

Ia fige 2 representa la misma caja y da, en su
parte izmquierda, una vista en alzado longitudinal de
dicha caja yy en su parte derecha, un corte longitu—
dinal de ld caja por la linea IT-IT de la figs. 3;

Ia fige 3 es una vista en planta de esta misma
cajas

Lo ise 4 s un corte transversal de la caja de
las figs. 1 a 3, por la linea IV-IV de esta Ultima fi-
gure 3

Las figs. 5, 6 ¥y 7 se refieren a tres modos de
montaje de las agujas en el cuadro de la caja; estas
fisuras son cortes andlogos al de lu fige 4;

Ta fige 5 ge refiere al caso en que las agujas
ge introducen por uno de sus extremos en una de las
ranures iongitu&inales de dicha caje; el borde supe-—
rior de la ranura longitudinal del borde o lado opues—
to &e ha alejado de la otra ranurs para permitir le co=
locacibn en su sitio de las agujas en el cuadro; esta |
figura representa, en lineas de trazos, esta ranura
colocade de nuevo en su posicién normal, después de
disponer las agujas en su sitio, quedando asi la caja
eompletamente terminada. /

Ie fige. 6 es andloga a la fig. 5 y se refiere al
caso de un montaje de las agujas en un cuadro cuyas

rgnuras longitudinales se presentan las dos abiertas
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a 135 agujas, en el momento de colocar éstas en su
gitic.

Ia fig, 7 se refiere al caso en el qﬁe el cuadro
se prepara primero sin curvadure para recibir las
sgujas que en 81 se montan en estas condiciones; los
dobleces o embutiduras de los bordes no 8¢ llevan &
eebo hasta después de la colocacién de las agujas en
gu sitioe

Ia fige 8 es una vista en planta‘da una caja and-
loga & la anterior, y que comprende un cuadro con mues
ca de introduccibn de las agujase.

Ta fig. 9 es un corte transversal de esta Gltime
caja; el corte estd dado a través de la muesca de in-
troduceibn de las sgujas, segin la linea IX-IX de la
fige 8.

Bn las distintas figuras se usen cifras de refe-
rencis icuales pars designar 1os mismos elementos.

Por I se designan las agujas o rodillos dé pe-
quefio didmetro, en este caso de extremos 2 y 3 de
didmetro reducido. ILa caja de recepcibn de estas agu—
jas estd constituida por un cuadro de chapa 4 de una
sola piezs, que comprende dos lados transversales
extremos 5 y 6 y dos lados longitudinales 7 ¥y 8; ca-
da uno de estos lados longitudinales tiene la forma
de une ranura de seccién semicircular que sirve de
alojamiento al extremo adelgazado correspondiente
de cade une de las agujas; los rebordes superiores
9 y 10 de estos 1édos lonsitudinales recubren los
extremos adelgazados 2 y 3 de las agujase.

Tos lados transversales 5 y 6 del cuadro de re—
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tencibn estén unidos a los lados longitudinales T

y 8 por partes dobladas o embutidas 11 y 123 cada
uno de los lados transversales 5 y 6 es planc en su
parte central situada entre los dos lados longitudi-
neles, entre estas dos embutiduras o dobleces.

En las figs. 1 a 4, la caja se representa en su
forma final, completamente terminada, en condioioneg
de ser utiligada.

Lo fige. 5 representa un modo de fabricacibdn de
una caja de acuerdo con la de las figs. 1 é 4; de
acuerdo con este modo, uno de sus lados longlitudinge
les 7 de seccién semicircular, ha recibido ya los ex—
tremos 2 de lms agujas 1, mientras.que el ledo lon—
gitudinal opuesto 8, se ha hecho bascular, par de~
formacibén del cuadro, con objeto de desplazar a 10°
su ariste superior 10, separandola de la arista supe—
rior 9 del lado longitudinal opuesto 7, & fin de per-—
mitir la colocacibn en su sitio de las agujas frentse
a la ranurs 8 desplazada a 8%; realigzada esta coloca—
cibn, la ranura 8' se sitda de nuevo en § para que
su arista superior 10 recubra los extremos 3 de las
agujas; en estas condiciones, la caja estd disﬁuesta
para el usSce.

En la fige 6, el cuadro se dispone primero con
sus dos ranuras basculadas, en las posiciones 7' —
8rt, con los rebqrdes gf — 10' separados unc de otro
por une distancia D superior a la longitud L de las
agujas. Las Agujas 1 se depositan en el cuadro, ¥y |
luego se colocan por fin, las ranuras 7' — 8* en las

poetoiones 7 y 8, en las que sus bordes 9 y 10 recu—
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bren los extremos de las agujas; la caja, en este
caso, estd terminada.

En la fige 7, el cuadro se prepars primeramen-—
te sin doblez o embutidura=; en este,estado, los hor-
des 9 y 10 de las ranuras , situado en 9" y 10" es-
tédn separados uno de otro por una distancia D' supe-
rior a la que existird despuds de doblar o embutir,
de modo que las agujas pueden colocarse en la abertu—
ra del cuadro, inclindndolas eventualmente para su
introduceidn y ajusténdolas en uno de los rebordes;
Iuego se curvan o embuten los bordes transversales
del cuadro,»en 11 y 12 segin la fige 1; el cuadro de-
genpefie entonces la funcidn de brgano de retencién
de las agujas, y la caja, en este caso, estd teirnina-—
devs ' '

De acuerdo con una variante de ejecucién de es-
te invento (rigs, & 7 y), w0 de 1os rebordes g de la
caja se dispone con una muesca 13 de una dimensidn
suficiente para permitir la introduccidn de las agu~—
jes8, una a una, a su través, en la caja.

Pricticamente, pueden disponerse cajas de agu-
Jas de acuerdo con este invento, con agujas de tama—

flos minimos y que tengan por tanto dimensiones muy

reducidasg.
N O T A

Se reivindican como propios y nuevos paraAque
sean objeto de Patente de Invencidn en Hspafia, rei-
vindicdndose la prioridad de la Patente depositada
en Francia en 18 de Julio de 1.949 bajo el nimero

575577, por veinte afios, los puntos siguientes:
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1.- Perieccionamiento en caja rectilinea de ro-
damiento que contiene un juego o serie de elementos
cilindricos de rodadura, montados paralelamente
unos a otros, y unos a continuacibn de otros.

2.~ Perfeccionamiento en caja, conforme con la
definida en la reivindicacidn, 1, caracterizada
por el hecho de que los extremos de los elementos
cili{ndricos de rodadura son de didmetro reducido
y estén ajustados en ranuras longzitudinales del cua-
dro de la caja, para evitar la caida de log elemen—
tos cil4ndricos del cuadro, en el caso de manipud
-large éste con estos elementos montados.

3 .-~ Perfeccionamiento en caja, conforme con
una de les definidas en las reivindicaclones 1 y 2,

caracterizada por el hecho de que la caja rectilinea

estd constituida por un cuadro de chapa que compren—

de dos bordes o lados longitudinales, cada uno de
los cuales <tiene la forms de una ranura de recep-

cidn de los exbtremos de didmetro reducido de los

elementos de rodadura, y por dos bordes o lados

transversales situados cercsa del plano que pasa por
los ejes de los elementos de rodadure; cada uno de
egtos bordes transversales se une, por cada uno
de sus extremos, por medio de un doblez o embufi-
dura, a2l borde longitudinal correspondiente.

4 «+— Perfeccionamiento en el modo de montaje
de una caja de acuerdo con una de las definides
en las reivindicaciones 1 a 3, caracterizadop por
el hecho de que el cuadrc se dispone, desde el prin-

cipio, con sus bordes transversales curvados, y el
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borde libre de la ranura de uno de sus bordes o la-
dos loncitudinales se separa momentdneamente del bor-
de libre de la ranura opuesta; a continuacidn se in-
troducen los elementos de rodadura, por uno de sus
extremos, en la ramura cuyo borde libre estd en po-
sicibén normal, con sus extremos opuestos frente a

la otra ranurz basculada, y esta segunda ranura se
lleve inmediatamente, por rotacibdn alrededor de su
doblez o embutidura, de su posicidén momentdnea de
montaje de los elementos de rodadura, a la posicidn
en que recubre los extremos de estos elementos; la
caja asi obtenida estd lista para su empleo.

5 .~ Pertfeccionamiento en el modo de montaje
de una'caja de acuerdo con una de las definidasen
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el he-—
cho de gque el cuadro se dispone primero con sus bor-
deg trahsversales curvados y los bordes libres de
sus dos ramras separados uno de otro una cantidad su-
ficiente para pernitir la colocacibn de los elemen— %
tos de rodadura en el cuadro; los bordes libres de
las dos ranuras se acercan en seguida uno a otro,
de tal modo que cada uno recubra los extremos libres
de los elensentos de rodadura.

6 .= Perfeccionamiento en el modo de montaje de
una caja de acuerdo con una de las definidas en las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el,hecho
de que el cuadro se dispcne primero sin embubtidura,
estando en estas cundiciones los bordes libres de
las dos ranuras separados por una distancia superior

a la longitud de los elementos de rodadura y deposi-
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tédndose estos en el intervalo existente entre estos
bordes libres de las ramras; lusego se curvan 0 embu=-
ten los bordes o lados transversales del cuadro, pa-
ra gque los bordes libres de las ranuras recubran los
extrembs de los eleumentos de rbdadura.

7+~ Perfeccionomiento en el modo de montaje de
una caja de acuerdo con una de las definidas en las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho
de gue el reborde de uno de los lados longitudinales
del cuadré que recubre los extremos de didmetro re-
ducido de los elementos de rodadurs estd preparado
con una muesca de una dimensidn suficiente para per-
mitir el paso, a su través, de uno de los ext-remos
de cada agujﬁ orrodillito de rocdadura, cuyo otro ex-—
tremo se ajusta en ls ranura del bérde o lado opuesto
del cuadro; dicho elemento de rodadure se desplaza
a continuacidn paralelamente a su eje, a través de
las dos ranuras, por las cuales queda luego reteni-
doe

8e= Porieccionaniento en ecaja rectilinea de
elementos de rodadura, preparada de acuerdo con el
modo de montaje definido en 1la reivindicaoiﬁn Ty ¥
en la que el reborde de uno de los lados longitudi-
nales del cuadro estd preparado con una muesca de
nontaje de los elementog de rodarura.

9~ Perfeccionamiento en caja reciilinea de
eleomentos de rodadura, de acuerdo con una de las de-—
finidas en las reivindicaciones 1 a 3 y 7, v en la
que el cuadro de chapa se ha endureclido o templado.

10.~ Perfeccionaniento en caja rectilinea de
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elementos de rodadura, de acuerdo con una de las defini-

das en las réivindicaciones 8 y 9, y en la que los ele-
mentos de rodedura son sgujas (rodillos delgados) de
rodadurae.

5 1l.~ Perreccicnamiento en caja de rodamiento y dis-
positivos que la contienen, caracterizauo por un conjun-
to mecdnico formado por dos piezas, caua una de las cua-
les tiene una cars plana frente @ la cara plana de la otra
pieza, y por lo menos una de estas plezas estd provista

10 de una caja rectilinea, por lo menos, de acuerdo con una
de las definidas en las reivindicaciones 1 4 3, y 8 4 10.
s o 12.~ Perfeccionamiento en caja de rodamiento y dis—
positivos que la contienen, caracterizado por una méqui-
na que contenga por lo menos, un conjunto o dispositivo
15 mecdnico, de acuerdo con el definido en la reivindica-
cién 11.
13+~ PERFECCIONANIENTO EN CAJA DE RODAMIENTO Y DIS-
PO3STTIVOS QUE LA CONTIENEN .
Todo conforme se describe en la memortia que ante-
20 cede, se ilustra como ejemplo de ejecucibén en los plenos
. unidos a ella y se reivindica en su Nota.
| Esta memoria consts de trece hojas foliadas y es—
eritas a méquina por ung sola y tres hojas de planos. ™
Madrid, 5 de Abril de 1.950

Alfred PITNER y Société Anonyme des
Roulerents a Alguilles.

P, A
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