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MEMORTIA DESCRIPTIVA

pars uns petente de Invenoién, por veinte afios, por: " Proce -
dimiento pars la febricecidn de gafas " a favor de la r.s.
Okula, nérodni podnik, Fyrsko; residente en Nyrsko - Repiblice

Checoslovaca -

Las gefas con montura de metal, celuloide o de otras ma-
sas sintéticas o bien se forman de aros a 1los que se 44 la for -
ma corresponiiente a la de los oristales o bien los centros eom-
pletos de las gafas se recortan de placas o se obtienen por in -
yeaocidn o prensado, en lo que las monturas también tienen exac -
tamente le forme de los cristales que se monten en las nismas,

Por lo tanto suando se construye un molde costoso para
el prensado o para la inyeseidn de centros de gefas, en. las cir.
cunstancisas dadas no puede variserse la forme de los centros de
las gafss que estf sometida fuertemente e la moda. '

El objeto del invento es un procedimiento pars la febri -
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2. -

cacidh de gafas, en que las monturas estén construfdes de uns
masa termopléstica y en las que se montan cristales de una for -
ma que se desvie de la forms de las monturas originaslmente .

congstrufdas.

Une mase, adeounada de este c¢lase la forman diferentes po:

1iemidas de las que pueden construirse o bilen solo las montu -

Tes 0 los centros completos, dado el caso también los centros
oon las partes laterales mediante prensado o inyeccién en un
molde, Si se utiliza un material de adecuadas plastioidsd y
elasticidad, puede conseguirse por calentemiento mesurado a
une temperaturs en la que el materisl todavia conserve su elasc
t;cidad'. gue la form de las monturas se adaepte a la fomea de
los cristales montados en ellas, ain cuamdo la fo rma de érigé’n
de las monturas sea esencislmente distinta. De esta menera se
simplifica mucho la construscidn del molde y es posible utili -
zar un s0lo molde para formas definitivas distintaes de las
monturas, gque también pueden ser muy diferentes de la forma
original.

En el dibujo adjunto se han repressentadoc en las figures
1 € 3, centros de gafas ocon monturas de diferentes formes. Ia
figura 1 muestra monturas redondas, la figura 2 las asf 1lema-
das monturas de mariposa y la figura 3 monturaes eon parte supe
rior plans. '

Bajo la coniicidn previa de que se utilicen eristé.les
de periferia préoticemente igual, para estes formas esenciel .
ments distintes puede utilizarse un dniso molde. Si se utili -
ze un material de elastioidad adecuada, por ejemplo, -super -
poliemida, en tanto el radio de curvature de las Partes gue se
!;all#n en le proximidsd del puente, no se diferencis demasis -

do del radic de curvatura de las partes que se hellan en la pro-
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rimidad del lugaer en gue estdn fijadas las partes laterales,
puede trabajarse con un calentamiento relativamente redusido que
es de tal modo sufieiente pars posibilitar el montaje de los
oristales, aomo se efectia usualmente. Si existen diferencias
notables en los radios de curvature, hay que ocalentar & une tem -
peratura mds elevade para gque el materiel se sdapte més fdail -
mente a la diferente forma de los oristales, sin perder, ainr
embargo, su elasticidad. La monturs se halla entonces ajustala
en tolos 1los sitios &l oristal montedo dentro y le rodea fuer .
témente. , ‘

De este manera se reduce tanbién notablemente el precio
de coste el molde, onyas partes esencisles puevden producirse
mediante sencillos métodos de teller y mediente la utilizaeién
de un ¥nico molde es posible obtener gafas con monturas de ocual -
cuier forma.

Donde en la descripeién y en las reiv indicaciones se uti -

1izs la expresién ~oristale s#, debe entenderse gue la misma

se refiere tanto a lentes de oristal Sptico, como a -oristales.
de otres masas, gque se utilizan por ejemplo para gafas protec -

toras contra el soloen la industris.

X Y 7 A

Le presente patente, conste Ge las siguientes reivindiea -
ciones: '

1. - Procedimiento pare la fabricscién de gafes, cerso -
terizedo porque en les monturas de wna mase termopldstice se
montan coristeles de una forms qué gse diferencia de la forma

de las monturas orfiginalmente construidas, en 1o gue, sin em -
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bergo, la periferia interior de la montura no se varia o solo
se varie inesencialmente.

8, = Procedimiento para la fabricacidn de gafas sgegdn
le reivindioscién 1, caracterizado porque la masa termopldsti .
ca se calienta antes del monteje de los cristales a una tempe -
ratura en la gque todavia conserva la misma su elasticidad.

3. « Procedimiento Dara la fabriceeidn de gafas segdn le
reivindicacién 1, carasterizedo porgue como material rera las
monturas se utilizan superpoliemidss.

4. - Procedimiento para la fabricecidn de gafas -

Segén se desoribe y reivindice en esta memorie deserip -
tiva.

Se detalla e ilustra con los plancs reglamenterios gue
& la misme se acompeafian. |

Conste este memoria descriptiva de cuatro hojas, folia -
das y escrites a médquina por una sola de sus caras.

1

Medrid, a 5-fe abril de 1960.
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