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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de Invención, por veinte años, por: " Prooe - 

dimiento para la  fabricación  de gafas * a favor de la  r .s .  

Okula, národni podnik, Nyrsko; residente mi Nyrsko - República 

Checoslovaoa -

Las gafas con montara de m etal, celuloide o de otras ma­

sas s in té tic a s  o bien se forman de aros a los que se dé la  fe r  - 

ma correspondiente a la  de los c r is ta le s  o bien los centros com­

pletos de la s  gafas se recortan de plaoas o se obtienen por in  - 

5 ye coi 6n o prensado, en lo  que la s  monturas también tienen e x a c ­

tamente la  forma de lo s  c r is ta le s  que se montan en la s  mismas.

Por lo  tanto ouando se construye un molde costoso para 

e l prensado o para la  inyección de centros de gagas, en la s  oir^ 

euns tan olas dadas no puede variarse la  forma de lo s  centros de 

10 la s  gafas qpe esté sometida fuertemente a l a  moda*

El objeto del invento es un procedimiento para l a  fabri -
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cación de gafaa, en que la s  monturas están construidas de ana 

masa tenaoplástica y  en la s  que se montan c r is ta le s  de ana fo r  - 

ma que se desvía de la  forma de la s  montaras originalmente 

construidas.

Oha masa adecuada de esta  c lase  l a  f  orman d iferentes po- 

liam idas de la s  qae pueden oon strairse o bien solo la s  monta - 

ras o los centros completos, dado e l caso tamtdán lo s  centros 

con la s  partes la te r a le s  mediante prensado o inyección en un 

molde. Si se u t i l iz a  un m aterial de adecuadas p lasticid ad  y 

e la s tic id a d , puede conseguirse por calentamiento mesurado a 

Una temperatura en la  que e l  m aterial todavía conserve sa e la s­

tic id a d , que la  forma, de la s  montaras se adapte a la  forma de 

los o r is ta le s  montados en e lla s , aiin ouaido la  forma de origán 

de la s  montaras sea esencialmente d is t in ta . De esta manera se 

s im p lific a  mucho la  construcción del molde y es posible u t i l i  - 

zar un solo  molde para formas d e fin it iv a s  d is t in ta s  de la s  

monturas, que tambión pueden ser muy d iferen tes de la  forma 

o r ig in a l.

yh a l dibujo adjunto se han representado en la s  fig u ra s  

1  ó S, centros de gafas con montaras de d iferen tes  formas. La 

fig u ra  1  muestra monturas redondas, la  fig u ra  8 la s  a s í llama­

das monturas de mariposa y  la  fig u ra  3 montaras con parte supe 

r io r  plana.

Bajo la  condición previa de que se u tilic e n  o r is ta le s  

de p e r ife r ia  prácticamente ig u a l, para estas formas esen cial - 

mente d is tin ta s  puede u t il iz a r s e  un dnieo molde. Si se u t i l i  - 

za un m aterial de e la stic id a d  adecuada, por ejemplo, super - 

poliamida, en tanto e l  radio de curvatura de la s  partes que es 

hallan en la  proximidad del puente, no se d iferen cia  demasía - 

do d el radio de curvatura de la s  partes que se h allan  en la  pro-
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ximidad del lu gar en qu.e están fija d a s  la s  pactes la te r a le s , 

puede trabajarse con un calentamiento relativamente reducido que 

es de ta l  modo su ficien te  para p o s ib ilita r  e l montaje de los 

c r is ta le s , como se efectúa usualmente. Si existen  d iferen cias 

notables en lo s  radios de curvatura, hay que calentar a una tem ­

peratura más elevada para que e l  m aterial se adapte más f á c i l  í  

mente a l a  d iferen te forma de los c r is ta le s ,  sin  perder, sin  

embargo, sa e la s tic id a d . La montura se h a lla  entonces ajustada 

en todos lo s  s it io s  a l c r i s t a l  montado dentro y  le  rodea fuer - 

témante.

De esta  manera ee reduce tanbián notablemente e l  precio 

de coste del molde, cuyas partes esen cia les  pueden producirse 

mediante se n c illo s  mótedos de t a l l e r  y mediante la  u t iliz a c ió n  

de un único molde es posible obtener gafas con monturas de cual - 

qaier forma.

Donde en la  descripción y  en la s  reivindicaciones se  n ti - 

l i z a  l a  expresión - c r is t a le s - ,  debe entenderse que la  misma 

se r e fie re  tanto a  len tes de c r i s t a l  óp tico , como a - c r is t a le s -  

de otras masas, que se ú t i l  izan par ejemplo para gafas proteo - 

toras contra 01 so lo  en la  in d u stria .

N 0 T A

La presente patente, consta de la s  siguientes re iv in d ica  - 

c ie n e s:

1 .  -  Procedimiento para la  fa b rica c ió n  de gafas , carao - 

^  t  ari za de porque en la s  montaras de una masa term oplástica se 

montan c r is ta le s  de una forma que se d iferen cia  de la  forma 

de la s  monturas Originalmente construidas, en lo  que, sin  em -
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bargo, l a  p e r ife r ia  in te rio r  de l a  montura no se varia o solo 

se varia  ineseneialmente.

2. -  Procedimiento para la  fab ricació n  de gafas según 

l a  reivin d icación  1 ,  caracterizado porque l a  masa term oplústi J 

6 ca se ca lien ta  antes del montaje de lo s  c r is ta le s  a una tempe -

ratura en la  que todavia conserva l a  misma su e la stic id a d .

5 . -  Procedimiento para la  fab ricació n  de gafas según la  

reivin d icació n  1 ,  caracterizado porque como m aterial para la s  

monturas se u t il iz a n  superpoliamidas.

4. - Procedimiento para la  fab ricació n  de gafas ¿

Según se desoribe y re iv in d ica  en esta memoria descrip -

t i  va.

Se d e ta lla  e ilu s tra  con los planos reglam entarios que 

a la  misma se acompañan.

^  Consta e sta  memoria d escrip tiv a  de cuatro h ojas, fo l ia  -

das y e s c r ita s  a máquina por una sola de sus oaras.
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