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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar |
PATENTE DE INVENCION
en
ESPARA
por VEINTE afios
a nombre de C.C.B. CONSTRUCTION-CARTON-BOIS SOCIETE
ANONYME, entidad rranceéa. establecida en‘57. rue Plerre
Charron, Paris, Francia, por: '
"PERFECCIONAMIENTOS A LOS MATERIALES LLAMADOCS
”SANDWICI-I PARA REVESTIMIENTOS EN NIDO DE ABE-
JAS*™.
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El presente invento conclerne los revestimientos
celulares del tipe en nido de sbejas, destinados a la
fabricacidn de materisles "sandwich®™, Estos revestimien-
tos se asoclan generalmente a las empaquetaduras laterag-
les a las que aé fij)an por encolado, con el fin de cons-
tituir el material esandwiche.

La experiencia ha puesto de manifiesto cliertas Ai-
Ticultades que se presentan en la prictica de esta téc-
nica, dificultades interesanio particulamente el encola-
do de la red sobre sus empagquetadurase.

La® colas utilizadas para este fin, esztdn constituidas
como todas las colas corrlientes, por una matéria apropiada
Y por un solvente o un dlluyente permitiendo repartir es-
ta matéria sobre la superficle que debe encolarse, Una
vez la cola extendida sobre la superficie que debe encolar-
ge , el solvente o diluyente se extrae, ya sea por evapo-
racién, ya sea por polimerizacién, dejando un residuo ga-
se020, en frio y caliente. La extraccién del residuoc se
hace, ya sea por &smoels a través de los matériales encola-
dos, ya sea a través de la capa de cola, ya sea por ori-
Ticlos conatruidos en los revestimientos,

Cuando se trata de encolar revestimientos sobre un
nido de abejlas, cada celula, después encolado forma un com-
partimento estanco, y la extraccidn del solvente o diluyen-
te 80lo puelle hacerse a través del revestimiento. Ests
extraccidn es entonces tanto mas lenta, cuanto mayor sea
la cantidad de solvente y que el revestimiento sea menos
permeable. A veces inclusoc es imposible cuando 2e trata

especlalmente de revestimientos metdlicos., Estamos enton-

ces obligados a utilizar colas a base de materiesles termo-
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plasticos de un precio elevado y de empleo delicado,

El presente invento tiene por objeto permmitir la
extracoldn del solvente a través del nido de abejas, y
debldo a ello, permitir la utilizacién de colas corrientes
y de poco precio, en las que el solvente puede estar cons—
tituido por:una proporcidn importante de liquido de un
preclo muy bajo, por ejaiplo aguaes

La estructura del nido de abelas segdn el invento,
tiene la particularidad de que los orificlos, de forma y
dimensiones apropiadas, se hallan situados en las paredes
de lag slveolas,

Graclas a esta disposicién, el gas o vapores conte-
niios en el interior de las celulas pueden circular de una
a otra celula y llegar a fin de cuentas, al exterior del
blogues

Ademds, esga circulacién permite evitar las variacio-
nes de presidn en el interior de las celulas, variaclones
inbesrentes a los camblos de temperatura bajo volumen cons—
tante. La eBstgbilidad del blogue sandwich aumenta graclas
a éllo.

Para realizar una tal estructura, puede perforarse,
por ejemplo, las holas constituldas en nido de abejas en
el momento de aplicarse las liness de encolado. Una o mas
filas Je agujeros paralelos pueden dlsponerse asi entre
estas lineas, Se realizan de: esta forma orificlios en cua~
tro de las caras de cada celula o alveola.

La perforaci$n puede igualmente tener lugar antes
del encolado, por ejemplo, durante la operacidn de estsmpa-
do, cuando el nido de gbejas estd constituldo por hojas

Prealableamente estampadas,.
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Las aberturas segin el 1n}ento, puelden constituirse
ya sea por séries de agujeros circulares, ya sea por una
série de hendiduras, por ejemplo, cuando se: desea realizar
una secclén mas importante para el pasc de los gases o
vapores, |

Las caracteristicas y ventajes del invento se ponirin
de manifiesto en el transcurso de la Rescripcién gque si-
gue de un clerto ndmero de resglizaclones fadas exclu~
sivamente a titulo de ejemplo no limitativo, tenlendo en
cuenta los dibujos que se acompmén y en los cuales :

La figura 1, es una vista esquemdtica en elevacién
de un aparato de encolado y perforacidns

La figura g, e8 una vista en plano corresponiiente
a la figura le \

La figura 3, es una vista en perspectiva de un ele-
mento de estructura en nido de abejas segin el inventos

La figura 4, es una vista parclal en corte transver-
sal de este elemento.

La figurg 5, es una vista similar a la risura'j, pe-
ro refiriéndose g una varlante de realizscién.

Begln el modo de nealizacidn determinado y represen-
tado en las figuras 1 y 2, una hoja 10, destinada a formar
parte de la construccién de un nido de abejas, estd encola-
da y perforaia simul taneamente por un :aparato constituido
esencialmente por un eje 11, en el gue se hallan una série
de disgos encoladores 1l2. Estos discpe feposlitan de manera
oonocida en el transcureo e su movimiento longitudinal
de-rodamiento sobre la hoja 10, una série correspondiente
de lineas en encolado 13.

Sobre el eje 11, se fija de una y otra parte de cada.
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81800 12, un snille 14 mediange un tornillo de £ija-
cién 15, estando dicho anillo provisto de un drazo 16;
cada brazo 16 tiene; al exgremo de un resorte 17 una ro-
Beta 18, que sigue:-al disco correspondiente Jurante su
movimiento longltudinal,estando aplicada sobre:la hoja 10
por-una presidn graduable,de una parte; por la posicién
angular del anillo 14 sobre el eje ll, posicién gue se ha
determingdo mediante el tornillo de fijacién 15, y por
otra parte, por -un regulado lel resorte 17. Easta presién
se-regula a un valor: sufioclente para que la roseta 18 ase-
gure la perforacidén de la hoja 10,

Se obtiene al lado 3de cada linea de encolado 13, una
série de agujeros 19 paralelo2 a e2ta linea de encolado.
La distancia entre estos agujeros depenidienic unicamente
48 la separacién de la= puntas de la roseta puede facil-
mente conseguirse gue calla celgla esté provista después
expansién, del ndmero de orificios que se ddsen sobre la
altura.

Tan 8olo serlis necesario, bien entenfiido, asociar a
cada disco encolador; dos o mas pares de rosetas o bien
rosetas con dientes dobles o miltiples, para obtener dos
o mas fllas de agujeros entre 308 lineas de encolado adya=-

centes,

Como se representa en las figuras 3 y 4, cada celula
estd provista entonces de una 8érie de orifiocics 19, sobre
cuatro de sus caras, realizando estos orificilos una comu-
nicacién entre las celulas adyacentes, permitiendo al gas
© a los vapores que se hallan en el interior. de las celulas,
circular libremente de una a otra celuls, como lo indiwan

por ejemplo, las flechas de la figura 4.
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Segln otra forma e re;iizgcibn, puede perforarse
las hojas destinadas a constitulr el nido de gbelae antas
del encoladds A este fin, se haceh pasar 1lds hojJas por un
cilindrd provisto de dds puntas perforadorss. En el caso
en que el nido de abejas esté constituldo mediante hojas
prealablemente estampadas, la psrforacién ge realiza, ya
sea antes del estampado, ya sea durante la operacidn de
estampado ; en el primer caso, se perforarin prealablemen«
te a distanclas y siguiendo un médulo apropiado, de manera
que una vez efectuado el estampado, las perforaciones se
hallen alineadas en los lados de las alveolas. En el sew
gundo caso, un mecanlismo aproplado asegura el desplazamien-—
to de las puntas o las hojas eobre las caraf inclinadas
de las alveolas que intervienen y perforan la matéria a
la vez que realizan la operacidn de estampado.

Segin otra forma de realizacién posible, se:perfo-
ran los paquetes de hojas ya encoladas mediante taladros
antes de la operacidn de expansién destinada a transformar
estos paquetes en blogques de-nido de abejas. Puede igual-
mente perforarse de la misma manera los bloques de hojas
eatampadaaireuniﬁae, practicando gsil orificlos en las li-
neas de encolado. Como puede verse este procedimlento exi-
ge una operacién suplementaria, mientrss que en los otros
ejemplos de realizacidn descritos, las perforaciones se:
realizan en el curso de la fabricaclén sin que la duracién

de 4sta sea aumentada.

En lugar de tener-la forma de una série de agujeros
circulares, las aberturas de comunicacién segin el invento,
pueden estar constituldas por cortes discontinuos, practi-

candio en cada celuls hendiduras de formas rectangulares,
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en la figura 5. Puede asi

como por ejemﬁlo, las indicadas
realizafse secclones 3e paso mas importantes entre las
celulas. La realizacién de tales aberturas de forma divers
8a, puede obtenerﬁe mediante médios similares a los Jes-
155 critos precedentemente.

: El 1nventoAno se limita, blen entendido a lgs formas
8e realizacidn Jescritas y representadas en los dibujos
que se acompanam,pudiéniose llevar a té&rmino la perfora-
cidn de los orificlos, por no importa que procedimiento
160 mecdnico, eléctrico o quimico.

Hecha la descripcién y aclaraciones precedentes, es
precisoafiidir que los detalles de realizacidn de la idea
expuesta, pueden varlar, sin gue por ello cambie la esen-
cla de la invenciédn, gue es la que se desprende de los
165 parrafos que anteceden y se relvindican en lavsiguiente

N © T A |

En resumen : la PATENTE DE INVENCION, cuyo regilstro
se sollcita, recaerd sobre las reivindicaciones siguien=-
tes : ‘

170 1¢4- Perfecclonemlientos a los materiales 1llamados
| "sandwich" de estructurs en nido de shejas, caracterizados
por el hecho de que log orificlos de comunicacidn estdn

dispuestos en las paredes de las alveolas.

20,~ Perfecclonamientos segin la reivindicacién 1,
175 caract;rlzados por el hecho de que los orificios pueden
tener la forma de una série de agujeros circulares o
blen la forma 3de hendiduras,

39,- Perfeccionamientos sgegin las reivindicaciones
lo 2,'caracter1zados por el hecho de que las hojas se:

180 perforan en el momento de la aplicacién de lineas de enco-
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lado, realizanio una sérle de agujeros pareleles a Ii-
chae lineas de encolados

49,—~ Perfeccionamientos segin las reivindigcaclones
lo 2,.oaracter1zados por -el hecho de que lae hojas Be
185 perforan antes fel encolado, ya sea en hojas lisas, ya
: sea Jurante el estampado sl tiene lugar.

5%.- Perfecclonamientos segdn las relvindicaciones
1lo 2,‘caracter1Zadbu por el hecho de que el perforsio
d§1 nido de abejas se realiza en blogue, una vez: efectue—
190 do- el encoleldo y antes de la expansidn,.

6°.—~ Perfeccionamientos seghn la reivindicacién 1,
_caractérizados por el hecho de que para la estructuracién
de los materiales, se utiliza unlqparato encolador del
tipo provieto de una 2érie de discos encoladores sobre el
195 ele, aBoclando de cada lado delydisco encolador una roseta
perforadorae

7 - Perreccionamientos, ‘segin las relvindicaciones
1y 6, caracterizados por el hecho de que:dicha roseta
se halla en el extremo de un brazo eldstico montado sobre
00 un anillo fijado en el eje del aparato en posiciédn angu—
lar regulable.

8.~ Perfecclonamientos, cegdn las reivindicaciones
ly 6,'caracterizados por el hecho de que para le estruc—
turacién de loes materiales se utiliza un aparato de estam-—
205 pado formado por cilindroe estampadores, en loe que los

¢ilindros estédn provistos de puntas perforadoras.
9.~ Se reivindioca por ¥ltimo, como objeto sobre

el que ha de recaer la PATENTE DE INVENCION que se 80li-
cita "PERFECCIONAMIENTOS A 1LOS KATERIALES LLAMADOS SANDWICH
210 PARA REVESTIMIENTOS EN NIDO DE ABREJAS",
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Todo conforme queda descrito en la presente Memorla,

que consta Je nueve hojas escritas a mdquina por una sola

cars y 8itujos que se acompafian.
Madrid, =SALT 7T
P. A.
Alberis de Elraburu
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