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SANDWICH PARA REVESTIMIENTOS EN NIDO DE ABE­
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E l  p re se n te  Invento  conoterne lo s  re v e st im ie n to s  

c e lu la r e s  d e l t ip o  en nido de a b e ja s , d estin ad o s a l a  

fa b r ic a c ió n  de m a te r ia le s  "sa n d w ich ". E sto s  re v e stim ie n ­

tos se  aso cian  generalm ente a l a s  empaquetaduras l a t e r a s  

l e s  a l a s  que se  f i j a n  p o r en celad o , con e l  f i n  de cons­

t i t u i r  e l  m a te r ia l sandw ich.

La e x p e r ie n c ia  ha p u esto  de m a n ifie s to  c ie r t a s  d i­

f ic u l t a d e s  que se  presen tan  en l a  p r& e tic a  de e s t a  téc­

n ic a , d i f ic u l t a d e s  in teresan d o  p a rticu la rm e n te  e l  encola­

do de l a  red so b re  su s em paquetaduras.

Las c o la s  u t i l iz a d a s  p a ra  e s te  f i n ,  estAn c o n s t itu id a s  

como todas la s  c o la s  c o r r ie n te s ,  por una m até r la  apropiada 

y  p o r un so lv e n te  o un d ilu y e n te  perm itiendo r e p a r t i r  e s­

t a  m a té r la  sobre l a  s u p e r f ic ie  que debe e n c o la r s e . Una 

vez l a  c o la  ex ten d id a  sobre l a  s u p e r f ic ie  que debe en co la r­

se  , e l  so lv e n te  o d ilu y e n te  se  e x t r a e , y a  se a  p o r evapo­

ra c ió n , y a  se a  por p o lim e r iz a c ió n , dejando un re sid u o  g a ­

seo so , en f r í o  y  o a l ie n t e .  L a  e x tra c c ió n  d el re s id u o  se  

h ace, y a  se a  p o r ósm osls a t ra v é s  de lo s  m a té r ia le s  encola­

dos, y a  se a  a tra v é s  de l a  capa de c o la , y a  se a  p o r o r i ­

f i c i o s  co n stru id o s en lo s  re v e s t im ie n to s .

Cuando se  t r a ta  de e n e o la r  re v e st im ie n to s  so b re  un 

nido de a b e ja s , cada c é lu la ,  después encolado fonna un com­

partim ento  e sta n co , y  l a  e x tra c c ió n  d e l so lv e n te  o d ilu y e n -  

t e  so lo  puede h a c e rse  a t r a v é s  d el re v e s t im ie n to . E s ta  

e x tra c c ió n  es entonces tan to  mas le n t a ,  cuanto mayor sea  

l a  can tidad  de so lv e n te  y  que e l  re v e stim ie n to  se a  menos 

perm eable. A v e ce s  in c lu so  es im p o sib le  c&ando s e  t r a ta  

esp ecialm en te de re v e st im ie n to s  m e tA líe o s . Estamos enton­

ces o b ligad o s a u t i l i z a r  c o la s  a base de m a te r ia le s  termo—
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p lá s t ic o s  de un p re c io  elevado y  de empleo d e lic a d o .

E l p re se n te  in ven to  t ie n e  p o r  o b je to  p e n a l t l r  l a  

e x tra cc ió n  d e l s o lv e n te  a t ra v é s  d e l n ido de a b e ja s ,  y  

debido a e l l o ,  p e r m it ir  l a  u t i l i z a c ió n  de c o la s  c o r r ie n te s  

y  de poco p r e c io , en l a s  que e l  s o lv e n te  puede e s t a r  cons­

t it u id o  p o r una p ro p o rción  im portan te de l iq u id o  de un 

p r e c io  muy b a jo , p o r e je á p lo  agu a.

L a  e s t r u c tu r a  d e l nido de a b e ja s  seg&n e l  In ven to , 

t ie n e  l a  p a r t ic u la r id a d  de que lo s  o r i f i c i o s ,  de fonaa y 

dim ensiones a p ro p ia d as, se  h a lla n  s itu a d o s  en l a s  paredes 

de la s  a lv e o la s .

G ra c ia s  a e s t a  d is p o s ic ió n , e l  gas o vap o res conte­

n id os en e l  i n t e r io r  de l a s  c é lu la s  pueden c i r c u la r  de una 

a o t r a  c é lu la  y  l l e g a r  a f in  de cu en tas , a l  e x t e r io r  d e l 

bloque*

Adem&s, es§a c irc u la c ió n  p e r a l t e  e v i t a r  l a s  v a r ia c io ­

nes de p re sió n  en e l  i n t e r i o r  de l a s  c é lu la s ,  v a r ia c io n e s  

in h e re n te s  a lo s  cambios dé tem peratura b a jo  volumen cons­

tan te* La e s ta b ilid a d  d e l b loque sandwich aumenta g r a c ia s  

a é l l o .

P ara  r e a l i z a r  una t a l  e s t r u c tu r a , puede p e r fo ra rse ^  

p o r ejem plo, l a s  h o ja s  c o n s t itu id a s  en nido de a b e ja s  en 

e l  momento de a p l ic a r s e  l a s  l in e a s  dé en colado . Una o mas 

f i l a s  de a g u je ro s  p a r a le lo s  pueden d isp o n e rse  a s i  e n tre  

e s ta s  l in e a s .  Se r e a liz a n  de; e s t a  fo n aa  o r i f i c i o s  en cua­

tro  de l a s  c a ra s  de cada c é lu la  o a lv e o la .

La p e r fo ra c ió n  puede Igualm ente te n e r lu g a r  an tes 

d e l encolado, p o r ejem plo, durante l a  o p erac ión  de estampa­

do, cuando e l  nido de a b e ja s  est&  c o n stitu id o  p o r h o jas 

prealabism en  te  estam padas.
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L as a b e rtu ra s  según e l  in v en to , pueden c o n s t itu ir s e ; 

y a  se a  p o r s é r ie s  dé a g u je ro s  c i r c u la r e s ,  y a  se a  p o r una 

s é r ie  de hen31a u ra s , p o r ejem plo, cuando s e  d esea  r e a l i z a r  

una secc ió n  mas im portan te p a ra  e l  paso  de lo s  g ase s  o 

v a p o re s .

Las c a r a c t e r í s t i c a s  y  v e n ta ja s  d e l in ven to  se  pondrán 

de m a n ifie s to  en e l  tran scu rso  de l a  d e sc r ip c ió n  que si** 

gue de un c ie r to  número de r e a l iz a c io n e s  dadas ex c lu ­

sivam ente a t i t u lo  de ejem plo no l im it a t iv o ,  teniendo en 

cuenta lo s  d ib u jo s  que s e  acompaán y  en lo a  cu a le s  :

La f ig u r a  1 , es una v i s t a  esquem ática en e le v a c ió n  

de un ap arato  de encolado y  p erfo rac ió n #

La f ig u r a  2 , es una v i s t a  en p lan o  correspondiente? 

a  l a  f ig u r a  1#

La f ig u r a  3 y es una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  de un e le ­

mento dé e s t ru c tu ra  en nido de a b e ja s  según e l  invente#

La f ig u r a  4 # es una v i s t a  p a r c ia l  en c o r te  tra n sv e r­

s a l  de e s te  elemento#

La f ig u r a  5 * es una v i s t a  s im ila r  a l a  f ig u r a  3 ,  pe­

ro r e f ir ié n d o s e  a una v a r ia n t e  dé re a liz a c ió n #

Según e l  modo de r e a l iz a c ió n  determ inado y  rep resen ­

tado en l a s  f ig u r a s  1  y  2y una h o ja  1 0 ,  d e stin a d a  a form ar 

p a r te  dé l a  con stru cció n  de un nido de a b e ja s , e s t á  en co la ­

da y  p e r fo ra d a  sim ultáneam ente p o r  un ap arato  c o n stitu id o  

esen cialm en te p o r un e je  1 1 ,  en e l  que s e  h a lla n  una s é r ie  

de d isc o s  en co lad ores 12# E sto s  d isc o s  d ep ositan  de manera 

conocida en e l  tra n scu rso  de su movimiento lo n g itu d in a l 

de rodamiento so b re  l a  h o ja  1 0 ,  una s é r i e  co rresp o n d ien te  

de l in e a s  en encolado 13#

Sobre e l  e je  1 1 ,  s e  f i j a  de una y  o t r a  p a r te  dé cada
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d isc o  1 2 ,  un a n i l l e  1 4  m ediante un t o m i l l o  de f l ja ? -  

c lón  1 5 ,  estando dicho M i l l o  p ro v is to  de un brazo  1 6 ; 

cade brazo 16  tienen a l  extremo de un r e s o r t e  1 7  una ro­

s e t a  18 , que s ig u e  a l  d isc o  co rresp o n d ien te  d u ran te  su 

movimiento lo n g itu d in a l,e s ta n d o  a p lic a d a  so b re  l a  h o ja  10  

porru n a p re sió n  g ra d u a b le ,d e  una p artea  p o r  l a  p o s ic ió n  

an g u la r d e l a n i l lo  14  sob re  e l  e je  11 ,  p o s ic ié n  que se?ha 

determ inado m ediante e l  t o m i l l o  de f i j a c i ó n  1 5 ,  y  p o r  

o t r a  p a r t e ,  p o r un regu lad o  d e l r e s o r t e  1 7 .  E s ta  p re s ió n  

s e  re g u la  a  un valorL s u f ic ie n t e  p a ra  que l a  r o s e ta  18 a se ­

gu re l a  p e r fo ra c ió n  de l a  h o ja  10#

S e  o b tie n e  a l  lad o  de cada l in e a  de encolado 13 ,  una 

s é r i e  de a g u je ro s  19  p a r a le lo s  a e s t a  l in e a  de encolado.

L a  d is t a n c ia  e n tre  e sto s  a g u je ro s  dependiendo únicam ente 

dé l a  sep arac ió n  dé l a s  puntas de l a  r o s e ta  puede f á c i l ­

mente co n se g u irse  que cada e e lg la  e s t é  p r o v is t a  después 

expan sión , d e l número de o r i f l o l o s  que s e  désen sob re l a  

a l  tu ra .

Tan so lo  s e r l a  n e c e s a r io , b ien  enten dido, a s o c ia r  a 

cada d isco  en eo lad o r; dos o mas parea de r o s e ta s  o b ien 

r o s e ta s  con d ie n te s  d o b les o m ú lt ip le s ,  p ara  o b te n er dos 

o mas f i l a s  de a g u je ro s  e n tre  dos l in e a s  de encolado adya?- 

c e n te a .

Como s e  re p re se n ta  en la s  f ig u r a s  3 y  4 , eada c é lu la  

esté, p r o v is t a  entonces de una s é r i e  de o r i f i c i o s  19 ,  sobre 

cu atro  de sus c a r a s , re a liz a n d o  e sto a  o r i f i c i o s  una comu­

n ic a c ió n  e n tre  l a s  c é lu la s  a d yace n tes , p erm itien d o  a l  gas 

o a lo s  vap o res que s e  h a lla n  en e l  in t e r i o r  de l a s  c é lu la s ,  

c i r c u la r  lib rem en te  de una a o t r a  c é lu la ,  como lo  indinan 

p o r ejem plo, l a s  f le c h a s  dé l a  f ig u r a  4 .
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Según o t r a  forma de r e a l iz a c ió n , puede p e r fo r a r s e  

l a s  h o jas  d estin a d as a c o n s t i t u i r  e l  n ido de a b e ja s  an tas 

d e l en celad o . A e s te  f i n ,  se  hace& p a s a r  l a s  h o ja s  p o r un 

c i l in d r ó  p r o v is to  de dos puntas p e r fo ra d o r a s . En e l  caso 

en que e l  n ido de a b e ja s  e s té  c o n s titu id o  m ediante h o jas  

p realab lam an te  estam padas, l a  p e r fo ra c ió n  se  r e a l i z a ,  y a  

se a  an tes d e l estampado, y a  se a  d u ran te  l a  operación  de 

estampado ; en e l  p rim e r caso , se  p e r fo ra rá n  p realab lem en - 

te  a d is t a n c ia s  y  s igu ien d o  un módulo aprop iad o , de manera 

que una vez efectu ad o  e l  estampado, l a s  p e r fo ra c io n e s  se  

h a lle n  a lin e a d a s  en lo s  lad o s  de l a s  a lv e o la s .  En e l  s e -  

gundo caso , un mecanismo apropiado aseg u ra  e l  desplazam ien­

to de l a s  puntas o l a s  h o ja s  so b re  l a s  ca ra s  in c lin a d a s  

de l a s  a lv e o la s  que in te rv ie n e n  y  p e rfo ra n  l a  m a té r la  a  

l a  vez que r e a liz a n  l a  o p erac ión  de estampado.

Según o t r a  form a de r e a l iz a c ió n  p o s ib le ,  s e  p e r fo ­

ran lo s  paqu etes de h o ja s  y a  en co lad as m ediante ta la d ro s  

an tes de l a  operación  de expansión d e stin a d a  a tran sform ar 

e s to s  paqu etes en b loques de nido de a b e ja s .  Puede ig u a l­

mente p e r fo r a r s e  de l a  misma manera lo s  b loques de h o jas  

estampadas re u n id as, p ra c tica n d o  a s i  o r i f i c i o s  en l a s  l i ­

neas de encolado. Come puede v e r s e  e s te  procedim iento e x i­

ge una op eración  su p le m e n taria , m ien tras que en lo s  o tro s  

ejem plos de r e a l iz a c ió n  d e s c r i t o s ,  la s  p e r fo ra c io n e s  so  

r e a liz a n  en e l  curso de l a  fa b r ic a c ió n  s in  que l a  duración 

de é s ta  sea  aumentada.

En lu g a r  de te n e r  l a  forma de una s é r ie  de ag u je ro s  

c i r c u la r e s ,  l a s  a b e rtu ra s  dé com unicación según e l  in v e n to , 

pueden e s t a r  c o n s t itu id a s  p o r c o r te s  d isc o n tin u o s , p r a c t i ­

cando en cada c é lu la  hendiduras de fonnas re c ta n g u la re s ,
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como por ejem plo, l a s  in d ic a d a s  en l a  f ig u r a  5 .  Puede a s i  

r e a l iz a r s e  se cc io n e s  de paso mas im portan tes e n tre  la s  

c é lu la s .  La r e a l iz a c ió n  de t a le s  a b e rtu ra s  de form a d lv e r4 

s a ,  puede o b te n erse  m ediante m édios s im ila r e s  a lo s  des­

c r i t o s  precedentem ente*

E l Invento no se  l im it a ,  b ien  entendido a l a s  formas 

de r e a liz a c ió n  d e s c r it a s  y  re p re se n tad a s  en lo s  d ib u jo s 

que se  acom paña*,pudiéndose l l e v a r  a término l a  p e r fo ra ­

ción  de lo s  o r i f i c i o s ,  por no im porta que procedim iento 

m ecánico, e lé c t r ic o  o quím ico.

Hecha l a  d e sc r ip c ió n  y  a c la r a c io n e s  p re ce d e n te s , es 

p r e c ls o a á a d ir  que lo s  d e t a l le s  de r e a l iz a c ió n  de l a  id ea  

exp u e sta , pueden v a r i a r ,  s in  que p o r e l lo  cambie l a  esen­

c ia  de l a  in ven ció n , que es l a  que se  desprende de lo s  

p á r r a fo s  que anteceden y  se  re iv in d ic a n  en l a  s ig u ie n te

N O T A

En resumen : l a  PATENTE DE INVENCION, cuyo r e g is t r o  

se  s o l i c i t a ,  re c a e rá  sobre l a s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n ­

te s  :

í o . -  P erfeccio n am ien to s a lo s  m a te r ia le s  llam ados 

"sandw ich" de e s t ru c tu ra  en nido de a b e ja s , c a ra c te r iz a d o s  

p o r e l  hecho de que lo s  o r i f i c i o s  de com unicación están 

d isp u e sto s  en l a s  pared es de la s  a lv e o la s .

2 ^ .-  P erfecc io n am ien to s segán l a  re iv ln á io a c ló n  1 ,  

c a ra c te r iz a d o s  p o r e l  hecho de que lo s  o r i f i c i o s  pueden 

ten er l a  foim a de una s é r ie  de a g u je ro s  c ir c u la r e s  o 

b ien  l a  fonna de h en d id u ras.

3 0 . -  P erfecc io n am ien to s seg&n l a s  r e iv in d ic a c io n e s  

1 o 2 # c a ra c te r iz a d o s  p o r e l  hecho de que l a s  h o ja s  s e  

p erfo ra n  en e l  momento de l a  a p lic a c ió n  de l in e a s  de éneo—
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la d o , re a liz a n d o  una s é r l e  de a g u je ro s  p a r a le lo s  a ¿Fi­

chas l in e a s  de encolado#

4* * -  P erfecc io n am ien to s según l a s  r e iv in d ic a c io n e s

1 o 2 ? c a ra c te r iz a d o s  p o r e l  hecho de que l a s  h o ja s  s e  

p e r fo ra n  an tes d e l encolado, y a  se a  en h o jas  l i s a s ,  ya  

se a  durante e l  estampado s i  t ie n e  lu g ar*

5^ * -  P erfecc io n am ien to s seg&n l a s  re iv in d ic a c io n e s

1 o 2 , c a ra c te r iz a d o s  p o r e l  hecho de que e l p erfo rad o  

d e l nido de a b e ja s  s e  r e a l i z a  en b loq u e, una vez¿ e fe c tu a ­

do e l  encolado y  an tes de l a  expanslén*

6* * — P erfeccio n am ien to s seg&n l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  

c a ra c te r iz a d o s  p o r e l  hecho de que p a ra  l a  e s tru c tu ra c iá n  

de lo s  m a t e r ia le s ,  s e  u t i l i z a  un ap arato  en co lad o r d el 

t ip o  p r o v is to  de una s é r ie  de d isc o s  en co lad ores sob re  e l  

e j e ,  asociando de cada lad o  d e l d isc o  en colad or una ro s e ta  

p e rfo ra d o ra*

7 0 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s , seg&n la s  re iv in d ic a c io n e s  

1 y  6 , c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que? d icha ro se ta  

se  h a l l a  en e l  extremo de un brazo e lá s t i c o  montado sobre 

un a n i l lo  f i ja d o  en e l  e je  d e l ap arato  en p o sic i& n  angu­

l a r  re g u la b le .

8 * . -  P erfecc io n a m ien to s, seg&n l a s  re iv in d ic a c io n e s  

1 y  6 , c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que p a ra  l a  e stru c ­

tu rac ió n  de lo s  m a te r ia le s  se  u t i l i z a  un ap arato  de estam­

pado formado p o r c i l in d r o s  estam padores, en lo e  que lo s  

c i l in d r o s  est&n p r o v is to s  de puntas p e r fo ra d o ra s*

9 * * — Se r e lv ln d io a  p o r ú lt im o , como o b je to  sobre 

e l  que ha dé r e c a e r  l a  PATENTE DE INVENCION que se  s o l i ­

c i t a  "PERFECCIONAMIENTOS A LOS MATERIALES LLAMADOS SANDWICH 

PARA REVESTIMIENTOS EN NIDO DE ABEJAS".
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Todo conforme queda d e s c r ito  en l a  p re se n te  Memoria? 

que co n sta  de nueve h o ja s  e s c r i t a s  a máquina p o r una s o la

c a ra  y  d ib u jo s  que se  acompañan.
M adrid , ^

P . A .
A!bert3 de &taburu
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