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{7 g) presente invento se refiere a la enssmbladura por
detonacién de lineas de alta tensién, cables y similares.
Més partioularmente, el invento se relacions oon jun-

tas para lineas de alta tensién, cables y similares en las cuales

‘.. 80 unen los extremos de mloleo de las lineas susceptibles de ser

ensambladas mediante un tubo o manguito de acero comprimido en
torno a los mismos y se conectan loe extremos de linea por medio
de un tubo de oconexién prinocipal de aluminio ocomprimido em torno
a los mismos y a dicho tubo de acero.
. Anteriormente se han realizado juntas de esta clase
en dos fames o mediante dos detonaciones & medida que se insertan
Z!.os extremos de ndoleo de las lineas en el interior de un orifi-
olio correspondiente de un tubo de conexién de aoero provisto de
una caps exterior de explosivo que durante la detonacién oomprime
dioho tubo de oonexidén en tornoc a dichos extremos de ndoleo, tras
de lo cual se unen entre 8 losg extremos de las lineas por medio
del tubo de aluminio de oonexién principal el cual es oomprimido
en forma similar en torno a dichos extremos de linea y dioho tubo
de conexién de acero.

Se .oomprobé' que el método anteriormente desorito era
necesario en razén de las difiocultades prédctiocas relacionadas ocon

la adaptaocién de la carga explosiva a los componentes de la junta

“ensamblada y &l material correspondiente, para compresién de una

junta completa con la certeza de una segura conexién de los ex~
tremos de mdoleo y sin deteri.:o de los componentes.

El presente invento sugiere una disposiocién que hace
posible que pueda obtenerse una junta completa mediante un solo
disparo o detonacién y con una segura interconexién de los dife-
rentes componentes d# la Junts.

El invento oconsiste en una ensambladura por detonaocién
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para linsaa‘d;'sitg fenaién, cables y similares en la cual se
unen los exfremos de nﬁoieo de las lineas suaoeptibles‘de ser
ensanbladss mediante un tubo de acero comprimido en torno alos
mismos y se coneotan los extremos de la linea por medio de un
tubo de aluminio de oonexién prinocipal comprimido en torno a
los mismcs‘y a diohc tubo de acero, caracterizada poi el hecho
de que el tubo de acero se halla provisto de cierto nimero de
sranuras axiales cirounferencialmente distribuidas que se ex—
tienden a partir de cade extremo de dicho tubo y en direocién
al oentro del mismo, de tal manera que dicho tubo de acero, du-
rante ;g'detonaoion de una carga explosiva externa sobre el tu-
bo de conexién principal, que posee oon preferencia un aumento
local en el largo del tubo de conexién de acero, es comprimido
en torno a los extremos del ndcleo simultdneamente oon la com-

. presién de dicho tubo de conexién en torno a la linea.

De acuerdo con el invento, esto se obiiene por el
hecho de que el tubo de conexién de acero, que une los nicleos
de los extremos de la linea, se halla provisto de cierto nimero
de ranuras axiuies ocircunferencialmente distribuidas que se ex-
tienden a partir de oada extremo de dioho tubo en direccién al
centro del mismo, ocon lo cual dioho tubo, durante la detonacién
de una oarga explosiva externa sobre el tubo de aluminio de co-
nexién principal, que posee oon preferencia un aumento local en
el largo del tubo de conexién de acero, es comprimido en torno a
los extremos del nuoleo simultidneamente oon la compresién de di-
oho tubo de oonexién principal en torno a la linea.

Durante la detonacién de la carga explosiva se some-
ten los componentes de la junta ensamblada a un impulso de pre-

. sién exterma uniforme, con lo oual el tubo de conexién principal,

simul t4éneamente oon su compresién en torno a los extremos de la
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lines, o8 también oomprimido en tormo a dicho tubo de oonexion
de acero dodblando paroiélmente ¥ parcialmente ajustando a pre~
8ién las partes ranuradas respectivas firmemente en torno alos
extremos del micleo, y durante ello material procedente del tubo
de conexién principal, posiblemente de un tubo metélico de trans—
ferenclia de presiém. colocado entre dicho tubo de conexién prin-
cipal y el tubo de acero, es extrusionado dentro de las ranuras
del tubo de acero y contra y entre los hilos de los extremosdel
ndcleo.

4 continuacién se desoribe el invento, a titulo de
ejemplo, oon referencia a los planos anexos, en los cuales:

la fige 1 es una vista en seccidén longitudinal deuna
Junta antes de la detonacién;

la fig, 2 es una vista en seccién longitudinal deun
tubo de acero para ooneotar los extremos del nucleo; y

la fig, 3 es uha'vista de extremo del tubo de acero
representado en la fig., 2.

En el plano, 1 denota las porciones extremas de dos
lineas de alta‘tenaiOn susceptibles de ser ensambladas y 2 el
ndoleo de acero respectivo.

Tras sujetar los extremos de la linea para exponer
los extremos de los ndcleos 2, se insertan éstos en el interior
del tubo de conexidén de aoero.4, que se describird con mayor de-
talle mids adelante, y 5 denota un tubo de conexién principal ex-
terior de aluminio gue encierra el tubo de ndcleo 4 y extramos
oontiguos de las lineas 1 en distancias selecoionadas., Para pro-
teger la superfiocie del tubo principal 5, puede usarse entre el
ﬁiamo Y la carga explosiva una ocapa intermedia de material de
amortiguamiento elastomérico, como por ejemplo una manguera 6 de

pléstico, caucho o material pléstico deformable similar, fijada
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a rosca sobre dioho tubo 5. Dicha carga exploesiva puede consistir
en un fusible detonante 7‘arrollado espiralmente en torno a dicha
manguera 6 en una o més capas.

El tubo de conexién de nicleo 4, figs. 2 y 3, estd he-
cho de acerc y posee un orifioio axial 8 adaptado al didmetro de
los extremos de los ndcleos 2 y un largo que corresponde a la dis-
tancia entre los extremos opuestos de las partes de linea l. La
seooion transversal del tubo de ntoclec 4 es por medio de cierto
mimero de ramurag axiales, uniformemente distribuldas en torno a
la circunferencia respectiva, divididas segin se representa, ex-
tendiéndose dichas ranuras a partir de cada extremo del tubo y en
direccidn al centro del miamo dejando una parte de conexién oom -
pleta 4a. Como se oomprenderé, las ranuras pueden extenderse al -
ternativanente desde cada extremo del tubo de nicleo a una corta
distancia del extremo opuesto,

Debido a la adaptacién de las dimensiones de los cou-
ronentes, puede oon frecuencia ser conveniente oolocar sobre el
tubo de oonexién de acero 4 un tubo de transferencia de presién
10 que poisea el mimmo largo que dicho tubo 4 y un didmetro exte—
rior que corresponda al didmetro interior del tubo principal 5;
el tubo de transferencia de presién 10 puede estar hecho de un
metal apropiado, tal oomo aluminio,. '

En unag junta del tipo desorito anteriormente, todos
los componentes se fijan entre si por oompresién durante la deto-
nacién de la oarga explosiva colocada sobre el tubo de conexién
prinoipal 5, y el impulso de presién y/o sacudida se propaga ra-
dialmente hacia dentro, de suerte que el tubo de aéero 4 e8 uni-
formamente comprimido en torno a los extremos respectivos oon un
"apretén" aatisfaotorio al miswo tiempo que el tubo de conexién

rrincipal 5 es asegurado y conecta los extremos de las lineas 1
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en forma presorita,

En relacién con ciertas funcicnes, puede ser oconve-
niente obtener una presién algo mayor sobre el tubo de acero 4
y en tal caso se aumenta localmente la cargs explosiva sobre el
tubo’ de conexién principal 5. En la forma de realizacién ante—
riormente desorita esto puede efeotuarse arrollando espiralmen~
te al menos una capa 7a de fusible detonante en tormo a la capa
T del tubo principal 5 en una extensién que corresponde al lar-
gv del tubo de aocero 4 ocon lo cual durante la detonacién de la
oarga explosiva que se traduce en el doblamiento y prension del
tubo de aocero, material procedente del tubo de conexién princi-
pal, o del tubo metdlico de transferencia de presiém 10, si se
utiliza, es extrusionado dentro de las ranuras del tubo de ace~
ro y oontra y entre los hilos de los extremos del ndcleo, de tal
forma que se obtlene una junta completa exenta de ocavidades que

elimina ocualquier peligro de corrosién y deterioro por rédfagas

.de hielo.

En resumen, el.Modelo de Utilidad  que se solicita

deberéd recaer sobre las siguientes:
| BEIVINDICACTONES

1. Junta perfeccionada para lineas de alta tensién,
cables y similares en la cual se unen los extremos de ndcleo de
las 1lineas susceptibles de ser ensambladas mediante un tubo de
aoero oomprimido en torno a los mismos y se unen los extremos
de la lfnea por medio de un tubc de aluminio de oonexién prinoi-
pal oomprimido en torno a los mismos y & dicho tubo de aocero,
caraoterigade por el heoho de que el tubo de acero se halla pro-
visto de cierto nﬁméro de ranuras axiales oirounferenoialmente
distribuidas que se extienden a partir de cada extremo de dicho

tubo y en direccidn al centro del mismo, de tal forma que dioho
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tubo de acero, durante la detonacién de una’ carga explosiva ex-
terna sobre el tubo de oonexién principal, que posee oon prefe-
rencia un aumento local en el largo del tubo de conexién de ace-
ro, s oomprimido en torno a los extremos del nidcleo simultdnea-
mente con la ocompresidén de dioho tubo de conuxidén en torno a la
linea 4.

2. Junta perfeccionada segun la reivindicacién 1, ca
raoterizada por el hecho de que un tubo de transferencia de pre-
8ién de metal, preferentemente de aluminio, se ocoloca en posiciédn
entre el tubo de acero y el tubo de conexidén principal exterior.

3. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que
ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicitas "JUNTA PER-
FECCIONADA PARA LINEAS DE ALTA TENSION, CABLES Y SIMILARES",

Todo oonforme queda desorito y reivindicado en la
presente Memoria desoriptiva, que consta de siete pdginas meca-
nografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 2 de dioiembre de 1970,

BERNARDO UNQRIA
Pep
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