
MEMORIA DESCRIPTIVA DE LA PATENTE DE INTRODUCCION QUE SE SOLICITA POR 

DIEZ AÑOS POR "UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR NUCLEOS MAGNETICOS", a  f a ­

v o r de D. JOSE MARIA GALANTE TEJON, de n a c io n a lid a d  esp añ o la , y  re s id e n ­

t e  en M adrid, c a l le  de Bravo M o rillo  ns 355*

El o b je to  fundam ental de e s to s  n ú c leo s  e s  aum entar e l  f a c to r  de ganan­

c ia  de l a s  bob inas, aunque tengan  o t r a s  u t i l id a d e s  secu n d aria s  ( h a c e r  r e  

g u la b le  e l v a lo r  de l a  au to in d u cc ió n  o inducción  mutua, r e d u c ir  e l  tamaño 

de l a s  bob in as, c o n c e n tra r  e l  campo y  p e rm iti r  b l in d a je s  pequeños, e tc* )*  

P ara  consegu ir e s te  o b je to  s e r ia  p re c iso  un núcleo  de máxima perm eab ili­

dad y  mínimas p é rd id a s , pero  e s ta s  dos ex ig en c ia s  son opuestas*

N uestro s núcleos e s tá n  o rgan izad o s, s e n c illa m e n te , po r un polvo de ma­

t e r i a l  m agnético (co n d u c to r), a is la d o  y ag lu tin ad o  po r medio de substan­

c ia s  p l á s t i c a s .  S i aumentamos l a  p erm eab ilidad  ha de s e r  increm entada l a  

p roporción  de polvo fe rrom agnético , con lo  que e l  a is la m ie n to  s e rá  peor -  

produciéndose más p é rd id a s .

Es por lo  ta n to  n e c e sa rio  l l e g a r  a  una so lu c ió n  de compromiso e n tre  l a  

perm eab ilidad  y  l a s  p é rd id a s ; pero  e s ta  so lu c ió n  a su  vez  dependerá de la  

f re c u e n c ia , y a  que de e l l a  son función  l a s  p é rd id a s , desp lazándose po r —  

c o n s ig u ien te  e l  compromiso de p roporción  e n tre  m a te r ia l  ferrom agnético  y  

a i s l a n t e .

E l polvo ferrom agnético  que se emplea en g e n e ra l e s  sim plem ente h ie r ro ,  

pero  puede s e r  tam bién de a le a c io n e s  de h ie r ro  ( f e r ro —n íq u e l, f e r ro —cromo, 

e t c . ) .  El procedim iento  de o b tención  de e s te  polvo e s  in d i f e r e n te ,  siem pre 

que se consiga  g ran  pu reza  en l a s  su b s ta n c ia s  que aumentan l a  fu e rz a  coher 

e i t i v a .  Por e l  c o n tra r io ,  e s  de c a p i ta l  im p o rtan c ia  e l  tamaño medio d e l —  

grano , p a ra  com batir l a s  p é rd id a s . Cuanto mayor sea  l a  f re c u e n c ia , menor — 

ha de s e r  e l  d iám etro  del grano , y  p a ra  c u b r ir  l a  e s te n s a  banda que va de 

lo s  50 c /  a lo s  1.50 0  Mo. se p re c isa n  d i s t i n to s  t i p o s  de n úcleos cuyo d iá ­

metro de grano puede v a r ia r  e n tre  2 y  100 m ieras*  Como lo s  d iám etros meno­

r e s  no pueden co n seg u irse  d irec tam en te , se  o b tien en  p o r m o ltu rac ión  en mo­

lin o  de bolas*

O tro punto im p o rtan te  e s  l a  dureza  d e l pdvo ferro m ag n é tico , pues míen— 

t r a s  lo s  g ranos b landos se deforman y  se adap tan  con f a c i l id a d ,  lo  que l e s
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lace p ro p io s  p a ra  o b te n e r g randes perm eab ilid ad es  (b a ja s  f re c u e n c ia s ) ,  lo s  

g ranos duros a l  no re fo rm arse , m antienen su a is lam ien to  con mayor f a c i l id a d  

( a l t a s  f re c u e n c ia s )*

La im portancia  de l a is la m ie n to  de lo s  g ranos fe rrom agneticos v a r ia  tam­

b ién  notablem ente con j.a frecu en c ia*  Es sab ido  que l a s  p é rd id a s  p o r c o r r ía n  

t e s  de F ouc^ult crecen  con e l  cuadrado de e l l a ,  de forma que en l a s  m&s a l­

t a s ,  l a  lu c h a  p o r e lim in a r  e s ta s  p é rd id a s  s e rá  m&s d i f í c i l *  En o tro s  té rm i­

nos, lo s  a is la m ie n to s  en lo s  núcleos de a l t a s  f re c u e n c ia s , deben s e r  mucho 

m&s cuidados que en lo s  de ba jas*  La a g lu tin a c ió n  se r e a l i z a  con un p l& sti 

co y  por p re s ió n . En lo s  n ú c leo s  de form as s e n c i l l a s  l a  com prensión se r e a  

l i z a  en una s o la  fa s e  y  presionando en una s o la  d ire c c ió n , pero en moldes 

com plicados, l a  p re s ió n  debe dgrse en v a r ia s  fa s e s  y  d i s t i n t a s  d irecc io n es*  

Por o t r a  p a r te ,  l a  comprensión puede h ace rse  en c a l ie n te  o f r ió *  El c a lo r  — 

com plica l a  m aquinaria  de moldeo, pero  f a c i l i t a  l a  o perac ión  en lo s  núcleos 

com plicados, dando f lu id e z  a l m a te r ia l  comprimido*

Los v a lo re s  u n i ta r io s  de la  p re s ió n  in f lu y e n  en l a  p erm eab ilidad  (por — 

l a  mayor o menor compacidad a lcan zad a) y  en l a  r e s i t e n c ia  (po r e l  número — 

de p e rfo ra c io n e s  r e a l iz a d a s  en e l  a is la m ie n to ) ,  lo  que eq u iv a le  a  d e c i r  que 

tam bién e l l a  in te rv ie n e  en e l compromiso e n tre  e l  v a lo r  de l a  perm eab ilidad  

y e l de l a s  pérd idas*  Por e s ta s  razones l a s  p re s io n e s  em pleadas o s c ila n  en­

t r e  1 y  25 Tm/cm^ *

NOTA REIVINDICATORIA

1 3 .-  Un procedim iento  p a ra  f a b r ic a r  n ú c leo s  m agnéticos, c a ra c te r iz a d o  -  

por quet se  toma un polvo de m a te r ia l ferrom agnetico  (que generalm ente se­

r á  de h ie r ro  pero  puede s e r  de a lgunas a le a c io n e s , f e r ro —n íq u e l, fe r ro —ero  

mo, etc*-) ob ten ido  por c u a lq u ie r  procedim iento  (reducción  de lo s  oxidos po r 

e l  h id rogeno , e l e c t r ó l i s i s ,  f e r ro o a rb o n il io ,  n iq u e lc ^ rb o n illo ,  e tc * )  que —  

proporcione g ran  pureza , en to d o s  a q u e llo s  elem entos que aumentan l a  fu e rz a  

c o h e rc it iv a  (Si* H* C* N*p e tc* ) Se somete a  un molido en molino de b o la s , 

p a ra  que e l  d iám etro  medio de l a  p a r t í c u la  sea  e l  adecuado*- E ste  d iám etro  — 

decrece con l a  fre c u e n c ia  p a ra  l a  que se va a  r e a l i z a r  e l  núcleo  y  v a r ia  en 

t r o  2 y  100 m ieras* A co n tin u ac ió n  y con o b je to  de dar a l  polvo l a  dureza — 

deseada, se l e  somete a un tra ta m ie n to  térm ico* La dureza  d e l pmLvo a  em plear, 

crece  con l a  f re c u e n c ia  y ca lid ad *
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23*— Un procedim iento  p a ra  f a b r ic a r  nú c leo s  m agnéticos, c a ra c te r iz a d o  

p o r quet e l  polvo fe rro m ag n e tico , de a le a c ió n , dureza  y d iám etro  adecuan­

do, escogido como se  in d ic a  en e l  apartad o  a n te r io r ,  se b a te  en una so lu  

ción  a i s l a n te  (normalmente de s i l i c a t o  só d ic o ) , pero que puede l l e v a r  —  

tam bién azú ca r, c a o l ín ,  u re a , e tc*  y  a  co n tin u ac ió n  se  seca  elevando l i ­

geram ente l a  tem peratu ra*  La p ropo rc ió n  de a i s l a n te  v a r ia  con l a  frecuen  

c ia  a  que ha de t r a b a j a r  e l  núcleo  e n tre  0*1% y  2%. Una vez seca  l a  p as­

t a  se  muele p a ra  r e d u c i r la  nuevamente a  po lvo , lo  que so lo  s e rá  necesa—-  

r io  cuando l a  c a n tid a d  de a i s l a n te  lo  e x i ja ,  y  se  almacena en capas d e l­

gadas, bandejas lim p ia s  y s i t i o  seco*

Cuando se t r a t a  de o b ten er n ú c leo s  de g ran  c a l id a d  y  sobre todo  a  a l ­

t a s  f re c u e n c ia s , e s ta  o perac ión  se r e p i t e  v a r ia s  v eces, (h a s ta  cu a tro )*

30.,— Un procedim iento  para  f a b r ic a r  nú c leo s  m agnéticos, c a ra c te r iz a d o  

por quet e l  polvo ob ten ido  por e l  procedim iento  ob ten ido  en e l apartado  — 

a n te r io r ,  se b a te  con una so lu c ió n  de un p lá s t ic o  (p o l ie s t i r e n o ,  baqueli^ 

t a ,  e to* ) añadiendo c a o l ín  p a ra  muy a l t a s  f re c u e n c ia s , h a s ta  que l a  p a s ta  

quede seca por evaporación  del d iso lv e n te *  Puede f a c i l i t a r s e  e s ta  evapora 

c ión  elevando lig e ram en te  l a  tem peratu ra*  La p rop o rc ió n  de polvo a  p l a s t i  

co v a r ia  con l a  r e s i s t e n c ia  e l é c t r i c a  que se  d esea  o b te n e r, y  en ú lt im a  — 

in s ta n c ia  con l a  f re c u e n c ia  a  que ha de t r a b a ja r  e l  núcleo  e n tre  0*25% y  

14% en peso . Cuando l a  p a s ta  queda seca  y p re v ia  m o ltu rac ió n  ( lo  que e s  ne 

c e s a r io  cuando se  emplea una p ropo rc ión  fu e r te  de a i s l a n t e ) ,  se  r e a l i z a  un 

prensado p a ra  dav a l  núcleo  l a  forma deseada* La p re s ió n  u n i t a r i a  v a r ia  —  

con l a  frecu en c ia  de t r a b a jo  e n tre  0*5 y 30 Tm/cm^ .

4S+— Un procedim iento  p a ra  f a b r ic a r  núcleos m agnéticos c a ra c te r iz a d o  — 

por que! e l  núcleo  ob ten ido  por e l  prensado ind icado  en e l  apartad o  an te ­

r i o r ,  se somete a un tra ta m ie n to  té rm ico  le n to  a l  o b je to  de endurecer e l  — 

p lá s t ic o *  La tem p era tu ra  (que depende d e l p lá s t ic o )  v a r ia  de 75 & l85**Ter 

minado e s te  endurecim iento  se  baña du ran te  unos m inutos e l  núcleo en una — 

so lu c ió n  de un p lá s t ic o ,  a l  o b je to  de d ism in u ir  su p o ro s id ad .y  p re se rv a r lo  

de l a  acción  quim ica del medio (p rin c ip a lm en te  o x idac ión )*  Sacado e l  núcleo  

de l a  so lu c ió n  p l á s t i c a ,  y una vez seco , se vuelve a  d a r  o tro  tra ta m ie n to  — 

de envejec im ien to  lig e ram en te  más enérg ico  que e l  a n te r io r ,  con lo  que e l — 

núcleo  e s tá  term inado *
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5 ° .— Un procedim iento  p a ra  f a b r ic a r  n úcleos magnéticos#.

NP 4

Consta e l  p re se n te  documento da CUATRO h o ja s  fo l ia d a s  y  e s c r i t a s  p o r

una s o la  cara#

M adrid, 4 de a b r i l  de 1950

! MALA rEFEO UCC'ON 
' DEFECTO DEL ORiGiNAL

#
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