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MEMORIA LESCRIPTIVA LE LA PATENTE LE INTROLUCCION UE SE SOLICITA POR

IIEZ A0S POR “UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR NUCLEOS MAGNETICOS™, a fa-

vor de D. JOSE MARIA GALANIE TEJON, de nacionalidad espaiicla, y residen—

te en Madrid, calle de Brave Murillo n€ 355.

El objeto fundamental de estos nucleos es aumentar el factor de ganan—
cia de las bobinas, aungue tengan otras utilidades sgcundarias ( hacer re
gulable el valor de la autoinduccién o inducéién mutua, reducir el tamafio
de las bobinas, concentirar el campo y permitir blindajes pequeiios, etce)e
Para conseguir este objeto serla preciso un anucleo de méxima permeabili—
dad y minimas pérdidas, pero estas dos exigencias son opuestas.

Nuesiros nucleos estéin organizados, sencillamente, por un polvo de ma—
terial magnetico (conductor), aislado y aglutinado por medio de substan—
cias plésticas. Si aumentamos la permeabilidad ha de ser incrementadas la
proporcién de polvo ferromagnétice, con lo gue el aislamiento ser& peor -~
produciéndose m&s pérdidas.

Es por lo tanto necesario llegar a una solucidn de compromiso entre la
permeabilidad y las pBrdidas; pero esta solucibn a su vez dependeré de la
frecuencia, ya que Ge ella son funcidén las pé&rdidas, desplazéndomse por
consiguiente el compromiso de proporcidén entre material ferromagnetice y
alglante.

El polvo ferromagnetico que se emplea en general es simplemente hierro,
pero puede ser también de aleaciones de hierro (ferro-nigquel, ferrb;cromo,
etc. )e E1l procedimiento de obtencién de este polvo es indiferente, siempre
que se consiga gran pureza en las substancias gue aumentsn la fuerza cohex
citiva., Por el contrario, es de capital imporitancia el tamafio medio del —
grano, para combatir las pérdidas. Cuanto mayor sea la frecuencia, menor -
ha de ser el ciametro del grano, y para cubrir la estensa banda que va de
los 50 c/ a los 1.500 Mc. se precisan distintos tipos de nucleoa cuyo die~
metro de srano puede variar entre 2 y 100 micrase Como los diametros meno-
Tes no pueden conseguirse directamente, se obtienen por molturacién en mo-—
lino de bolas,

Otro punto importante es la dureza del pivo ferromegné&tico, pues mien—

tras los granos blandos se Geforman y se adaptan con facilidad, lo gue les
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" granos duros el no ceformarse, mantienen su aislamiento con mgyor facilidad

(altas frecuencias).
La importancis del aislamiento de los granos ferromagneticos varia tam—
5 bidn notablemente con :a frecuencia. s sabido que las pérdidas por corrien
tes de Fouc,ult crecen con el cuadrado de ella, de forma que en las més al-
tas, la lucha por eliminar estas p8rdidas serf nfs dificil. En oiros térmi-~
. nos, los aislamientos en los nucleos de altas frecuencias, ueben ser mucho
m&s cuidados que en los de bajase La aglutinacisn se realiza con un plésti
10 co y por presién. En los nucleos de formas sencillas la comprensifn se rea
liza en una sola fase ¥ presicnando en una sola direccifn, pero en moldes
complicados, la presién debe dgrse en varias fases y distintas direcciones.
Por otras parte, la comprensién puede hacerse en caliente o frio. El calor -
complica la maguinaria de moldeo, pero facilite la operacién en los nucleos
15 complicados, dando fluidez al material comprimido,.
los valores unitarios de la presidn influyen en la permeabilidad (por -
la mayor o menor compacidad alcanzada) y en la resitencia (por el nfimero -
de perforaciones realizadas en el‘aislamiento), lo que equivale a decir que
también ella interviene en el compromiso entre el valor de la permeabilidad
20 y el de las p8rdidas. Por egtas razones las presiones empleadas oscilan en—
tre 1 y 25 Tm/em? .
NOTA REIVINLICATORIA
18,- Un procedimiento para fabricar nuclecs magneticos, caracterizado -
por ques se toma un polvo de material ferromagnetico (que generalmente se—
25 r4 de hierro pero puede ser de algunas aleaciones, ferro-niquel, ferro-oro
mo, etc.) obtenido por cuglguier procedimiento {reduccisén de los oxidos por
el hidrogeno, electrolisis, ferrocarbonillo, niguelczrbonillo, etces) que —
proporcione gran pureza, en todos aquellos elementos gue aumentan la fuerza
cohercitiva (Si. He Ce Nop etc.) Se somete a un molido en molino de bolas,
30 vara que el dilametro medio de la particule sea el adecuados Este diameiro -
decrece con la frecuencia para la que se va a realizar el nucleo y varia en
tro 2 y 100 micrase A continuacién y con objeto de dar al polvo la durezag =—
deseadﬁ, se le somete a un tratamiento térmico. La dureza del pivo a emplear,

crece con la frecuencia y calidad.
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28, Un procedimiento para fabricar nucleos magneticos, caracterizado

por ques el polvo ferromagnetico, de aleacidén, dureza y diametro adecua—

'do, escogido como se indica en el apartado anterior, se bate en una solu

cién aislante (normalmente de silicato s8dico), pero que puede llevar —
también azucar, caolin, urea, etce y a continuacién se seca elevando 1li-
geramente la temperatura, La proporecién de aislante varia con la frecuen
cia a que ha de trabajar el nuclec entre O'1% y 2%. Una vez seca la pas-
ta se muele para reducirla nuevamente & polvo, lo gue solo serf necesa——
rio cuando la cantidad de aislante lo exija, y se almacena en capas del~-
gadas, bandejas limpias y sitio seco.

Cuando se trata de cbtener nucleos de gran calidad y sobre todoc & al-
tas frecuencias, egta operacién se repitie varias veces, (hasta cuatro).

3%,= Un procedimientc npara fabricar nuclecs magneticos, caracterizado
por que: el polvo obtenido por el procedinmiento obtenido en el apartado —
enterior, se bate con una solucién de un pléstico. (poliestireno, baqueli
ta, et0s) afiadiendo caolin para muy altas frecuencias, hasta que la pasta
quede seca por evaporacisn del cisolventes Puede facilitarse esta evgpora
cién elevando ligeramente la temperatura, La proporcién de polvo a plasti
co varia con la resistencia electrica que se desca obtener, y en filtima -
instancia con la frecuencia a que ha de trabajar el nficles entre 0'25% y
14% en peso. Cuando la pasta queda seca y previa molturacibn (1o que es ne
cesario cuando se emplea una proporcibn fuerte de aislante), ge realiza un
prensado para dar al nuclco la forma deseadae. La presibén unitaria varia —
con la frecuencia de trabasjo entre 0*5 y 30 Tm/hmz .

48.~ Un procedimiento para fabricar nucleos magneticos caracterizado -
por gquet el nucleo obtenido por el prensado indicado en el apartado ante-—
rior, se somete a un tratamiento térmico lento al objeto de endurecer el —
plastico. La temperaturs (que depende del plastico) varia de 75 & 185%.Jlex
minado este endurecimiento se bafia durante unos minutos el nucleo en una -
soluci®n de un pl&stico, al objeto de aisminuir su porosldad y preservarlo
de la accién quimica del medio (principalmente oxidacifn). Sacado el nucleo
de la solucién pléstica, y una vez seco, se vuelve a dar otro tratamiento —
de envejecimiento ligeramente m&s energlco gue el anterior, con lo que el -

nucleo est§ terminado «
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59 ,~ Un procedimiento para fabricar nucleos magneticose

Congta el presente documento de CUATRO hojas foliadas y escritas por
una sola cara.

Madrid, 4 de abril de 1950
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