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MEMORIA DESCRIPTI VA
pare une patente de Invencién, por veinte afios, por: " Proce -
dimiento Qe fabricacidn de rodillos pare cadenes de transmisién
tipo Galle y andlogas " a favor de Don Joagufn Grande Lozano:
residente en Madria - galle de Ibize, 21. -

La presente patente de invencién se refiere & un procedi -
miento de fabricecidn de rodillos para cadenas de transmisién
tipo Galle y anelogas, mediante cuyo préoedimiento 86 consigue
obtener unos rodillos eléstisos de mucha mayor duracidén gque
los utilizados actuslmente.

Las cadeénas en que se aplioe los rodillos a gue se refie -

re el procedimiento de fabricacién que se reivindica, estén

-oonstituidsé por dos clases de eslabones gue pusden llamarse

interiores y exteriores: oada uno de los primeros esté forma -
do por dos mallas, o piezas planas pa.raielas ‘de Torma conve -
niente, que presentan orificios en los que entran perpemiiou -
larmente los cesquillos gue las unen entre sf y cumplen el do >

ble papel de alojar g los pasaldores, gue con las mapeotivu'
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mallas formen los eslabones exteriores, y servir de ejea de
giro a los rodillos de la cadena, siendo la misidén de estos,
a su vez, servir de .';ntemadio en el rozamiento entre la repe -
tide cedena y la rueda con que engrans.

Como es sebido esos rodillos hoy dfa suelen febricarse
de tres modos:

- partir de une barra de caracterfsticas apropiadas, ta -
ledrarla el didmetro interior del rodillo y cortar Van el tor -
no trozos de la altura que éstos deban temer.

o utilizer una chapa alargada, de la gue se cortan los

., trozos gue por enrollamiento:; conms tituyen los rodillos.

- obtener éstos por embutiocidn, de trozos de material de
les caracter{sticas convenientes. ‘

Teles procedimientos tienen varios inconvenien tes.

El primero, gue las fibras de le leminsoilén queden dis -
puestas segin las generatrices lo 4@ facilite la rotura de
los rodillos, como eonfirma 1ls experiencia. 7

En el segunio, que susle practicarse en América, el ro -
dillo queda yea por la forma de hacerlo abierto por wme gemra.:
triz. |

En ouanto al procedimiento de embutioidn tiene andl ogo
inconveniente que 61 primeramente resefindo.

En el gue sge reivin.&.ica se parte de un elambre de seceidn,
dimensiones y oare.ctez"i'ati sas apropiadas que se enrolls en
hélice, del diémetro qwe' se desée para los rodilles, y de modo
que sus espiras queden en contacto, sin que su saperficle ex -
terior presente soluciones de continuided ; de cuyo alembre,
asil enrollado, se cortan trozos del tamefio de los rodillos y
sl procede se les rectifioca y aplica el tratamiento adecuado.

De este modo cada rodillo forms un conjunto eldstieco
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gque presenta me jores condiciones para el buen funel onemiento
de la calena, dura més y no requiere la sustit uecién inmedista
en ocaso de gque experimente slguna rotura.
Dentro de las reivindiocaciones que se establecen pueden
5 construirse, como se ha indieado, rodillos de mrasterfstices
apropiadas para_'lb. diversidad de cedenas en que se utilizan
' como intermedio enmtre los casquillos y el dentado en gue engra -
ne la cadens; pero eomo las variaciones que asf se introduszcen
como las que pusdan hacerse en cuslquier detaifle de presenta -
- 10 oidén de los rodillos o del molo de ejecutar las distintas ope -
raciones de gqus conste el procedimiento, no afectan a la esen -
olalidad reivindiocada, las diferentes aeplicaciones que puedan
hacerse del procedimiento con cuslesquiers de esas modifioca -
clones no serdn sino varientes del mismo igualmente compremii -

15 des y protegidss por el presente registro.

Lg presente patente, consta de las siguientes reivinai -

c aciones:

1. - Procedimiento de fabricecién de rodillos para cade -
2 nas de transmisidn tipo Gelle § andlogas, oarscterizado porgue
se parte de un alambre de secoidn, dimensiones y caracteris -
tices apropiades Gue se enrolla en hélice del didmetro gue se
desée para los rodillos y de modo gque | sus espiras queden en
econtacto, sin qus su superficie extei'ior presente soluciones
% de continuidad, de cuyo slambre as{ enrollado se cortan trozos
del tamafio de los rodillos y si procede se les rectifica y

aplioca el tratemiento adecmado.




2. - Procedimiento de fabricacién de rodillos para ca .
denas de transmisién tipo Galle y andlogss -
Segdn se describe y reivindica en este memoria desorip .

tiva.
Est a memorie consta de cuatro hojas, foliades y escrites

‘ e mfguina por una sola d& sus caras.

) Meirid, a 4 Abril de 1950. -
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