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M E M O R I A D E S C R I P f l V A

para una patente de Invención, por veinte aHos, por: " Proco - 

di miento de fabricación de rod illo s para cadenas de transmisión 
tipo Galle y análogas " a favor de Don Joaquín Grande Lozano; 
residente en Madrid - calle  de Ib iza , gL. -

La presente patente de invención se refiere  a un procedí - 
miento de fabricación de ro d illo s para cadenas dé transmisión 
tipo Galle y análogas, mediante cuyo procedimiento se consigue 
obtener unos ro d illo s e lá st ic o s  de mucha mayor duración que 
lo s  u tilizad o s actualmente.

Las cadenas en que se ap lica  lo s  ro d illo s a que se re fie  - 
re el procedimiento de fabricación que se reiv ind ica, están 

constituidas por dos c la se s de eslabones que pueden llamarse 
in terio ras y ex terio res: cada uno de lo s  primeree e s tá  forma - 

do por dos m allas, o p iezas planas paral a las de forma conve - 
niente, que presentan o r if ic io s  en lo s  que entran perpéndien - 

larmente lo s  caequillos que la s  unen entre s f  y cumplen el do - 

ble papel dé a lo ja r  a lo s  pasadores, que con la s  respectivas
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m allas forman lo s  eslabones ex terio res, y serv ir  de e je s  de 

giro a  lo s  ro d illo s de la  cadena, siendo l a  misión de esto s, 
a su  vez, serv ir  de intermedio en e l rozamiento mitre l a  repe - 

tida cadena y l a  rueda con que engrana.
Como es sabido esos ro d illo s hoy d ía  suelen fabricarse

de tre s  modos:

- p artir  de una barra de caracterf eticas apropiadas, ta - 

ladM Tla a l diAnetro in terio r  del ro d illo  y cortar en el tor - 
no trozos de l a  a lta r a  que á sto s deban tañer.

- u t iliz a r  una chapa alargada, de l a  que se cortan le s  
trozos que por enrollamiento ; constituyen lo s ro d illo s .

<- obtener datos por embutición, de trozos de material de 

la s  c a rac te r ís tica s  convenientes.
Tales procedimientos tienen vario s inconvenientes.
El primero, que la s  f ib ra s  de la  laminación quedan d is - 

puestas segdn la s  generatrices lo  que f a c i l i t a  la  rotura de 

lo s  ro d illo s , CMC confirma l a  experiencia.
Ba e l  segundo, que suele practicarse en 4mdriea, el ro - 

d i l le  queda ya por la  forma de hacerle abierto por una genera­

tr iz  .
En cuanto a l procedimiento de embutición tiene análogo 

inconveniente que e l primeramente resOBado.

En e l  qps se reivindica se parte de un alambre de sección, 
dimensiones y oaraetepifsticae apropiadas que se enrolla en 

h á liee , del diámetro que se desde para los ro d illo s , y de modo
que sus esp iras quedan en contacto, sin  que su superficie ex - 
te r io r  presante! soluciones de continuidad; de cuyo alambre, 
a s i  enrollado, se cortan trozos del tamaSo de lo s  ro d illo s y 

s i  procede se le s  r e o t iü o a  y ap lica el tratamiento adecuado.
Be este modo dada ro d illo  forma un conjunto e lá st ic o
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que presenta mejores condiciones para el buen funcionamiento 

de la  cadena, dura más y no requiere la  anstitación  inmediata 
en oaso de que experimenta alguna rotara.

Dentro de la s  reivindicaciones que se establecen pueden 
construirse, como se ha indicado, rod illo s de carac te rísticas 
apropiadas para la  diversidad de cadenas en que se  u tiliz an  

como intermedio entre lo s  caequillos y e l  dentado en que angra 
ne la  cadena; pero como la s  variaciones que a s í  se introdazean 
como la s  que puedan hacerse en cualquier detaíL&e de presenta - 
ción de lo s ro d illo s o del modo de ejecutar la s  d is t in ta s  ope - 

raciones de que consta e l  procedimiento, no afectan a la  esen - 
oialidad reivindicada, la s  diferentes aplicaciones que puedan 

hacerse del procedimiento con cualesquiera de esas modifica - 
clones no serán sino variantes del mismo igualmente comprendí - 
das y protegidas por e l  presente re g istro .

N O T A

La presente patente, consta de la s  sigu ientes reivindi - 

c aciones:

1. - Procedimiento dé fabricación de ro d illo s para cade - 
ñas de transmisión tipo Galle y análogas, caracterizado porque 

se parte de un alambre de sección, dimensiones y carao teris - 
t ic a s  apropiadas que se enrolla en hélice del diámetro que se 
desáe para los ro d illo s y de modo que sus esp iras queden en 
contacto, sin  que su  superficie ex terio r presente soluciones 
de continuidad, de cuyo alambre a s í  enrollado se cortan trozos 

del tamaSo de los ro d illo s y s i  procede se le s  r e c t if ic a  y 

aplica e l  tratamiento adecuado.



á  CEhHtMd)ST

f 92406

2. - Procedimiento de fabrioaci 6n de rod illo s para oa - 
denas de transmisión tipo Galle y análogas -

Segdn se describe y reivindica en esta memoria deserip -

tiva-
E sta  memoria consta de castro  hojas, fo liad as y e sc r ita s  

a máqaina por ana sola &9 sos caras.

M adrid  1 960
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