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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de Invención, par veinte años, por: " Mejoras 
en l a  construcción de hornos de cámaras " a favor de Don Fer - 
nando Sehleich Lukas; residente en Castellón de la  Plana, ea - 

l i e  Mayor, 94. -

La presente patente de invención se re fiere  a mejoras 

en la  construcción de hornos de ñamaras especialmente en lo s 
destinados a la  cocción de azulejos y de mayólica, mediante 
l a s  cuales cada horno o cámara conectada dispone de su propio 

6 hogar gasógeno, en e l cual se produce un gas caliente que con -
tiene todos lo s  v o lá tile s  que en la s  disposiciones actuales 
se separaban, y dicho gas se suministra directamente a la  cá - 

mar a por e l  camino más corto sin  canales ni tuberías.
De la  ventaja que reporta ta l disposición dán ideas la s  

10 siguientes consideraciones:
Existen en e l extranjero, asi como en slg&n oaso a í s la  - 

do tambián en España, unos hornos continuos llamados hornos 
de cámaras, ya que están constituidos por una serie  de hornos 
o cámaras independientes, pero conectadas entre s i  en circu í - 

to.

Esta conexión se re a liz a  para aprovechar e l calor que
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so pierde en lo s hornos interm itentes, en los que los gases 

sa lien te s, una vez haher reocrrido el homo y suecarga, pasan 
directamente a l  ex terio r, oon lo que en algún oaso se pierAen 
hasta e l 90 % Ae la s  ca lo rías smninist radas, o sea que solo se 

aprovecha e l 10 % Ael oombustible gastaAo.
En lo s hornos Ae cámaras estos gases oalientes, en vez 

Ae s a l ir  a l exterior, se obligan a pasar Aespuás Ael primer 
horno o cámara a travás Ae otras cámaras en número más o menos 
elevaAo, AonAe lo s  gases van enfriándose poco a poco dejando 
casi la  to talid ad  Ae ca lo rías que contienen.

Oon e llo  se consigue un reoalentamiento o temple Ae la s  
sámaras conectadas oon la  in ic ia l Ae manera g ra tu ita , ya que 
en dichas cámaras no se emplea directamente combustible alguno 

más que para l a  terminación de l a  cocción y para elevarla a 
la  temperatura que precisa el producto cerámico. De esta  forma 
se recuperan oasi la  totalidad  Ae la s  ca lo r ía s , que Ae otra ma 
ñera quedan párdidas, recuperándose además aire caliente para 

l a  combustión o para otros usos de la s  cámaras ya cocidas y 
que se encuentran en enfriamiento, ya que e sta s quedan igual - 
mente conectadas.

Este principio es conocido desde hace tiempo y se emplea 
tambián en lo s  t íp ic o s  hornos Heffmann, s i bien estos no for - 
man cámaras, sinó ana canal continua, en la  que se efectúa la  
cocción avanzando cada vez más e l  fuego.

Ahora bien, para la  calefacción de dichos hornos de cáma 
ras se empleaban en algunos casos hogares adosados a dichas 
cámaras, en su parte ex terio r: o bien se in sta lab a  un gasógeno 
aparte, suministrando a l homo e l combustible en forma de gás 
que se quemaba en e l in terior de cada cámara, una vez que se 
unía oon e l  aire calien te , que procedía Ae la s  oámaras en en -
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En el primer caso, o sea con e l empleo de hogares valga - 

res adosados a l homo, se perdía parte del rendimiento, pues 

no se utilizaban  en absoluto la s  calorías que contenía el aire  
caliente recuperado, aparte de que l a  combustión ya se efectua­

ba en lo s  hogares y no en e l in terior de la s  cámaras.
En e l segundo caso, cuando se trabajaba con combustible 

gaseoso, e l hecho de tener que conducir dicho gás a travás de 
tuberías o canales hasta lle g a r  a su s i t io  de combustión, o b li­
gaba en friar dicho gás para separar del mismo cierto  contenido 

como e l alquitrán, e tc .,  que podría obstruir con el tiempo to­
do e l paso de gas o provocar incendios en dioha tubería. Con 
este enfriamiento y separación de c ie rto s productos eombnsti - 

b les se encarece e l coste de obtención de la  temperatura n e c e ­
s a r ia  o sea de la  cocción del horno, no siendo á t i l  además 

este gas lavado para, c ie r ta  Alase de productos cerámicos, que 

precisan reduooión.
En el presente caso existe l a  novedad o invento que se 

reiv ind ica, de que cada horno o cámara conectada dispone de 
su propio hogar-gasógeno, en e l onal se produce un gas oalien - 
te y que contiene todos lo s  v o lá tile s  que en e l case anterior 
se separaban y que dicho gas se suministra direotamsite a l a  
cámara y por e l camino más corto sin  canales ni tubería.

Por la s  mejoras que se reivindican, para conseguir el 
f ín  primeramente indioadosse construye por debajo de cada eá - 
mara y a un lado de la  misma un hogar gasógeno de capacidad 
y forma que requiere e l combustible que se emplea dejando en 
auparte  superior un námero variable de sa lid a s  de gas, por 
los que penetra este en e l horno, haciendo combustión confor - 
me se mezcla con e l aire calien te , que afluye de la s  cámaras
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anteriores, o sea la s  que ya están cocidas y que se encuentran 
en enfriamiento. La unión del gas con e l  aire  caliente se afeo 
tua segán necesidades en e l mismo punto de salida del gasógeno 

o a d istan cia  mayor.
Para conseguir e l perfecto fnneionamiento del gasqgeno 

o aea cada uno de e l lo s , se preváe para e l mismo una puerta de 
carga bien ajustada, que se c ierra  par completo después de oa
da carga de combustible y asimismo se lim ita  l a  entrada del 
aire primario por el oenicero a la  cantidad indispensable.

En el presente caso la  carga de cocbustible se efectúa 
por una puerta que se encuentra a l nivel general del piso y 
para oenicero se forma una especie de pozo tapado, que al mis - 
mo tiempo de serv ir para almacenar l a  ceniza que se va forman - 

do, permite regular el aire primario de combustión y que a flu  - 
ye a travás de la  p a r r i l la .  El hogar diseñado se construye es - 
peeialmente para e l empleo de l a  llamada leña ba ja  de monte o 
sea el ramaje de a lta p lan ic ie s , que desde hace ya sig lo s se em__ 
pie a en la  industria cerámica y con preferencia en lo s  hornos 
llamados árabes o morunos. Como p a rr illa  más d t i l  para esta 
combustible se emplea una pared formada de la d r i l lo  hueoo, a 
travás de cuyos o r ific io s  afluye el a ir e  primario de combustión,
regulándose la  cantidad del mismo por un reg istro  <§ue negen - 
ouentra en la  parte a l ta  del pozo-cení caro. Por la  especial 
forma del hogar-gasógeno se d esliza  la  ceniza por su propio 
peso hacia la  parte baja para quedar depositada a l fondo del 
pozo, del cual se extrae posteriormente, o sea cuando e l  hor 
no respectivo ya no se encuentra en fase  de cocción.

Las sa lid a s de gas en e l  in terior de la  o amara asimismo

son regulables mediante placas o re g istro s , puliendo ser ajua - 
tados anteriormente o durante l a  cocción segán necesidades.
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Be la s  mejoras que se reivindican oaben tantas modalida - 
des de ejecución, como formas y tamaños de hornos de oamara es 
susceptible construir y en la  realización  de cada ano de los 
d e ta lle s que m aterializan ta le s  mejoras pos den emplearse en 

5 cada caso lo s m ateriales y d ispositivos que se consideren más
apropiados, ya que ninguna variación en el detalle de la  pre - 
sentaoión y organización de lo s  hornos a s í  mejorados a fec ta  a 
l a  esenoialidad reivindicada, por lo  que lo s  que construyan 
con cualesquiera de l a s  modificaciones indicadas, no serán sino 

10 variantes igualmente comprendidas y protegidas por e l  presente 

reg istro .
En esta  idea la s  adjuntas figu ras corresponden a una fe r  - 

ma de ejecución de los hornos de cámaras mejorados, de acaer - 

do con la  presente patente, que se presenta a t itu lo  de ejemplo 
15 de realización  sin  carácter alguno lim ita tiv a , para aclarar y 

concretar cuanto se dice en esta  memoria descriptiva.
La figura 1 muestra e l  corte longitudinal de un homo 

de t a l  c la se , especialmente dispuesto para el bizcochado de 

azule j  os.
go La figura g corresponde al corte tran sversal del mismo

homo.
La figura 5 se refiere  a su proyeoción en planta.
La figura  4 d e ta lla  en alzado y planta la  organización 

del homo.
85 La figura 5 expone la s  secciones producidas en dicho hor*

o s ,
no por lo s  planos cuya traza/A-B, C-D, E-F y 3-H.

La figura  6 corresponde a la s  secciones ampliadas, res - 
peoto a la s  o tras fig u ras del hogar y gasógeno.

Con re fe re n c ia  a d ich as f ig u r a s  y a lo s  nómeros que sobre 

3o e l l a s  designan l a s  p a r te s  de loB elementos representados que
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interesan a lo s fin e s de e sta  memoria, la descripción de los 

mismos es como signen
En la  figura  1 se apreeian lo s  hogares gasógeno 1 , la s 

puertas de carga del horno 2 y la s  de caiga del gasógeno 3,
6 siendo 4 la  chimenea y el oonducto 5 -figura 2- el de reonpe -

ración de a ire  calien te.
Dichos gasógenos se aprecien tambián en la  figura 4, 

donde además se indícate l a  llegada 6 de aire caliente secan - 

dario y la  sa lid a  7 de g a s, estando designado por 8 e l pozo 
10 cenicero y en 9 la  p a rr il la . La forma y disposición de estos 

elementos se aprecia perfectamente con la s  diversas seooiones 
presentadas que se complementan a ta l  efeoto.

Por lo que se refiere  a la  d isposición  re la tiv a  del ga - 
sógeno 1 , pozo oenioero 8 y p a r r il la  9 en la  figura  6, se de - 

15 ta l la  ampliamente. El paso de aire primario 9' puede regular - 
se mediante un regulador 10 de disposición  adecuada, mientras 
qae en 11 se ván la s  sa lid as y quemadores de gas.

El detalle de la  p a rr illa  ae indica an la  parte in ferior 
derecha de l a  figura 6. Está formada por la d r il lo s  12, azule - 

So jos 13 y huecos 14.
El funcionamiento del horno de cámaras construido do a - 

ouer&i con cuanto venimos diciendo es como sigue :
Cargadas todas la s  cámaras o cierto  ntimero de e l la s ,  se 

pona el horno en marcha empezando a templar oon fuego lento 
85 la  primera cámara del c ic lo . Cada cámara dispone de un re g is  - 

tro directo a l a  ohimenea y de uno o varios para la  oonexión 
oon l a s  cámaras vecinas. Al em^pezar el temple, la  cámara t ie  - 
ne abierta la  sa lid a  a la  ohimenea y cerrados lo s pasos oon 
la s  demás cámaras.

So ^na vez conseguida cierta temperatura, se c ie rra  a l  re -
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ggjstro de la  chimenea y ae coneota l a  primera cámara con la 
segunda, abriendo el reg istro  de chimenea de esta segunda, pe - 
ro ae signe calentando la  primera cámara, aún cuando e l calor 
suministrado, ya va en beneficio de la  primera y segunda cama -

ra.
De igual forma se procede conforme va subí en do la  tempe - 

ratura de l a  primera cámara, o sea que se van conectando cada 
vez más cámaras, según permite e l t iro  o l a s  condiciones del 
trabajo que se efbotúe, pero siempre siguiendo haoiendo fuego 
a la  primera cámara hasta que ásta  se encuentra completamente 
cocida. Una vez alcanzado este extremo, la  cámara segunda es - 
ta  ya muy subida de temperatura tan solo con e l calentamiento 
conseguido indirectamente o sea por medio del calor sobrante 

a la  primera cámara, y poniéndola en marcha a su vez, se precl - 
sa mucho menos combustible y menos tiempo para cocerse a su 
vez por completo. De la  camara ya cocida se toma entonces e l 
aire caliente para la  perfecta oombustión del gas que se pro - 
duoe en e l  hogar-gasógeno y e l restante se u t i l iz a  para efeo - 

te s de secado a r t i f i c i a l .
De e sta  forma se sigue pasando el fuego de una cámara A? 

otra y en marcha ya continua, descargando la s  cámaras cocidas 
para cargarlas seguidamente de nuevo, con lo  que se aprovecha 
además e l calor, que aún puede quedar en la s  paredes del horno.

Mientras se descarga y carga una cámara, se limpia tam - 
bián e l pozo-cenicero y e l hogar, s i  hubiera necesidad de e l lo .

Ventaja muy interesante de la s  mejoras que se reiv indi - 

oan es que permite emplear leña baja de monte o ramaje, lo  
que oaraoterizat aái como la  forma de hogar-gasógeno y dispe - 

sieión de l a  p a r r i l la ,  el conjunto que se patenta.
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N_________ 0__________T________

La presante patente de Invención, comprende la s  siguien - 

tes reivindicaciones:
1. - Mejoras en la  construcción de hornos de cámaras, 

caracterizadas porque cada horno o cámara conectada dispone 
de su propio hogar gasogáno, para la  producción de gas callen - 
te con todos sus v o lá tile s , e l cual se suministra directamen - 
te a la  cámara por una perforación practicada en la  parte su - 
perior del recinto del gasógeno, la  cual desemboca en e l con - 

daoto de llegada de a ire  caliente secundario.
g. - Mejoras en la  construcción de hornos de cámaras, 

segón e l punto anterior, caracterizadas porque en su parte in - 
fe r io r  el gasógeno lle ta  la  p a rr illa  que le  separa del pozo 

cenicero y e stá  constituida por azu le jos y la d r il lo s  que de - 
jan entre s i  huecos para e l  paso da la  ceniza; mientras que 

en e l paso de aire primario va dispuesto un regulador, de l a  
corriente del mismo, y en la parte superior del gasógeno la s  

sa lid as y quemadores de gas.
3. - Mejoras en la  construcción de hornos de cámaras -
Segdn se describe y reivindica en esta  memoria descrip  -

t i  va.
Se deta lla  e i lu s tr a  con loe planos que a la  miaña se 

acompañan.
E sta  memoria descriptiva consta de ocho hojaa, fo liad as 

y e sc r ita s  a máquina por una so la  de sus caras.

Madrid,

8 . -

t 92392
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