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Por le Patente holanies=a No}. 59-.325, se szbe gue
8cluciones de productos de polimerizocidn de elevedo peso mole-
culer de hidrocarburos no saturados, t=les como hidroccarburcs
butadidniccs, asf{ como ciertes homdlogos y derivedos de los
mismos, pueden kilarse & la forme de hilos, peliculas y produc-
tos simileres, forzendo diockas soluciones dentro de un beiic de
hileture que reaoc:lone?-; rdpidemente con les sustancies mencio-
madee, endlogements 2 como le viscose se hile pera former
ra.yﬁn..

En le introduccidn de la mencionsde Patente ho-
landesa s8¢ citd un nimere muy grande de sustancies gue pueden
usarge pe.re este pre'cedmiento'. .

Como disolvente pera el hidrocarburo, pneds user-
8se bencenc, toluneno, xileno o gasolins o productos similares,

. El bafic de hileture, pueds comprender por ejem-
plo, elcohol metflico o 2loohol et{lico o un dcido orgénico
tal oomo £oido acético (emstancims que puedex ®&tar o no msz~
alades con sgue), en ouyoc bafic debe ester siempre presents un
écldo inorgénico o anhfdride de doldo inorgdnxco‘. Se ha gome
probedo gue especislmente el diéndo de azufre (30,) es ade-
cuado como ankidrido 3e éoiao.

Puede realizarse el enfriamiento del bafic de
h:.latura & fin de poder obtener une concentracidn lo mfs ele~
vade. posible de dicho ges.

, Ie reaccidn que oourre dunrante 18 hilature pue~"
de 2celererss todevis afindiendo & la solucidn de hileture oisr-
tas sustancizs, denominadas eotivaldores, pudiendc mencionnrse
como tales perdxides e hidroperdxidos, ocomo el hidroperdxzido
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de totreline;

Un extmen ulterior de los productos hilados &rri-
be mencionados ha mosgtrado de modo sorpremiente que ounendisc te-
iles productos recién hilados se celienten inmedistemente dee-
pués de abandoner el bafic de hilature, pueden estirerse mucho
mds gue owando estdn frfos y gue, con elle, & po;ar de le ul-
teriox usminuoién de le seccidn transverssl, ee produce mn
&umento aprecieble en lz resistencie, tanto en estedo sece
como en estade hémodo.. Estas mejoras estdn probeblemente re-
lacionzdas con ure disminuoidn en el hinchamiento del hilo ¥
un eumente en la densided del producte hﬂado‘.

Para el ocalentemientc de los productos recidn
kiledcs pueden emplearse l{guidos orgdnicos calentedos, de
punte de ebullicidn suficlentemente alto, geees O VApOres o2~
1enta-dol‘. fambién pueden utilizarse egue o soluciones acucsas,
Is operscidn se reslize 2 uma temperetura de por lo menos 602C,
oon preferencie, sin embarge, & 802C o nds. )

_ Oomo quiers gue .a.lg&nos de los activadores o
productos de descompesicidén ds loe mismos estén 2 menundo toda-
via presentes en los produnctos hiledos, 1o owel puede favore-
cer une oxidsecidn ie dicho producto, es accnsejeble neer ocomo
medio de calentamiento sustancies pobres en ox{genc o, en owal-
quier caeo, que no cedsu oxigeno oen ﬁouidad'.

Tenbién es posibtle usar vapor saturade de¢ 1 atn;.
(1002C) para el calentamiento, y 8l ae deses, vepor recelan-
tedo, siendo también utilizebles geses de bajo contenido de
ox{igeno, tales como gases residmales ds combuetidén, consiesten-
tes principalmente eﬁ nitrdgeno y didxido de oarbono, y median-
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te los ousles la temperaturz puede a,émontarsc fdcilmente & res
de :Looﬂd. |

| Pars el ostimionto, puedo hecerse usc de dis-
positivoa egtiraicres conocidcs en &f mismos,teles como los
besados en el rozamiento, perc es mejor emplesr un dispositi-
vo por el owvel el hilo see guindc sobre dos o més miembros &e
evence del hilc, y 6ogido por ellos, siendo estos miembros
acoionados desde el exterior oon velooidsd :l.ncromant&da.. Bn
ol dltimo omso, el gredo de estiremientc puede ser controlado
enteramente en relacidn con las diferencias en l= velooidad
aplioada;

Ds &cuerdo ocon el proeento invente, hilos del~-
gados puadon recibir un estiramiento de mds de 230% sin peli-
gro de roture, lo cnal significe qume: el dltime rodille del
dispositivo de eetirado marche més de 3,3 vecss mds rdpide
gue el primer rodille del &ispositivo de catirado'.

Iss ;poa!.‘bindadu del presente inventc se ex~
plioe.rén todavie por los ejemplos siguientes:

Bjemplo 1 |

Una goluecidn al 6,5% de c2nche fuyertemente ples-
tificado en tolueno, sotivadae oon 156% de hidroperdxido de te=
trelina, referide al czucho, cuye golucién poseis une vigooei- °
dad standerd de 5 Poises, se h!.ié dentro de un befio de hilatun-
rs oconsistente en 60% en pesc de aloohol etflice y 20% en peso
de agus y gue oonten(a 180 gré.ﬂ de d'i‘.dxido‘_ de azufre por litro
de bvefic de hu.mm.. El befio se mentuve & una temperatura de
-52C. '

Hn le zonz de estirado, el hilo fué guisdo @&
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. travée de agme 43 80°C, con lo ouel el hilo puds estirarse em

24% (el dltimo rv‘oauio estirador merchd, por tanto, 3, 4 veoes
nfs rdpido que el primer rodille. estirador).,
las propiedades mecdnices del hﬂo obtenido fue-

" ron como eigue:

R‘ai&tencia & la traceidn en seco: 218 gra, por 100 denier;
Resistencia e la traceidn en himedo: 159 gu; por 100 denier;
Alergamientc en secec a8l puntc de roture: 184 ‘
Alargemiento en himedo &1 punte ds rotura: 23%.
Cuando el miemo hilo hilado en el mismo bafio no
se calentd, sino gue eflo se estird en el aire, no pudo serlo
en nés de 206%. porque por encime de este limite se produncis
le rotare, | |

m mo con nn eaﬁramiente de 200% moetré les
a:l.gui.ontu propledndes meodnicas;

Registencis & la traceidén en seco: 195 gra. PoT 100 denier;
Resistenolia 2 la treccidn en hdmedo: 140 grs. per 100 denier;
Llargamiento en seoo el puntc de rotura: 22%.

Alergemiento en himedo 2l punto 4¢ rotura: 22%.

Ds esto resulin ¢ué zumento ten spreciable en
rceietencia ae oonsx.gue por el aalentamiento durante el esti-~
rado, :
- Bn ownto & eso, el Ejemplo 1 no indicen el 1{mi-
te en gbeoluto; On calentamiento nfs intenso de le zone de es-
tiredo, por ejemplo, con vepor saturadeo ¢ recalentado, es muy
aoonsejeble pers eea finnlidad, porque & consecnencis de su
condensacidn sobre el hile frfo, queds en lihert&d muche celor
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de condensacidén, como resultado de lo cual el hilo obtiens la
desetde alte temperatura en menowm tiompo‘. Debide a tal trata=-
miento con vapor, puede lograrse un estiramiento de 270% e
. : incluss meyor, mientras la resistencis aumentz mds o menocs
[ 'propo:oionalmontck. Reto ss verd ror el ejemplc siguiente:
Bjeuplo 3_ |
OUn kilo hiledo 4e scuerdo con el Ejemplo 1 se calentd en
le gona de estirado ocon ayude de vapor recalentado de 140%C,
después de lo owel pudo aplicarse un estiramiento de 270%;

10 Ias propledades mecdnices resultaron ser las sigulentes:
Resistenciza a la treccidn en secos 234 grs, por 100 denier;
Resistencie & la traceidn en himedo: 178 grs.. por 100 denier;

. klergemiento en seco 21 punto de roture:; 14%;

Klergemiento en himedo &1 punto de rotura; 16%.

18 Los dos experimentos siguientes mnestren la in-
flvencis del oalentemiento durante el estirado d4e un hile ob-
tenido & partir de un polibutadieno preparado por polimeriza-
cién en emnleién a bejle tempera ture, |
Elemplo ¢ -

. 80 A bese del polibutadieno purificédo, ge prepa-
ré une solucidn el 6'.5%' en tolueno, & la cusl se efindid come
activador 16% de hidroperdxido de tetralina, referido sl poli-
butadienc. Esta solucidn se hild dentro de un befic d¢ hilagura
consistente en 80 partes en peso de aloohol etflice y 20 pertes

&b en peso de agwe, y que contenfs 150 3‘:9‘. de 90p por litro de
befio, I2 hilatore tuvo luger & um temperatura de ’1096.

8in oslenter, pudc #erse el producto hilado,
en ol ai.re: un estiramiente de & lo sumo 200%, porgne con un
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estiredo mayor ocurrfa le rotura, El hilo estirsdo en 200%
mosiré las propledsdes siguientes: _ | o
Resigtencia a la traccién en seco: 153 €x8. por 100 denier;
Resistencis 2 le traccién en hdmedo: 113 grs. por 100 denier;
Alargemiento en seoce &l punto de rotura: 22%;
Alergamiento en himedo &2l punte de roturs: 24%‘.

Bjemplo 5

Cuendo después de hilar el miemo hilo ee oa-

lonté por medio de vapor mcaleneaﬁo de 16090 ol estiremien-
to pudo sumentarse & £22%, con le cuel el hile mostrd lss
proplededes siguientes:

Resistenoie & la trecoidn en seco: 160 grs. por 100 denier;

Besistencis e la tracoidn en himedo: 133 grs. por 100 denier;

&Klergamientio en seco &l punto de rotura: 22%; |

dlargemiento en himedo sl punto de rotura: 20%.

' Aunque en ol Ejemplo 1 se menciorne ume tempe-
rétuu de 802G, sin emberge, ya ee perceptible une inflinen-
ole neta owendo se me=n 1f{guidos con uns tempersture de 609G,
incluso cuendc se aplioca una zono de iretemiento m€s bien
corta, de una longitud de apemas nn{motro'. Como entes se
hizo observar, el vapor tiems particulermente un efecte muy
buo.no.. N .~
CGuando se nsan geses, el ocontenido t€rmioco
de los cuales es naturalmente mucho menor, es necesario ele-
gir le temperatura meyor y/o le zone de oalentam.eix_to ¥
con ello, 1a zone d¢ estiramiento, mds larga‘. BEn generel,
el gradeo posible de estiremiento y la mejora en le resis-
tencia & é1 inherente, =umentan con la t’emperatural.
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De hecho, no debe rebasarse clerte limite, por.
gue en le prdctics el estiramiento nunca puede sumentarse el
1{mitqle rotwra & fin de impedir la de filamentos aigladoe y
tambl'én el desgarre de los bordes de productos en forms de
cinta, Lef, aungne, por ure parte, el estiramlento se enmenta.
rd on le medide de 10 posible, por otre hebrd de guedar siempre
eprecieblemente por debejo del limite de rotura_l. |

. Finelmente, ee he comprobedo tembidn eme con un
calentamiento demasisdo alto, la resistencin del hilo disminp-
¥6, incluso ouando el producto no perecid sex afectaq.o;

Los valores éptimos pars las temperaturas del

bafio de estirado y pars el estirasdo apliocado, deben en oualguier

oago determinsree por sf mismos medisnte unoe cuantos experi-
mentos prolimimes;

Cuznic se usan medios voldtiles, teles come ge-
8ss ¢ vapores, pere oslentar los productos recién hilsdos en
la zore de estirado, de acuerdo con el invento @e comprobd gue
es ventajoss hader gue los productos hilsdos pasaen Junto ocon
el medio cliente ¥y voldtil & trevéds de tubos o dispositivos
de forme de oa.nal‘. Estos dispositivos pueden entoncaes adapter-
g8e & laa dimensiones de los productos, ds modo gue unocs pocos
hiles 0 una cape entere de hilos © un® anche pel{culs, puedsn
ser guiedos & través de ellos, 2l resc gue tembién puede ser
dt11 aplioer el principio de le contra-corriente.

A le lerge se acumulen en log medios de calen-
tamiento 1{guidoe 0 voldtiles sustencies gue me originen de
la solueidn de hilatura y del bafic de hilature y que son
arregtrades por €1 hilo s la zon2 de celentemiento., En el as~

-8-



10

ib

192354
{02354

pecto econdmico, se comprobd gue es venta josc recuperar estes

sustancize en la forme conocide, por ejemplo, por condensacién
0 &bsoreiodn,

Bsta eolicitud, gue corresponde & le presenta-
de en Holenda el 21 &e Julio de 1949, se scoge & los beneficios

- del art{omlo 51 del vigente Estatuto sobre Propieded Industrial,

~0=- BOTA «0 =

los puntos de invencién propie y nueve que se

presentan pars gne seen objeto de este Patente de Invencién en
- Espafie, por VEINTE afios, &on los siguientes:

12, -« Un prooedimientoe pare fabriczr prcducfoa
ertifioiales tales ocomo hilos, fibres, ointas, peliculas, hojas
¥ simileres, hilando soluciones de compuestos no satuiad.oa.
miltiples, de elevedo peso moleculer, de origen naturel o sin-
téticc, en befics de hiletura gue contiensn doidos o enh{dridos
de dcldos inorgdnicos tales oomo.uéxid.o de azufre, gue pueden
Teeccionar con d1chos compuestos no saturedos, miltiples, ae
elevedo peso molecnlar, carscterizade porque inmedistamente
deapuds de d‘na.x’:dom: el befio de hilaturzs, los productos recién
hilados se calientan y se someten & un estiremiento en ests
gona de oalentamiantol.

.znv. - Un procedimikntc aegin se reivindice en
el punto 1, carecterizado porque el celentemiento de los pro-
dnctos hilados tiene luger por un medio oeliente, cOn PocE ©
ningnne eccidn oxidente, tel como agus eceliente, vapor satura=-
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do o recelentadc, o gases pobres en oxigeno‘.

39; - Un procedimiento gegun se reivindice eﬁ
los puntos 1 o 2, carecterizade porque el calentamiento del
hilo gue ss ests estiranic ee realize en un liquido que tiene
une temperaturs de ha.:l menos 602C, con preferenciz, de E02C o
anperior‘. ‘

42, - Un precedimiento segin se reiviniio= en
loe puntos 1 o 2, cereoterizeds porque el ocalentemlento del
kilo que se estd estirendo tisne luger en vapor saturado de
10008, o
" 59‘. - Un procedimiento gegin se reivindioz en
los puntos 1 o a; caracterizede porque el calentamiento del
kilo que se estd estirandc tiene luger en medios gasecsos,
con inclusidn de vapor reczlenteado, a tqueratnrae superiores
e 1002¢, |

‘59.. = Un procedimiento segin se reivindics en
el punto 5, carecterizedc porque el calentamiento de 1los pro-
ductos hilados por medic de gases o vaporee celientes tiene
luger en un apareto tubular o de formz de canml, aplicdndose
0 no el principio de contra-corriente,

‘ 72, - Un procedimiento gegin se reivindica en
suelquiera de los punios anteriores, caracterizado porgue se
eplioca un estiramienté de &l menos 230%.

.88, = Un precedimiento gegin se reivindica en
oualq_uiera de 106_ puntos anteriores, oaraoterizaao porgque las
suetancias recogidas del hilo en 18 20ma de calentamiento,
teles como ¢l disolvente usado pere le golucién de hilaturs
vfo proauétéé quimicoes procedentes del bafic de hilatura, se
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_recuperan del medio de ocalentamlentoe,

_ 92, - Un procedimiento para la febriocmcién
de productos artiﬂciales, tales como hilos, fibras, cin-
tas, pelicules, hojas y aimila._res..

Tal y como se ha descrito en la Memorias que
antecede y con los fines gue se han especificadoh.
. Esta ‘nemoria coné‘ba de onee hojas escriteg
por ung sols cara'. i o _
Madrid, ‘:-.2 JUN.1959

P. A.
Alberto de €' -abury
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