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PATENTE
DE
INVENCION

por “PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE TUBOCS DE CARTON,
CARTULINA, PaPEL Y SIMILARES", a favor de Don Fernando Salva-
46 Peix, de nacionalidad espaficla, residente en Barcelona,
Avas. de José antonio, 473.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La.preeente invencibn se refiere a unos perfecciona-
mientos en la fabricacibn de tubos de cartbn, cartulina, ra
pel y similares.

Més concretamente, la invencibn se aplica a aguellos
tubos de cartbn, ocartulina, papel, stc., que tiene como apli
cacibn caracteristica, la de servir como envases a productos
que pueden alterarse por efecto de la acoibn de agentes exte
riores, o bien otros productos gue ocasionan exudasciones que,
al atravesar sl envase, lo ensucian y pueden también ser mo
tivo de descomposicibn o alteracibn.

La invencibn se realizas por medio de un proceso fisi
co—quimico, al cual se somete el material, cartbn o cartuli
na en el momento en que se le emplea para la confeccibn de
los tubos,.

Este proceso requlere una marcha operativa que puede
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conecretarse, como ejemplo, en las sigulentes fases:

l2 ,~ Preparacidn de las materias que intervienen en
el trabajo.

22 .~ Aplicacibn, mediante presibn elhstica y tempera
tura, de las citadas materias sobre la hoja u hojas de oart&n,
cartulina, papel o material anflogo.

38.~ Movimiento de la hoja u hojas de cartbn o cartu
lina, papel, etc., ya tratadas con un esfuerzo de traccibn
adecuado al material de las mismas.

Las materias que han de dar lugar al tratamiento fisi
co-quimico, son las celulosas insolubilizadas o sus derivados,
0 las llamadas resinas pléstices o artificisles, en estado 1i
guido, tales como nylon, cloruro de vinilo, resinas venilicas,
poliestireno y anflogos, en sus respectivos estados fluidos
o de disolucibn, de manera que sea cualguiera la que se utili
ce, se forme siempre un liguido que contenga las mismas.

La aplicacién se realiza tomando del tanque en gue
estd la solucidn, cierta cantidad de 8lla, para que se adhie
ra & la lémina de cartéﬁ, cartulina, papel, etc.y en movimien
to. El medio para realizar la toma de la solucidn consiste en
una aplicacibn manual con el auxilio, por ejemplo, de un cepi
llo, 0 en el empleo de un rodillo eaponjoso, o sea un tambor
recublerto con materia esponjosa o absorbente; el cepillo o
el tambor, se mantiene por su interior a la témperatura ade-
cuade 21 producto que permanece en la solucibn, a f£in de man
tener a éaye siempre fluida.

Dichos medios de aplicacibn presionan y giran sobre
la hoja de cartbn o cartulina , papel, etc., dejando sobre
£1la una pelicula de solucibn y proporcionando ﬁna tensibn

en la parte comprendide entre el punto de contacto y el qg
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cleo formador del tubo. ‘

Sobre el nficleo de arrollamiento se van sucediendo
las capas que han de formar el tubo, caracterizadas por lle
var en s8i la solucibn celulbsica o resinica. Resultarh, pues,
que entre cada dos capas, siempre habré la citada solucibn,

de la que, al ir eliminfindose el disolvente, deja la materia

. celulbsica o de resina artificiael, interpuesta entre los pores

¥ formando un medio uniforme de trabazbn de unas capas con les
otras, por solidificecibn, polimerizacibn o condensacibn.

El resultado es un tubo, dotado de gran solidez y de
un grado reguleble de impermeabilidad intranspirable, pudien
do ser aplicado a productos slimenticios, farmacbduticos e in
dustriales gue requieran especiales condiciones en su envaqg
do.

¢on el procedimiento queda eliminado el empleo de las
colas fuertes, dextrines, pastas de harinas o féculas o simila
res, no impermeables, que actuslmente se usan para la fabrica
cibn de los tubos citados, ya que la celulosa © resina artifi
cisl, reemplazarfin con notoria ventaja en sus efectos a las
mencionadas colas.

La invencibn, dentro de su esencialidsd, puede ser
llevada a ls prhdtica en otras formes de realizacibn, median
te aparatos y disposiciones mhs adecuadas al fin propuesto,
pues todo 81llo queda comprendido dentro del espiritu de las

reivindicaciones.
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Hecha la descripcibn del presente invento, lo gue se
declara como nuevo y de propla invencibn, comprende las si-
guientes reivindicaciones: "

1e.~ Perfecoionamientos en la fabricacibn de tubos

5e de cartbn, cartulina, papel o similares, caracterizados por
el hecho de someter, por una de sus cares, al material en ho
Ja cortada o continna, durante el momento anterior a la forms
cibn del tubo, g un tratamiento fisico-quimico, con 1iquidos
obtenidos a base de oelulosavinaolubilizada, 0 dé las llame

4 10. das resinas plésticas o artifieiales,.tales cono el eloruro

‘ de vinilo, resinas vinilicas, poliestireno y anflogos artirfi
ciales, o bien sus compuestos o derivados, en sus respectivos
estados fluidos, o de disolucibn, combinacibn o mezclas, cu
yos agentes liquidos se hacen llegar a la l&mina de cartébn,

15. cartulina, papel o similar, por un medio de aplicacibn con
recubrimiento esponjoso, impregnasdo, a cuyo medio se le man
tlene, por cualquler sistema, a una temperatura de trabajo,
seglin demande el calor ambiente, pudiendo dicho medio ser,
un rodillo o un cepillo adecuados.

20. : 28, Perfeocionamientos segfin la anterior reivindioce-
cibn, en los que, el cepillo o el rodillo esponjoso impregne
d0, asctfian sobre la lémina de cartbn, cartulina, papel o sl
milar, & une presibn propia para producir uns impregnacibnﬁ
continua con el ligquido sobre dicha lémina, proporcionando,

25. ademls, el pegado y tensibn de arrollamiento.
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38 ,- Porfecoionamientos segfin la reivindicecibn 12, e
los que, el medio de aplicacibn, puede comprender una accibn
manizal, con el auxilio, por ejemplo, de un ceplllo o medio
similar, empleaflo segfin las condiciones de trabajo de la rel
vindiocacibn 22,

42 ,~ Perfeccionamientos seghn las precedentes reivin

dicacionses, en los cuales el tubo, a medidea que se va forman

| do, une y Jjunta sus sucesivas vueltas, mediante la solidifioca

eibn, polimerizacibn o condensacibn de la materis aplicads,
que resulta interpuesta entre éllas y adentrada en sus poros.

58 .- Perfecclonamientos en la fabricacibn de tubos de
cartbn, cartulina, papel y simileres.

Seglin se describe y reivindica en la presente memoria
desoriptive, que consta de cinco hojas, foliadas y escritas a
m&quina por una sola ocara.

Madrid, a 27 de marzo de 1950.
FERNANDO SALVADO PEIX,

Petie

JAIME ISERN MIRALLES
| £
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