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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la PATENTE DE INTRODUCCION, por 10 afios, solicitdde a favor
de los Sres; Don Leslie GEORGE Buckle y Don Robert BOOCOCK,em
bos de nacionalidé.d Inglesa, residemtes el primero en 415,014
field Lane, CGreenford Middlesex - Inglaterra y el segundo en -
198 Abbeydale Roed South, Sheffield 8 - Ingleterra, por "PER -
FECCIONAMIENTOS EN IOS SOPLETES CORTADORES DE LLAMA, PARA COR-
’L‘AROEXTRA.’ERMETALAFUEGO" i

El presente invento se refiere & un soplete cortedor de lla

me, designado en el curso de la presente niemoria con el nom -

bre de soplete cortador o simplemente soplete, del tipo en que
uno o més gases combustibles, que se denominardn en lo sucesi-
vo gas combustible y oxigeno que, con réferencia a la mezols -
gaseoss se designa con el nombre de oxigeno de caldeo para dis
tinguirlo del oxigenc de wrte, se mezclan en las proporciocmes
dé‘nide.e durente su paso hacie la boquilla del soplete y & tra-

vés de éste para constituir une mezcla gmseosa que esale de le

boguille y &1 inflemarse forma un chorro o dardo de fuego des-
tinedo & caldear previamente el metal que se he de cortero -

extraer, & una temperaturas elevadas, que se conode con el nom -

' arde
bre de " punto de ignicién " a cuya temperaturs/el metal cuen~

-
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do una corriente independiente de oxigenc de cortar salga de
la boquilla en forme de chorro, a través o e lo large de 1la
llame de caldeo previo y choque contra ei metal caldesdo,

En ls préctica generalmente seguids pars cortar metal e -
fuego, tal como acabe de describirse, es costumbre gue el vo
lumen de lz mezecls geseoss consumide pera formar la llama de
caldeo previo y por consiguliente la intensi dad de diche lla-
ma permanezca constaente tanto durente el perfodo de caldec -
previc come durante le propia operacidén de corte o de combug
t1én, | |

Ademds, durante el perfodo de celdeo previo, es necesaric
utilizer un volumen considerable de la mezwls gaseosa cltadm
a fin de llevar el metal rapidemente & su " punito de ignicién®
no obstante, cuando se dirige el chorro de =.o:::[genn sobre el -
metal previamente caldeado y se inicie y mantiene ls combus -
tién efectiva del metal, se cres une fuente secundaris de ca-
lor que caldem previamente el metal a comts: del chorro de -
oxigeno, més repidamente que el chorro de llama de czldec pre
vio y, por consiguiente, mientras se mantiens la combustidén -
del metal, el volumen de la llama de previo caldeo es meyar —
de lo que se raquiefe pare este fase de la operacidn,

Se observard por lo tanto, gque =i bien se mantiene la lla-
me de caldeo previc a una intensidad constante tanto durante-
la fase de caldeo previc como durante el corte, l= mezcla ga-
seoss consumida durante la fase de corte es muchoe mayor que -
le que reslmente se requiere y, por consiguiente, este método
es dispsmdioso, enti-econémico y caroe

Se he propuesto ya aprovechar ls fuente secundaris de ca -
lor antes mencionads, pera mentener er su "punto de ignicién"™
el metal que ha de caldearse, reduciendo eutomdticamente el -
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volumen de la mezcle gaseosa suministreda s la boquille: duran-
45 te la faese de caldeo previc, tan pronto como el oxigeno de coxy
tar se aplique al metal y se inicie le combustidn de éste, o -
bien suministrando una pequefia llama de volumen constante en -
el conducto de caldeo previc y al cesar el propio corte, con -
virtiendo la corriente geseosa procedente del tut;o de corte de
50 un suminiétm normel de oxigemo de corte en un suministro de ~
mezcla gaseces, con lo cual los dos tubos jJjuntos proporcionan-—
une llema de caldeo previo mayor.
Tos sopletes cortadores propuestos hasta shora que funcio -
nen de acuerdo con los principiocs descritos mds arribva estén -
55 sujetos a un gran incon:venien‘ta por el hecho 4e que no mantie~
nen debidamente al equilibric gasecse necesa.rid para proporcio
nar une llame neutra o mo oxidante bajo condicionee variables—
de la presién del oxigeno; este inconveniente es particularmen
te notable cuando se produce una reducd.&n de lg llama de cal-
60 deo previo debide & un cierrs parcial del conducto del gas de
caldeo después de la mezclas
Por este motiva; le finalidad especi{fica de la presente in-
vencién es proporcionsr un soplete cortador provisto de medios
de goblerno perfeccilonados, que permitan reducir el consumo de
65 la mezcle gaseosa durante Im fase de corté, con ls consiguien~
te economis en el coste de la operacidn, pero sin perjudicar —
la eficiencia del corte del soplete y en forma tal que el ca -
récter neutro o no oxidante de la llams en el chorro de caldeo
previc queda mantenido en todo tiempo durante el funcionamien~
to del sopletes ,
Otra finaelidad de la invencién es proporcionex un soplete -

8 !

. cortador del tipo descrito que tenga un consumo determinado y-
constante de gas combustible y de oxigeno por unidad de tiempo
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de funcionamiento y que nc pueda ser influenciede o alterado
por un operario falto de experiencia o de cuidasdoe |

Ia invencidén consiste en un soplete cortador del tipo in-
dicado en el cual se proporcions en todo momento el chorro -
de caldeo previo un suministro constante prefijado e invarig'
ble de mezcla gaseosa equilibrade, suficiente para asegurar-
wne fuente de calor pmnmente y adecusds pars el periodo de
corte, y en el cpal se apliea,‘a.l chorro d._e caldec previo du
rante los perfodecs de caldeo previo, un suministro adicional
de mezcle gaseoess equilibrada para sumentar sutométicemente—
1a corriente constante cuando se interrumpe dicho periedo de
cortes

Ta invencidén consiste ademds en un soplete cortador del -
tipo indicedo en el cusl el oxigeno y el gas combustible que
constituyen los componentesm de la mezcls gasecsa se hacen pa
sar desde sus tuberfas principeles de suministro respectivas
a una cémere mezcladora & trawés de medios de conduccifin se-
parados, comprendiendoc ceada conducecidn un conducto de corrien
te constante sin védlwula que pons en comunicacién la cémara~-
mezcladore con une de las tuberiss principales de sum:l.nis‘br@'
medios restrictivos en dicho conducto =sin védlvula para ase -
gurer une medida predetermineda de suministro, & travwés del-
miemo, y otro conductc provisto de vdlvulas, que estd en co-
municacién con le misma tuberfa principel de suministro y el
conducto sin vdlvula més alld de los medios restrictivos de-
este Yltimo, medios de gobiem_a que ponen eficezmente en co-
minicacién embas vdlvulas del conducto adicionsl con vélvu -
las de une tuberias especisl de suministro de ox{geno de coxr
te pars conseguir que embas vdlvulas de dicho conducto adi -
eionel se sbren simultédnes y sutomdticemente al cerrar las -
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vélvulas del oxigeno de corte y se cilerran simulténes y auto-
néticemente al abrir estas dltimes, siendo la disposicidn tal
que, al interrumpir el suministro de oxigeno de corte, las co
rrientes constantes de componentes de mezcle gaseosa suminis-—
trades a travée de los conductos de corriente constante en -
proporciones equilibradas por los medios restrictivos queden-~
aumentadas con las corrientes adicioneles de componentes de —
mezcle gaseoss a través de los conductos de corriente adicio-
nal pers proporcionsr uns llama adecuada de caldeo previo y,-
el interrumpirse el caldeo previo, las corrientes adicionales

' quedan cortadas cuando se abre la vdlvule de la tuberia de su__‘

ministro de oxigenos

En los dibujos adjuntoste v

Ia figuras 1, mestra esquemdticamente las tuberfes y vAl -
vulas de suministro del oxigeno y del ges combustible de un -
soplete cortador de llama segin la invencidn;

La figura 2; es una elevacién lateral, parte en seccién,de

un soplete cortador de llama segin la invencién;

La figura 3, es una elevacién de frente del bloque de vél~-
vulaes representado en la figura 2; |

Ta figura 4, es una elevacién posterior del bloque de Vdl-
vules répresen‘pado en lag figuras 2 y 3

La figura 5, es un diegrama de los conductos de suministro

y vélvulas dispuestas en el bloque de védlvules de un soplete-

cortador de llama segiin la invenciéng

Te figura 6, es una vieta isométrica convencional del blo-
que: de vdlvulas representedo en les figuras 2, 3 y 4, visto -
-desde atrds, que representa las vdlvulas y los mecenismos de

accionado de las miema#: en relacién desproporcionada con el -

blogue;

La figura 7, es una seceidn parcial del bloque de védlvules

i
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aisledo, 'por le lines ~7-7- de la figura 4, estehdo éste repre-
sentado sin vélvulas y sin el mecanismo de accionado de las mig
mes; ¥y _

Ia figurs 8; es una secoién parciel del bloque de vélvules -
'aisla.d.o",por 16 1{nes: —-8-8- de le figura 4, estando éste repre -
gentado sin vélvula.s.‘y gsin el mecanismo de accionsdo de las -
misx‘na.’a.; )

Para realizer la jnvencidn de acuerdo con una de sus formes-
de realizecién, por vie de ejemplo, en un soplete cortador de -
acero representado esquendticemente en la figurs 1, une tuberia
~l- de suministro de ox{igeno, que puede ponerse en comunicacién
con un manantiasl adecuado de oxigeno bajo presién, no represen~
tado en el dibujo, se bifurca en dos ramales principales, un rg
mal -2- de oxfigeno de caldeo y un ramal ~5- de oxi{geno de cor—
te, E1 ramel -2- de ox{geno de caldeo se bifurca & su vez en -
dos rameles subsidiarios, el ramel —4- de suministro constente-
de oxigeno de caldeo y un ramal -5+ de suninistro adicional del
mismos El ramel -3~ de oxigeno de corte estd gobernedo por une-
v4lvula —6-, que se describird més adelente, la cual se abre o-
¢ ierra pars gobernar el suninistro de oxigeno de corte al tubo-
21~ y de 8ll{ al tubo de oxigeno ‘-47&‘- de le boquille =8- del so
plete corkador . El ramal -2- de oxigeno de caldeo estd provis-
to de una vélvula -9- reguleble, que se ajusta entes de que -
prinecipie’ la operacién de celdeo previc a fin de regular el su
ministro da oxigeno de caldeo pare mezeclerlo con el ges combus-
tible en la proporcidén adecusde segin el tipo de gas utilizado~-
pare producir le llama de caeldeo previo neutra a la temperatu~
ra mis elevada., le vélvula -9- de oxigenc de celdeo gobierna la
corriente de oxigeno a eambos rameles —4- ¥y =5- de oxigeno de cal
dec. El ramel —4-— de suministro constente no esté gobernado, es

dec_ir que ninguna vélvula ni otro medio regulador suscep'bible‘ -
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de ajuste durante las operaciones de corte, es decir, mien -

tras los gases estén fluyendo por el soplete, estéd intercala

de en dicho remal, el cusl estd en comunicacién con un tubo-
=22 inyector de oxigeno @¢ caldeo que termine en una bequi-
1la de inyector ~10- de pequeflo calibre, descargando en une~
boca Venturi —1I- de una cémara meszcladora -12-, & que se hg
rd referencis méds adelante; El ramal -5~ de suministro é.di -
cional de oxigeno de caldeo, sin embergo, estd gobernado por
une vélvula -13-, la cual, en forme que se describird mds -
edelante, se abre b cierra pars suministrar o interrumpir -
une corriente sdicional de oxigeno de caldeo al ramal —4-— de
suministre constante de dicho oxigeno, con el cual dicho ra-
mal adicionak se pone de nuevo en comunica.cidn. después de la
vélvula -13-, De ese modo, la cantidad de ox{igeno suministra
de por la boquills inyectora —10- puede aumentarse o reducirp
se sbriendo o cerrando, respectivamente, diche vélvulae —13-'.\

Une tuberia ~l4- de suministro de sme combustibley que -
puede ponerse en comunicaecién con un menantiel convencional-
de gas combustible apropiedo baljo presién, que denominaremos
" gas combustible ¥, que constituye ‘con el oxigeno de caldeo
ia mezcla gnegeoss ée caldeo pare la llama de celdeo previo,-
se bifurce en dos ramales, el ramal ~15- de suministro cons-
tente de gas combustible y un remal -16- de suministro adl -
cional de dicho gas. En forma semejante e lo que ocurre con-
el ramal —4-— de suministro cons'ta.nté, de oxigeno de caldeo,an’
tes descrito, el ramal -15- no estéd gobernado y proporcionsr—
un suministro de @ s combustible & la boca Venturl -ll—- de -
le cémars mezcladora -12- a través de un conducto anular -17;,
en el cusl estd slojade en forme de co-axil la boquille: in -

yeetora ~10- de oxigeno de caldeo, merced & lo cusl la des -~

cerga de oxigeno comprimido a través de diche boquilla inyec
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tora -10- ayuda & hacer pasar el ges combustible del conducto
17— & lo cémers mezcladora. Esta Ultime estd en comunicacién
econ un paso snuler ~18- de caldesc previo colocado alrededor -
del tubo -7- de corte en forme ya conocidme Ie tuberfa -l4-de
guministro de gas combustible va proviste: de medios de gobler
no, por ejemplo de una vélvule o grifo —19-, que sirven pare
proporciongr o interrumpir el suministro de gas combustible~
gl soplete. El ramel -16— de suministro adicionel de gas com-
bustible estéd gobernado por una vélvula =20-, la cual, en la-
forme que més adelente se describird, proporcions O interrum-—
pe une corriente adicionel de gas combustible al ramel ~-15-de
suministro constante de dicho gas, ‘con el gque =e pone de nueva
ar comunicacién despuée de la *’Valvula. -20-~, Do ese modo, la—
centidaed de gus combustible suministrada el conducto anular-
~17- 3 de 211{ & la cémaras mezcladors —12-, puede eumenterse-
o reducirse sbriendo o cerrendo, respectivamente, dicha vélvp
1s —20-s |

De esta menera, el suministro de oxigeno se Qi¢ifle en tres
remaless -

&)+~ El ramel -3- de ox{geno de corte, gobernado por medio
de la vdlvule -6~ y en comunicacién con el tubo de corte =T
del soplete; _

b)e= El ramal ~4- de suministro constante de oxigeno de -
caldea', que no tiene védlvulse ni otros medios simileres de -
goblernc y estd en comunicacién con el tubo inyector —22-pa~—
ra suministrar ox{geno de caldec & la cémara mezcladors ~12-y

¢) e~ El remel -5- de suministro adicional de oxigenoc de -
caldeo, gobernsdo por le védlvula -13— y en comunicacién con -

el ramgl -4- de suministro constente de oxfgenc de caldeo pa-
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ra poder sumentar o reducir la cantidad de dicho oxigenc su -
ministreda & la cédmare mezclsdore -12-, & travée del tube in-
yector —22-3

Y el suministro de gas combustible se divide en dece remeless

d) o~ El ramel ~l15=- de suministro constante de ge.al combusti -
ble; ‘que no tiers vélvulae ni otros m dios similares de gobier-
no y estd en comnicacidn con el conducto anulsr -17- pers eu-
minietrer gas combustible a lz=: cédmars mezcledors -12-, y

e) e~ E1 ramasl -l6- de suministro adicional de gas combusti -
ble, gobernado por m=dio de la vdlvule -20- y en comunicacién -
con €l mmel ~15- de suministro constante de gas combustible pa
re poder sumentar o reducir la cantided de g8 combustible su -~
ministmde e le cémara mezoladorm -12- & trawvée del conducte -

A fin de asegurar le debida regulecién del suministro del -
oxigeno de corte y de la niezcl& gasgeosa de caldeo producida por
la mixtidén del oxigenc de caldec y del gas combustible en la cd
mare mezcladors —12-, se disporen Ias vdlvulas —6= —13— y —20—
en forms de que puedsn accionarse en tiempos simultédneos, de mg
do que cuando se sbra le vdlvulas —6— del ramal -3— de oxigemo
de corte, la vdlvula -13- del ramel -5- de suministro adicionsl
de oxigeno de caldeo Yy la védlvils =20~ del ramal -16— del sumi
nistro adicional del gas combustible se c:_i.erren e la vez ¥y que-
cuando le vdlvula -6~ @e cierrs, las vdlvulas -l3- y -20- se -
gbren tembién simlténeamentes

El control establecido en esa formm, influye sobre el sumi -
nistro de oxfgeno y de g2 8 combustible del modo siguientes

&) s~ Cuendo la vdlvula -6- del oxigeno de corte se cierra,se
suministra ox{genc y gas combustible a la cédmara mezclasdora: -12
y de 8l1f el paso anuler -18- de caldeo pfevio, e través de los
dos ramsles de suministro constante y adicional de oxigeno y de
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las tuberfas de gas combustible, puesto que las védlvulas -13-
¥y -20- estén ebiertas. De este modo, el ¥nico suministro geseo
g0 a la boquille -B- del soplete es ung meszcla gaseosa produci
de en la cédmera mezcladora mediante el suministro combinado de
los ramales constente y edicional del oxigeno de caldec y de-
las tuberfas: de ges combustible.

b)e=Cuando se abre la vélvula =6-— del oxigeno de cbr‘ba, se-
suministre dicho oxigeno a través del tubo —21- &l conducto -7
de la boquilla del éoplefte ¥, puesto que las vdlvules -13—- y
~20— ge cilerran simlténeamentel;el volumen de la mezcls &a -
ssosa de caldeo disponible pars la cdmara mezcladora ~l12-y -
por tento para el raso enuler -18- de caldeo previo, queds re- |
ducido solamente & la suministrada por los ramales de suminis_
tro constante del oxigeno de caldeo y de las tuberfas de gas -
combustibless

No obstante, el suministro y gobierno del oxigeno de caldeo
y del gas combustible: deben considerarse con preferencie como-
destinados a proporcionar une llema de caldeo previo que, du -
rente el corte, es decir cuando la vdlvule -6- del oxigeno de-
corte estd abier‘ba.,b tenga la intensidad y el volumen minimo -
compatibles con un cor‘bé eficiente y que, durante el caldeo
previo, al cerrarse dicha vélvulae —6-, sea e umentada hasta al-
canzar una llama de caldeo previo de intensidad y volumen nor-
males medlente el volumen adicionsl de mezcla gé.seoea: suminig-
trado por los ramales adicionales al sbrirse les vilvulas =13
hd -20~ en la forme antes descritas

Para que los remales de suministro constente puedan propor—

clonar un suministro de mezcla gaseosa debldamente equilibrads

y correctamente medida para producir esta llems minims de cal-
deo previc, ambos remales de suministro constante de los tube—

rias de oxigeno dé caldeo y dé gas combustible estédn pr vistos
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de unos limitedores —=23- y —24-, respectivamente, pre -
viemente determinados y equilibrados con precisién, los

cusles se establecen: de antemsno de modo permsnente e-
inaltersble pars. el gas combustible especial que se uti -
lize con el soplete. Una descripcidén detallada de lo —
forma y construccidn que dichos limltadores pueden te -
ner; se dard mds adelante. ,

Lag vdlvules y mmnales de suministro que estdn en co
municecién con el tubo -21- de oxigenp de corte, el tu— -
bo inyector —22- y el conducto anuler -l?—- y asi mismo-
con la tuberias principal -l- de suministro de oxigeno }y
le tuberfa principel -14- de gas combustible pueden in-
corporarse dentro de un solo blogque de vdlvulass o de go
blernc =25- indicado esquemdticamente en les figurs: 1; -
por medioc del dres delimitmda por uns lines en puntille~
do.

Refiriéndonos: shore 2 las figuras 2, 3 ¥ 4, el sople
te ilustrado es une realizecién mecdnice del representg
do esquemdticemente en ls figure 1, y comprende funds -
mentalmente un mengo -26—- en el que estd sblidemente -
montedo el blogue de vélvules —-25- y que encierra las -
tuberias =l- y -14- de suministro de oxigeno y sas com-
bustible, en comunicacién con dicho bloque de vélvulas-
y une cabeze de soplete --2’;-—, que estd esi mismo en co-
municacién con el bloque -25~ por medio del tubo -2i-de
ox{geno de corte vy de la tuberie de suministro de gases
de caldeo previo que comprende 1z cdmere mezcladors -12.
y un 'hiﬁ'q-Z&- que circunda el tubo inyector -22- y est&
sujeto por una de eus extremidades & dicha oémara mezcla
dora ~12- y por la otra & un drgano de conexidén —-29-mon-
tado:- en el bloque de vélvulse -25- en la forme que més-
adelante se describird. La cabeza -2‘%—; del soplete lle'va
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berner las vdlvulasg —6—, ~13- y =20- ( véense las figuras
1, 5y 6 ), en la forma antes descrita. Ia rotacién del -
volante ~9b~ hece ciue un 8rgeno de védlvula -9a- se adelan
te pare ebrir le vékvula —9- de oxigeno de caldeoc o retrg
ceda para cerrarls, mediante el engrane de unos filetes -
de rosca ~9d- de anchura spropiede. del érgano de vélvulae~-
-9e~ y un manguito ~9c—~ dispuesto alrededor de éste paré
montar y eftrmar el conjunto de vélvulas en el blogue -25.
Ta palanca de maripose =6d- va sujets a la. extremided pos
terior de un Srgano de vélwvule -6e-~, cuya rotacién abre o
cierra la vélvula —6- de ox{genc de corte y simlténeamen
te y en forma opuests cierra o abre la vélvula -13- de-
auministro adicional de ox{genp de caldeo y la vdlvula -
~20— de suministro adicional de gas combustible por medio
de un engranaje sencillo desde una ruede. de dientes B Dy
sujete e la extremidad del orgeno de vélvule: 6o~ Ge la
vdlvule —6— de oxigeno de corte méds epartade de la palan-
ca de goblerno —6d—, & une rueda de dientes -~13b— sujete: a
un Svgano de vélvule -1l3a~ de la vélvule -13- de suminis—
tro gdicional de oxigeno de caldeo y a una tercera ruede—
denteds: ~20b— sujete & un érgano de védlvula -20z— de la -
vélvule ~20- de suministro edicionsl de gs combustible .
Tes ruedss de dientes —6be ~13b=— y ~20b- pueden ir provig
tas de una envolvente de pmw teccidn adeeug.da., no represen
tada en el dibujo, contra cualquier obstdculo o deterioro.
lLos Srfence de vélvuls -68-, -138— y -208~ se sujetan al
bloque de vdlvulaes, pera assgurarlos contra todo desplaza
miento y escmpe de gas por medio de unos mangultos =66-— —
fileteados que obran de preﬁaa—estopaa colocados: a cade -

extremo del SPgano —6a- y de unos manguitos -~l3c- y —20c-—
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colocados en los extremos salientes de los érgenos -l38= Yy
-208~, respectivamentes

El bloque de védlvulas -25- puede ser ventajosamente de

geccién transversal hexagonsl, tal como se representa en las ‘

figuras 2, 3, 4 y 6, a fin de que durente la febricacién -
del mismo puedan inicierse en las caras del hexdgno unos' --
taladros inclinedos que permitan proseguir el talsdrado en
forms practicamente normel & une de dichas caras; no obs -
tante; puede establecerse de cualguiers otra forma o sec -
cién sapropieds para contener la totalidad o una parte de
las vélvulas y remeles de auministfo del oxigeno y del =
gas combustible: de acuerdo con la invencién.

En lae figuras 5 ¥ 6; la disposicidn efectiva de las -
vélvulase y ramales de suministro en el blogue de védlvules—
es 1la mism y la siguiente descripcién de tal disposicién-
puede referirse e cualquiera de las dos figaxfaaz sin embar
go, las direcciones de la corriente gaseosa olo se indi -
can en la figura 5

'LLa tuberis —1- de suministro de oxigeno quede retenida~
en un rebajo-l-g—~ dispuesto en la cara posterior del blo-
que de vélvulas -25- por medio de una junta estanca, no re
presentada en el dibujo. Un conducto —1lb— comunice con el-
rebaejo —le- y se bifurca en el remal -2~ de suministro de
oxigeno de caldeo y un remal -3a~ que constituye la prime-
re seccidén del ramal =3~ de suministro de oxigeno de corte
( vesse la figura 1 ).

Siguiends primeroel curso del suministro de oxigeno de
caldeo, el ra.mai -2— penetra en la vélvula -9- de oxigeno
de caldeo, cuyo organo —9e~ goblerna la corriente de oxige
no desde dicho ramel -2- a los dos remales subsidierios -



-

320

325

330

335

340

345

350

del suministro de oxigeno de caldeo, a la seccidén —4g-
del ramal -4~ de suministro constente y &l ramal —5e~
de suministro adicional, Ia seccidn —4a— del remsl de-
suminietro conestente comprende el -limitador ~23- que-—
cumple Je. funcidn descrita: anteriormente y estd repre
sentado en la figura 6, como constituldo por un conduc
to de reducido didmetro que pone en comunicecidn le sec
cién -4a< del remal con la vélvula =9-, Una segunds -
seccién ~4b— del ramal de suministro constante pone en
comunicacién dicha primera seceién —4a~ con un rebajo-
~48~ formado en la cara anterior del blogue de védlwvulas
rara alojar y sujetar el extremo del tubo -22- inyec -
tor de oxigeno de caldeo ( véase tembién la figura 1 ).
De ese modo, cuando la vdlvula -9~ estd mbierts, antee

de prinecipier el trabajo, la corriente constante de -

oxigeno de caldeo fluye desde el ramel -2~ de suminis-
tro de dicho oxigeno & través de la vdlvule -9~, del -
conducto restrictivo -23-, hacia el conducto -4a— y de
allf a través dd 4ste al tubo inyector -22- sujeto en
el rabgjo -44-. El conducto del ramel -5a~ de suminis-
tro adicional de oxigeno de caldeo va desde la vdlvuls
~9- haste Ja vdlvula -13-, la cual cuesndo estd en posi
cidén abilerta tiems una lumbrers: transversal ~l13d=-prace
ticada: en su érgano de vdlvule -~l3a- ¥ que coincidé en
alineamiento con el conduecto ~5a— y con une continua -
cién del mismo ~5b— & fin de que una corriente adicio
nal de oxigeno de caldeo pueda éaea.r a través de dicha
continuacidn que estd en cormunicecidn con el conduotom
—4g~ del ramal -4- de suminiatro de oxf{geno de caldeo,
merced & lo cual el volumen del suministro constante —
de dicho oxigeno proporcionado al tubo inyector =22~ ~

queds aumentedo.
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El segundo remsl-3a-~ del conducto -lb- pone en comuni -
cacién el suministro de oxigeno con la védlvula —6— de oxi-
geno de corte, cuyo érgano de vdlvula —6a— estd provisto de
uns lumbrerz -3b- dispueste para poner en comunicacidén el -
conducto flel ramal =38-= con un conducto ~3o0= que completa-
la comunicecidén del ramal -3- de suministro del oxigeno de-
corte con el tubo =21~ colocado y sujeto en un rebajo ~3d-,
dispuesto céntricemente en la cars anterior del blogque de -
vélvulas,.

Le tuber{a -l4- de suministro de @ 8 combustible estd su
Jeta dentro de un rebajo —l4e~ dispuesto en la cara poste -
rior del blogque de védlvulas -25- por medio de une Jjunta es-
tanca, no representada en el dlbujo y con dicho rebajo -l4a
estdn en comunicacidén los dos rammles de suministro de & B
combustible, el ramal -~15- de suministro constente y la pri
mera seccién -l6a- del ramel de suministro adicionsl, E1 -
conducto -15- del ramal de sﬁministro constente estd en co~
mmicacién con el rebajo -14-5- por medio del limitador —24-—,
que cumple le funcidn descrita anteriormente y que estéd re-
presentado en la figura 6, como constitufdo por un conducto
de didmetro reducido. En 2l otre extremidad el conducto ~15
penetmm en Iz pared lateral de un rebaejo -l5e—~ dispuesto en
la caera anterior del bloque de védlvules ~25- ¥ co-axidlcon-—
el rebajo —4d-, pero de mayar didmetro que éste., En dicho-
rebajo -15e~ va alojado y gqueda asegurado el érgeno de co -
nexién ~29- antes referido que proporciona une monturs para
el tubo -28-, estando dicho Srgano -29- perforado en rela -
cién con el conducto del ramal -15-~ para poner en comunica~
cién este ultimo con el espacio anulsr comprendido entre -
la superficie interior del drganoc -29- y la superficie exte
rior del tubo inyector —22-, cuyoc espacio estd en comunica-
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cién con €l conducto anuler -17-., Le primera seccién -l6a-
del ramal de suministro adicional se extiende desde el re-
bajo ~l4a- & la vdlvula =20~ de suministro adicional de gas
combustible, cuyo Bregsno de védlvule —20e~ va provisto de -
una lumbrere trensversal -—20d-. Al girar dicho Srgemo esta
lumbrera se pone en comunicacién con el condueto de la pri
mere seccién -l6a— y con un conducto -l6b= continuecién de
éste que completa el ramel de suministro adicional, ponién
dolo de nuevo en comumicacién con el ramel ~15- de suminig
tro constante més alld del limitador -24-, con lo cusl, al
gbrir la vélvule -20-, uns corriente adicional de gas com~
bugtible pasa a tfavés del condueto -l6g-, de le lumbrerge
~20d~ y del conducto -16b— para sumentar la corriente de -
ges combustible que pesa a través del ramel -15- de sumi -
nistro constente al conducto eanuler ---1’2:-‘.~ ‘
Las lumbreras ~1l3d- y -20d~ de los drganos de ﬁlwh -
~13e~ y =202~ estén dispuestap, por lo que afecta a sus —-
didmetros, para gobernar y equilibrar las corrientes de -
gas a travée de las mismes a fin de que pqrporeionen dichas
corrientes en forme éimilar a los limitedores equilibrado-
res -23- y -~24— de los conductos de suministro constante
Dichos limitadores -23- y -24 pueden tener la forme de-
pequefios orificios de un didmetro predeterminado con precl
sién y practicados & través del material del propio blogque
de vélvulas, tal como se representa en ls figurs 6; perc -
le invencidén no queda en manere algune limitadas e esta cone
truceién. Por ejemplo; unos tubos fileteados -231- g -24,1.;
( veanse las fig, ’7 ¥ 8 ) pueden ir atornilledos en unos-
orificios -4,1.- \'g .151. que vienen a ser los conductos —{g-
y -15— modificados mediante el fileteado y practicando -
los r?Orif;cios haesta le superficie del"bloque. Les extremi-

dedes de los orificilos se cierran por medio de érgsnos amo
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v:rbles apropiadoer, por ejemplo por medio de los tapones =30~

y =31-. Los tubos fileteados --23 Y -24-1 tienen orificios—
predeterminados con precisién y aseguran le restriccién de -
1as corrientes constantes de oxigemo de celdeo y de gas com-
bustible y el equilibric entre ambas, De este meners, pueden
suministrarse, con cade soplete, una pluralided de tubos Li-
leteados con orificios predeterminados de forma dié‘binta-, de
modo que cade soplete pueda ajustarse previamente parz adep-
tarlo a las caracter{sticas del gag combustible que se em -
plee, ya see acetileno, hidrdgeno, propens o cuslquiera otro
gas combustible epropiade utilizado en 1ls industria,

Bl funcionamiento del soplete descrito més srrive, provisg
to de limitedores wquilibrades, previamente ajustados o esta
blecidos de modo permanente;»ee como silgues-—

g) e~ Con las vélvulas =9 § =6~ y €l grifo -19- cerrados,
el soplete ge pone en comunicacién con los ma.nantia.les e -~
oz:[geno y de gas combustible que se ‘regulan & presiones &pro
pizdas para el trabajos

b)e~ Se ebre la vélvula =9- y el grifo‘-lg-, y le mezcle~
gaseocss de caldec gque sale de la boguille ~8- se infleme: ;m-
la form= usuals

¢)e— Ia vélvula -9- se ajusta entonces nuevemente haste -
obtener una llems de caldeo previc aﬁropiada. es decir, la -
lleme " neutral %

Bl soplete es{:é entonces listo para calentar previamente—
el metal que se ha de cortar o extrasr. Cusndo el metel so -
bre el cual se dirige la llama de caldeo previo alcanza el -
punto de " ignicién ", e ebre la vdlvule —6-, girando &l -
efecto laNpa‘lanca de“mariposz -68- con lo cual un chorro de—

ox{genoc cae sobre el metal celentado, hacléndolo arder,que -
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dendo, no obstente, la llama de celdeo previo sutomdticamen-
te reducida en tamafio e intensidad e la alimentads solamemnte
por el volumen de mezcle gaseosa suminietrade por los rame -
les —4— y -15-~ de suninistro constante dei oxigeno de celdec
y del gas combustible, respectivemente.

Pars restablecer el cealdeo previo se pasa le palenca de -
gobierno de maéiposa‘a su posicidn primitiva; de maners gue-
la vdivulae —6- se clerre y se abren las vdlvulas -13- y -20-
pere eunentar el suministro constante de mezcle geaseosa y -
proporcionsyr una llame normal de caldeo previo de amplio vo-
lumen e intensidad.

En la deseripciédn que antecede, los me dios destinedos a -
efectusr el gobiferno de la mezcla gaseoss con relacién al ogi
geno de corte, de acuerdo con la invencidén, se han descrito-
solamente por vie de ejemplo y no limitan en manere slgune -
el rdio de accién de la misma. As{, por ejemplo, los medios
para asegurar el gobierno simultdneo de las corrientes adi -
cionales pueden consistir en un mecanismo de presién epropis
do accionado por la corriente de oxigenc de corte o en una -
combinacidén de tal mecenismo y del engranaje dentado descri-
to o de otros me dios equivalentes apropiadas,

En relacién con la disposicidn de los limitadores filetea
dos, el soplete puede ir provisto de una pluralidad de érge~
nos de vélvulae con orificio adicional susceptibles de inserw—
tarse a volunted y provistos de lumbreras de didmetroe dife-
rentes predeterminados, merced a lo cual las proporcionss Qe
les corrientes sdicionslew del oxigeno de caldec y del gas -

combustible pueden variarse a fin de proporcionar una mezcle

- gaseosa debidamente equilibreads de acuerdo con las caracte -

risticas del gas que heya de emplearses
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Se reivindica como objeto de este Patentes-
18,~Perfeccionamientos en los sopletes cortadores de llama,
pé,ra. gorta.r 0 extraer metal a fuego, del tipo indicedo en -
la descripcidn, seglin los cuales se aplica en todo momento-
a la llama de caldeo previo une corriente constante predes =
terminade e invariable de mezcle gaseosa equilibrada, sufi-
ciente paras asegurar une fuente permanente y adecuada de cg
lor para el periodo de corte y en el cual se aplica a di -
che llame durante los periodos de caldeo previo una corrien
te adicional de mezcle gaseosa equilibrade pera sumentar -
eutomdticemente la corriente constante al interrumpirse di-
cho periodo de corte. V
20,~Los propios perfeccilonemientos segiin los cuales el oxi-
géno ¥y el gees combustible que constituyen los componentes -
de la mezcla geseosa se suministran desde sus tuberias prin
cipales respectivas a una cémara mezcladors e través de me
Gios de conduccién separados, ¢omprendiendo cada uno de di-
chos medios un conducto de corriente constante ain védlvula-
que pons en comunicecidén dichae cdmara mezcladora con uns de
las tuberifas principeles de suministro, medios limitadores—
en el conducto sin vdlvula pera asegursr une medide prede -
terminede de la corriente que pasa a través del mismo y un-—
conducto adicional, provisto de vdlvulas, que eatd en comu~
nicecién con la miema tuberia principal de suministro y con
el conducto sin vdlvula mfs 2lléd de los msdios restrictivos
de éste, vdlvulas de gobierno que ponen en comunicacidén --
efectiva ambas vdlvulas del conducto adicioenal con védlvulas
colocedas en una tuberia separads de »suminis‘bro del oxigeno
de corte para hacer que dichas dos vdlvulae del conducto =
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adicional se abran similtdnee y automdticamente al cerrarse

las del oxigeno de corte ¥y se cierran simulténea y autom_é.ti—
camente al sbrirse éstaa;, siendo la dispésicidn tal que; al
interrumpirse el suministro de ox{genc de corte, las corrien
tes constantes de componentes de mezcla gaseosa suministra
des a través de los conductos de corriente constente en prg
porciones equilibradas por los medios limitadores sean sumen
tedas por las ccrrier;‘bes edicionsles de componentes de mez -
cla geseosa & través de los conductos adicionalss pera pro -
porecioner une llame asdecuade de celdeo previo y',' al interr@
pir el caldeo previo, se interrumpen las corrientes adiciong
leg =&l ebrirse la védlvule de la tuberfim de suministro de oxi
geno de corte. | .
39 ,.,~T08 propios perfeccioneamientos de acuerdo con la reivin-
dicaecién 28,, segun los cuales la eperturs y el cierre de agg
bas védlvulas de los conductos adicionales al cerrar y abrir-
respectivamente las del ox{geno de corte, tienen lugar me -
diante el desplazemiento simuiitdneo y sutomdtico de dérganos—
de vélvula de dichos conductos: adicionales y un érgano de =
vdivule de oxigeno de corte por la asccidn de dichos mediom -~
de gobiernos

492,-Tos propios perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicecién 38,, segin’ los cueles los medios de gobierno de -
vdlvule comprendsn un engrensje dentado para la comunicacién
de diches vdlvulas entre ef y psra su funcionamiento simmltd
nece '

52,.,-Los proplos perfeccionamientog de acuerdo con la reivine
dicacién 4#., segun los cuales los medios restrictivos, las-
vdlvulae del ox{geno de corte y los medios de gobierno de -

vélvule que ponen e.n,eommicacidn v ascclonen dichas védlvulas



estédn montados en un solo blogue de védlvules o de goblerno.

535 69;;503 propios perfeceionamientos de acuerdo con las reivindi-
ceciones 2 a 5§ segin los cuales cade una de las védlvulas de los.
conductos alicionales y de las del oxigeno de corte comprende -
un érgeno de vélvula cilindrico susceptible de girar en un asien
to de védlvula y que tiene una lumhrera'dispuesta'para ebrirse o

540 cerrarse al girar el eje en el sentildo apropiado, en forme tal-
que las védlvulas al ser aqcionadas queden necesariamente ablier-
tas o cerrades del todoe
%9;—Los propios perfeccionamientos de acuerdo con las reivindi-
caclones 2 & 6, seguni los cusles se establecen vélvulas regula

545 blee en la tuberia:pfincipal de suministro de oxigeno, con lo -~
cugl las proporciones de la mezvle gaseosa pueden regularse pa-—
ra obtener una llama de caldeo previo adecuada y no oxidante ag _
tes de principiar el tmbejoe
8¢,~Los proplos perfeccioramientos de acuerdo con las reivindi-

550 caclones 6 ¥ ; gegun los cuasles las vdlvula regulable estéa coig

" ceda en le tuberie principal de suministrofde\oxigeno en el pun
to de unidén del conducto de corriente constante de oxigeno y del
de suministro edicioml de oxigeno.
99,-Ios propios perfecciomamisntos de acuerdo con las reivindi-

555 caciones/§ 8, segin los cuall es cade uno de los medios limitado
res comprende un orificio de didmetro predeterminado.

10.-Xos propios perfeccionemientos de acuerdo con las reivindi
cacionss 2 a 9 segin los cuales los nedios limitadores compren
den tubos gque pqeden insertarse en forma amovible en sus orifi-

560 cios asoclados mientrae el soplete ho estd en funcionemiento ¥y
en el cual se suministren con el mismo una pluraslided de tales~
tubos que tienen orificios de distintos didmetros predetermina—

dos, merced a lo cual el equilibro y le medide de los gases que
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fluyen a través de los mismos pueden varliarse para edeptarlos
el tipo de gas combustible utilizado con 80lo insertar los -
cafiog aproplados.
1l.-Los propios perfeccionamientos de acuerdo con las reivin-
dicaciones 5 & 10, segun los cuales la seccién transversal al
eje longitudinel del soplete, del bloque de vdlvulas, es exa-
gonel nierced a lo cual, durante la fabricacién, pueden practi
carse orificios inclinados practicamente normeles & las cares
del bloques '
12.-Los propios perfeccionamientos de acuerdo con las reivin-
dicaciones 6 a 11, segun los cuales se establecen una plurali
ded de dSrgenos de védlvule para las vdlvules de los conductos=
adicionalea, los cuales pueden insertarse a voluntad en sus -
asientos de vdlvula respectivos y tienen lumbreras de caracte
risticas distintas y predeterminesdas, con lo cuasl la propor -
cién de le s corrientes adicioneles de oxigeno y caldec y de -
gas com’bustibia pueden variarse para proporcionar le mezcls -
equilibrada deseada de acuerdo con les necesidades del gea -~
combustible que haya de ubtilizerse.
13.-Perfeccionamientos en los sopletes cortadores de llama,ps
ra cortar o extraer metal a fuegoe. ‘ '
Congta le presente memorim descriptiva de veinte y tres hojas-
foliadas, escritas por une sole cars.

Barcelona, 25 de MARZO de 1,950,

P, A&A.
JUAN LLORI

p.P.
/ﬁ//m



™

/925&7

205 hojos, 7.

D.Les/ie George Buckle y D.Robert Boocock .

i
.
TS w—————y
o N
5
»

< l‘\ia } i

_;.xﬂmw NV AT 0
g9y 5oy o T BT 02,0 € P o

¥e

cl

77\
Ccto OF 1T 8

Ve
o /

©0F PO

- |

=

SN\ rrrorr?

IA"'

5.5

(X7

02 99 ©¢ qg

CrrrvsirIsEy

\\{-

PR

= s&&\bﬂ\@:é ,H',// N ?’

4\ X 92“\\\_\\\

g Nt e TeemsET

LTSRN M’NM/! S—
,\?%/ééé_

(X2l

/2,

.-

I N
WAL 2 NN

i

NN

Yorrres

::
:‘,
\
N

o\
NS

: s ST e

(NERG 77

\'

ESCALA VA4 /?/ABZ':E'




.

3.

L ]
il

2., PROTT NV
w ﬂﬁNQM@W&% Q&ﬁwn&m\ SER LN
s —
3 sy Cl
Qi e
le
N

¢ /7~
fl ¢

D.Les//ie George Buckle y D.Rober/ Boocock:

3
6o PEt ©F

ESCARLA VA RIASL L




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



