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MEMORIA DESCRIPTIVA ’
para solicitar
PATEN TvE D E INVENCION
en ‘
ESPANA
por VEINTE afios

»

! a nombre de N.V. PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIEKEN, entida-d4 holan-
desa, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Holenda, por:

"UN TUBO DE DESCARGA, CUYO CATODO Y LA REJILLA DE
MANDO ESTAN MONTADOS ‘SOBRE DISCOS UNIDOS HERMETI-
CAMENTE EN LA PARED DE ESTE TUBO".
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El invento se refiere a un tubo de descarga cuyo cé-
todo estd montado sobre un_diéco unido hermétiqamente a la pa-
red de la ampolla y cuys rejilla, constitufda por una aran@e-

. la, una de cuyas caras estéd tendida de hilés, estd montada 80—

5 bre otro disco, igualmente unido herméticamente a la pared de
la ampolla. Se refiere ademds a un procedimiento de fabrica-
cién de tal tubo. . /

En ciertos tubos conocidos, s8lo la rejilla esté mon-

tada sobre un disco herméticamente unido a la pared de la am-
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polla; esta rejilla estd constitufda por una arandela una de
cuyas caras estd tendida de hiios y la otra esté fijeda sobre
la superficie del disco soborte de rejilla wvuelta hacia el
cdtodo; efectuada esta unidn, se monta el conjunto catddico
en el tubo, La separacidn entre el cédtodo y la rejilla se re-
gula por un desplazamiento relativo de los elementos del con-
junto catddico y se controla co; ayuda de medios Spticos o
eléctricos. En general, este método no da entera satisfac-
cién para distancias rejilla-cétodo inferiores a 100 /u.
Enotros tubos conocidos, cuyo cltodo, la rejilla

vy el dnodc estén los tres montados sobre discos empotrados

’ ﬁerméticamente en la pared de la ampolla, la cara emisora

del cdtodo estd fijada al resto del conjunto cafodico por un
cilindro delgado. Las separaciones entre el cdtodo, la re-
jilla y el énodo se regulan en é1 de la manera siguiente.
Los discos estan perforados con. aberturas ¥y, sobre el disco
central, se suelda la rejilla tejida; se introduce entonces
en el diScb anddico un calibre hasta que un saliente de és-
te encuentre el disco que lleva la rejilla; la longitud de
este calibre es igual a la del &nodo aumentada en la seépa-
racidn requerida entre el énodo ¥y la rejilla. Por su par-
te, el conjunto catbdico es oprimido'contra su disgo de apo~
yo con ayuda de un calibre cilfndrico en el cual se desli-
za una espiga central que actla sobre la cara posterior del
drgano emisor del cdtodo. En este momento, este drgaho’ emi~
sor no esté todavfa fijado por un cilindro delgado al con-

junto catddico. Se apoya entonces el calibre anddico contra
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la rejillé y éste se deforma; éobre la otra cara de la reji-
1la actda un capuchdn que recubre el Srgano emisor .del cdto-
do y cuyo espesor es igual a la distancla requerida entre la
rejilla y el cdtodo. Con ayuda de un tornillo, se fija la
espliga central del calibre de apretamiegto del conjunto ca-
tédico, se saca del tubo a la vez el conjunto catddico y el
calibre y se rfija el 8rgeno emisor con relacidn al conjunto
catédico. Este Gltimo puede entonces fijarse en el tubo y
se le puede proveer de su filamento.

En general, este‘método no da entera satisfaccién
para distancieas rejilla-cétodo inferiores & algunas décimas
de mm., porque el plano de una rejilla tejida no estd rigu-
ro8amente definido; ademds, las fejillas tejidas deben ser
fuertemente tendidas para evitar su deformacidn en el fun-
cionamiento; Todavia, las rejillas que han sufrido esfuer-
zos tienden a alabearse.

Segliin el invento, en un tubo de descarga del cual
al menos la rejilla y el citodo estén fijados sobre dicos
unidos herméticamente en la pared de vidrio del tubo, la re-
jilla estd constitufia por una arandeia, una de cuyas caras,
tendida de hilos, reposa contra la superficie del disco de
rejilla vuelta hacia el catodo.

Bsta forma de construccidn permite regular la dis-
tancia rejilla-cdtodo con una precisién suficiente para dis-
tancias inferiores a 25 e

Se puedé entonces proceder de la manera siguientei:

Se aplana el disco de rejilla y el disco de cétodo, por ejem-
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plo, torneando simultineamente las dos caras a trabajar de ma-.

nere que estas caras sean paralelas. Al mismo tiempo, se tra-

baja la cara anterior del #nodo de manera que se encuentre a

la distancia requerida de la csara dél disco de rejilla wvuel-
ta hacia el cdtodo ¥y que sea parsaslela a estavcara. Se colo-
ca luego sobre la cara del disco de rejilla vuelta hacia el
cétodo, una placa circular auxiliar; una cara de esta placa
se trabasja en su parte central, al paso que la otra, que se
aplica contra el disco de rejilla, es torneada en su perife-
ria; la distancia comprendida entre estas dos superficies
trabajadas de la placa es lgual al,espesor de los hil&s de
rejilla éumentada en la distancia requerida entre el catodo
y estos hilos, habida cuenta de las dimensiOnes del soporte
catddico a la temperatura de régimen. Con ayuda de un cali-
bre regulable, se introduce el conjunto catddico en el tubo
hasta que.ei érgano emisor tope contra la parte central de
la placa auxiliar. Se acaba el conjunto catddico, luego se
sustituye la piaca auxiliar por la arandels de rejllla ten-
dida de hilos gue se fija al disco de rejilla, La distan-
cia rejilla-cdtodo es igual entonces a la distancia comprep-
dida sobre la placa auxiliar entre las dos caras trébajadas
disminufdas en el éspesor de los hilos de rejilla; pudiendo
esta placa ser la misma para todos los tubos, la tolerancia
de espesor para la arandela de rejilla no desempefia ningin
papel, contrariamente a la tolerancia sobre el didmetro de
los delgados hilos de rejilla que es extremadamente peque-

fia,.
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La solicitante ha comprobado que, mientras el dis-
co de rejilla sea rigurosamente planc y los hilos de rejilla
estén derados, el contacto directo entre los hilos de reji-
lla y el disco no provoca pérdidas dé alta frecuencisas, inclu-
so aﬁnque la arandela de rejilla no esté soldada sobre el
disco, sino apoyada sobre él, eldsticamente. Un conjunto no
soldado ofrece la véntaja de reducir la evacuacidn de calor
por el bafio, lo que permite llevar més alléd la carga de la
rejilla sin provocar el slasbeo de‘sus hilos.

El procedimiento de montsje arriba descrito asegu-
ra los mejores resultados cuando se utiliza un catodo llama—-
do de reserva, cuya cara anterior metdlica es lisa, lo que
impide el deterioro de la capas emisora durante el apretamien-
to contra la placa auxiliar.

La descripcidn que sigue, con referencia al dibujo
anejo dado a tftulo de ejemplo no limitativo, hard comprender
bien cdmo puede realizarse el invento, del cual forman par-
te por supuesto las pearficularidades que resaltan tanto del
texto como del diﬁujo.

La figura 1 muestra el tubo parcialmente acabado,
provisto de la placa auxiliar y el calibre regulable monta-
do en el conjunto catddico.

La figura 2 es un corte de la ‘placa auxiliar.

La figura 3 represents el tubo terminado.

El tubo estd dibujado a escala 5:1. Entre los sani-
llos de vidrio, 1, 2 ¥y % van unidos herméticamente los dis-

cos de ferro-cromo plateados 4, 5 y 6. El disco & tiene una
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cabeza, en la cual va soldado el bloque anddico 7 de cobre.
La cara anterior 8 del &nodo y la 9 del disco de rejilla es-
tan minuciosamente terminadas~de modo que se asegure la sepa-
racién requérida entre el adnodo ¥ la rejilla., La cars ante-
rior del disco catbdico 4 estd tambidn trabajeda de manera
que sea plana y parslela a las caras citadas. BEn el centro
del calibre cilfndrico 11 se encuentra una espiga 12 que lle-
va un taldn 13; entre este talln y la cara exterior del cali-
bre actia un resorte . Un tornillo 15 permite fijar la po-
sicidn relativa de los Srganos 11 y 12. El conjunto catddi-
co estd comstituido por un anillo 16 sobre el cual va coloca-
do, sin apretamiento, un delgado cilindro de tantalio 17 de
15 M de espesor. Sobre'la cara superior del cilindro 17 va
fijado el 8rgeno emisor 18 del cdtodo; este Srgamo, un blo-
que ligeramente cbnico, tiene una funda que se prolonga en

el interibf del cilindro 11. El bloque forma un catodo lla-
mado de reserva. Contra la cara 9 del disco 5 va aﬁlicada
una placa auxiliar 19 que tiene (figure 2) dos superficies
planas AB y CD cuyae distancla es igual a la que debe estar
comprendide entre el cdtodo ¥y la rejilles, aumentada en el
grueso de los hilos de rejilla. Lsa forma de l& placa redu-
ce al mfnimo su deformacidn bajo los esfuerzos de compresidén.
Estando aflojado el tornillo 15, se empuja por el talbn 13

la espiga 12 contra el bloque 18, por tanto 18 contra 19,

19 contra 9, de modo que il sea llevado contra 16 y i6 con-
tra 10, luego se aprieta el tornillo 15 y se saca del tubo

el conjunto catbdico, con el calibre. Se sueida a continua-
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cibn el cilindro 17 sobre el anillo 16, sl tiempo que se man-

tiene el cuerpo catddico contra la espiga 12. Con ayuda de
tres vastagos-soportes, se fija luego sobre el anillo 16 un
manguito de volatilizaciln 22. E1 cuerpo cat8dico 18 se pro-
vee luego de un filamento 21 que se une'a dos de las espigas
de travesfa 24, que atraviesan herméticemente el fondo 25 del
tubo. Bntre dos espigas va montado un gettér 27; el fondo del
tubo tiene un rabillo 26. El anillo 16 va fijedo por torni-
llos, con interposicidn de arandelas ‘elésticas 28, al disco.
catédico 4 y de manera anéloga, la arandela de rejilla 20 quse
sustituye a la placa auxiliar 19, ve fijada al dis¢o de reji-
lla 5. HBsta presidn eléstica asegura un buen contacto de al-
ta frecuencia.

Estae solicitud, que corresponde a la presentada en
Holanda, el 29 de Marzo de 1949, bajo el Nfmero 145.660, se
acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto
L&y sobre Propiedasd Industrial,

S e Gt W S ae S

Los puntos de invencibn propia y nueve que se pre=-
sentan para gue sean objeto de esta Patente de Invencidn en

Espefia, son los siguientes:
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1¢, Un tubo de descarga del cual al menos la reji-

lla de mando y el cédtodo van fijados sobre discos unidos her-

méticamente en la pared de vidrio del tubo, estando la reji-
lla constitufda por unaarambla una de cuyas caras estd tendi-
da de hilos, caracterizado por que este anillo reposa, del
lado que lleva los hilos, -contre la cara del disco de reji-

lla vuelta hacia el cédtodo.

22, Un tubo de descarga seglin se reivindica en el

punto 12., en formas de realizacibn que pueden presentar ade-

més las particularidedes siguientes tomades por separado o

segin las diversas combinaciones posibles:

&) las partes del disco cat8dico y del disco de rejilla que
llevan respectivamente el conjunto catddico y la arande-

la de rejilla, estén mecanizadas planas y paralelas.

b) los hilos de rejilla estén dorados y la arandela de re-
jilla esté apdyada elédsticamente contra el disco de re-

Jillag
c) el cétodo es del tipo llamado de reserva;

d) el 8rgano emisor del cédtodo esté montado sobre un cilin-

dro delgedo de tantalio,

22, Un tubo de descarga, cuyo cdtodo y la rejilla
de mando estdn montados sobre discos unidos hermdticamente en

la pared de este tubo.

Tal y como se ha deserito en la Memoria que antece-

de, ilustrado en los dibujos que se acompafian y pare los fi=-
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Esta Memoria consta de ocho hojas y la presente, es-

nes que se han especificado.

crites a méquina por una sola cara.

Medrid a o5 MAR. 1950
L] P. A’

. Alberto de Elzabura
B )

M/L/L,
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