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PATENTE
DE
REGISTRO DE MODELO DE UTILIDAD

por "Zona de separaci6n de las fases de un accesorio para cable

multipolar ¢inturado, perfeccionada" - e e oo o oo

a favor de INDUSTRIE PIRELLI, Societd per Azionl, de nacionalidad
italiena, domiciliada en Centro Pirelli, Piazza Duoca d‘Aosta, nyg- :'
mero 3, MILANO (Italia)o- o

pecialmenteé?wfi medies tonaionea
5 Los cables multipolares cinturados son como es sabido, ca~
bles de campo elfctrico no radial en los cuales cada conductor
estd envuelto de un materisl aislante impregnable, pare consti=
tuir une fese. El conjunto de las Pases estd envuelto por una
capae o cinta de material aislente impregnable, revestida de una
10  vaina metdlica’s . |
El material aislante impregnable es,'prefe;iblemente papel
y el impregnante una mezcla (por ejemplo del tipo cleoresinose) o
En up accesorio (sea éste para empalmes o bien para termi-

nales) la zona de separaoi6n de lés fases es aquella de nds
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2114 de la seccifn transversel al cable en la cusl las fases
inicien una Separacién relativa para orientarse hacia los res-
pectivos bormes's L | ! |

En tél zona la vaina metdlica, privada detla propla capa
termopldstica, es interrumpida com corte transversal y deja
al desoublerto un trozo de ointa hasta cerca de la seccién de
reparacifn, donde esta tambidn es interrumpida para permitir
la separacids relativa de las fases. | |

Para evitar una notable ooncentraoiée de campo elfctrico,
en el corte de la vaina se acostumbra;?ébgﬁr el borde de modo
de separér de los conductores la tira de mdxima concentracidn
de campo elfotricoe Se ha oomprobado prdcticamente que tal
método no es no obstante suficiente paras impedir las fuertes
concentraciones de campo eléctrico que producen ﬁéscargas del
conductor en la vaina a través del cinto, |

Lg forme sesgzda deda &) borde de la vaina favorece el
entrampeamiento ée aire entre éste y la oilnta tanto en los
accesorios de relleno con resina como en los accesorios de
larga y especializada comstruccibm realizados con verias y ade-
cuadas fajaduras que deben estar psrfectamente calibradas o sea
arrolladas con paso constante, sim arrugas para no encapsular
aire ¥y luego por inyeccidn impregnante de resinae. Estd olaro
que el arrollamiento de las tirés'resulta particularmente difi-
cil en la sesgadurs y fdcilmente queda encapulado aires

La introduccién de resina tisnde a mantener el aire en el
receptdculo constitufdo por la sesgadura tant@,en el caso de ac—-
cesorio con resina sola como en el oaso de encintadura oon re=—

gsinae Este aire hace todavia mds critica la zona porqie a causae
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de la fuerte ilonizacién a la que estd sometide favorece la
formaoidn de la descargae 4

La presente invencidén se propone el fin de obviar todo
el inéonveniente arriba éxpuesto creando una zone de separa-
cién pars accesorio de cables multipoiares ointurahoa que se-

pare suficientemente la zona de mfxima concentracin del cam-

po elfctrico de los conductores y entfeponga entre Ksta ¥ los

conductores un diekdotrico que dé garantia de suficiente rigis..
des. | o | | ’ |
M€s precisamente el objeto de la presentq invencidn es ung -
zona de separacidn de las fases dq un acceaprio para cable mul- ﬂ
tipolar cinturado con fases aisladas ocon material impregnable,
y cinta tambiﬁn de material aialante 1mpermeable, en la cual
le interrupcidn de la vaina-metélica mds alld de la secoifn de
separacidn deja desnuda una parte de cinta que se interrumpe |
cerca de diche seccién de separacifn, caracterizaeda por el he-
cho que la parte desanuda de dicha ocinta estd abrazaeda por un
defleotor prefabrioado en material elastomérico Yy en forma de

trompeta ouyo didmetro diaminuye hacia le vaina ‘Retdlica hasta

. tocarla, oon la superficie que se estrecha hacia la vaing metéf

lica févestida de material éemiconduotor, estando este Ultimo
llevado en contacto oon dicha vaina metdlicae

La Unioa figura del dibujo edjunto ilustra, a titulo de
eJjemplo no.11mitativo, gn3modo,de ejecucifn préctica de la
Y ona de separaciénk'perfepciqnada segdn la invencién, de un
accesorio preparado pare empalme de un cable cinturado pare
tensiones hasta mds de 15 kV, en partioular para medias ten-

siones's
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Con 10 sc indica la mulfla en resina que delimita el scce-
sorio enteros |

En el interior de esta mufla la capa 11 en PVC (u otro ma-
teriai termoplffstico equivalente) estd interrumpida para dejar
al desaudo la vaina metdlica 1R+

En el e}emplo se supone qﬁe la %a;na 12 es de plomo, pero
podrd tambidn estar constitufda de otro metal por ejemplo alu-—
minioe Esta dlﬁima a su vez podrd ser liaa'b arrugeda’s

La vaine 12 estd unide e la mufla metdlioa 17 mediante s0l-
daduré 18% La mufle 17 tiene ademfs la funciifn de mantener el em~
pelme (no representado) inmerso em una mezola 22, as{ como aquella
de realizar la continuidad a tierra de la vaine 12, interrumpi~
da por el corte a 1o largo del borde 21 que pone &1 desnudo una'
parte de la cintae de pgpel 15 impregnada de mezolae que va hasta
cerca de la seccibn a-a en la que se inicla la separacidén 13 de
las fases, donde termina preferiblemente con un biselado 23 en
tronco e conojdejando salir las fases 14, 14' y 14" reveﬁtidgé
en aislante de papel impresgnado de mezclee ) ' ‘

La superficie 24 de la cinta 15 estd cerrada en un deflector
16 monobloque de material elastomérioo, preferiltlemente goma si-
liocénica y tiene forma de trompetae Trompeta es el nombre que
los técnicos en la materia dan & un refuerzo en papel crespado
que viene constitufdo a la interrupgiﬁn de la pantella en 1o0s cgm :
bles unipolarese. Este deflector a trompeta 16 va estrechdndose hg.. ;5‘
cia la vaina 12 contra cuyo borde 21 apoya’s La superficie de s “
trechamiento 19 de la trompeta hacia la vainé metdlica 12, estd
revestida de una capa semiconductora 20 en papel carbén que se

inserta hasta debajo de la vaina 12, entre ésta y la cinta 15
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(véase la 1fnea a trazos 25)%

Cuando lg-Vvaina 12 es dé*plomo como en el ejemplo, ella
estd montada con interferencia de la ointa 15, esto signifie
ca que ella ejerce sobre esta dltima une accién ceiiidora que
permite a la mezcla de impregnaciia distribuirse uniformemente
en todos los papeless la inaeroi&h del papel carbén 20 debajo
de la vaina hasgte alca;zar la poeidiﬁn 25, se realiza sesgando
con adecuado utensilio una parte anular de la vaina 12 en el
borde 21 y oerrdndola luego sobre el papel carbén despies de
que dste ha sido introducido | _

. Bn 10s cables con vaina de eluminio el problema se preaene'fa
ta de distinto modoe La vaina estd por lo general momtada flo-
ja‘sobre 1alointa pafa no dgﬁarla durante la operacifn de ex-
truaiﬁn,.por esfo la cinta esté casl slempre revestida con una
pentalla de papel carb&n Y el oontadto se realiza entre déste
papelroérBGn, acoea;ﬁiﬁ}&!trayés del espacio entre vaina{y‘
ointa, y el papel carbén 20 épo envuelve la superficie 19 e
la trompeja 16. Una soluci@n alternativa es aquella de'emplear
el mismo papel carhén que-envuélve la cinta y que cambiando de
sentido viene envﬁelto sobre el deflector en trompeta 16

- Bl contaqto entre vaina 12 y papel semiconductor 20 pue-

de realizarse de modo distinto de aquellos indicados arriba,

por ejemplo arrollando un papel carbén de le vaina 12, cercs

del borde 21, al papel carbén 20%.
Este sistema de poner en oontacto el revestimiento Sew.
miconductor de la superficie 19 con la vaina 12, vale naturele

mente tambifn en el caso que el reoubrimiento semiconductor del
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deflector sea distinto a papel carbéne ‘
Naturelmente la superficie 19 &6 la trompeta 16 puede

hacerse aemioonductora‘novsdlo mediénte envolvimiento con
papel oarbén, siné de cualquier modo que los expertos crean
oportuno para el buen funéionaﬁientb del producto y~senoillez
de constiucciﬁn; Aeitpor'ejgmplo la trompeta podfé-producirsé
ya con la propia superficie 19 llevando encolada une capa de
gowa silioénica hecha semiconductora. La capa semiconductora
podrd obtenerse también directamente durante el procedimiento
de moldeo del deflector.

4

Los detalles de construcciﬁn de la invencién podrén nae

turalmente variar segdn la necesidad, quedando entendido que

estdn comprendidas dentro del campo de proteccién de la pre-

gsente patente de modelo de utilided todes las variantes que

utilicen la estructura esencial. expuesta'e

NOTA

Por la patente de registro de modelo de utilidad a que
ge refiere la presente memoria‘describtiva se REiVINDICA la
propiedad y la explotacién exolusive de:

le— Zona de separacién de las fases de un accesorio pa-
ra oable ﬁultipolar‘ointurado, perfecoionada, estando dichas
fases aialadas‘con material imprégnable, y cinta también eh
material'aisiante impregnable, .en la cual la interrupciﬁn de
le vaina metdlica mfs alld de la sécoi6n\de~separaci6n deja
desnuda una parte de cinta que se interrumpe ceroa-dé dicha
seccidn de‘separaciﬁn,;caractqrizadajpoi el hecho gque la par-
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te desnuda de dicha cinta estd abrazada por un deflector pre-
fabricedo en material elestomérico y en forma de trampeta, que
se estrecha hacia la vaina metdlica haste tocarle, con le su=

perficie que ¢ emtrecha hacis la vaina metdlioa revestida de

material semiconductor, este ¥ltimo estando puesto en contacto

oon dicha vaina metdlica's _
. 24~ Zona de separacién de las fases de un accesorio para

cable multipolar cinturado tal como la especificade en 1, caraoc-.

terizeda por el hecho que dicho material elastomérioo es goma

silicénicae - '
3e= Zona de separaciin de las fases de un accesorio para

cable mul%ipolar cinturado tal como la'eapeqificada eh 1 o bien
2, caracterizada pof ihheoho'que dicho material semiconduetor
¢s papel carbén’e  ’

4~ Zona de separacién de las fases de un accesorio para
cable mul%ipolar cinturedo tal'oomo.el espécificado en 3, ca~
racterizado por el hecho que dicho @entacto coﬁ 1e vaina metém
lica se realiza por el efecto de abrazar esta yltima él papel
carbén, el cusl ss prolonga hasta debajo de la vaina metélicé
apretado entre esta Ultima y la cintals

Se= Zona de separacién de las fases de un accesorio para
cable multipdlar cinturado tal como el especificado en 1 o bien

2, ‘caracterizada por el hecho'que dicho material semiconductor

' es una capa de goma siliodnica heoha semiconductora con une

carge adecuada y encolada a la auperficio de la parte que va
estrechdndose's

6% Zona de separacidn de las fases de un accesorio paras
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cable multipolar cinturado tal como la especificada en 4 o 5,
caracterizada por el hecho que el contacto entre matemial semi-
conductor y veina estd realizado mediante un arrollemiento en
papel carbén que interesa tento la vaine oomo‘la superficie se-
miconductore del deflector. |
7«-_"Zona de aeparaoiﬁn de 1aahfasea de un accesorio para
cable_mui%ipdlar cinturédo, perfeccionada"#_
Consté la presente memoria deacriptiva‘de ocho hojas foliadas,
escritas por une scla caras

Darcelona, 29 de Mayo de 1973.
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