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MEMORIZA DESCRIPTIVA

de la Patente de Introduccion, por X0 efios, soliciteds a fa -
vor de Dofia Montserraet GISPERT Estapd, de nacionslidad Es-
pefiola, residente en,Barcelona,'calle de Buenavista numero %
por UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TUBOS FLUORESCEN-
TES, | ’

Le Patente de Introducecidn a que se refiere la presente -
memoria descriptive estd destinsdas a garantizer el derecho a
ls explotacién exclusiva de un nuevo procedimiento parz 1la -
febricecidn de tubos fluorescentes.

El procedimiento de que =ze trate se caracterize por la -l
gimplificacién de las operacionss,qns ge han de reaslizer en-
la febricacién de que se trata, por el numero escasc de las-
mismas y por permitir llevar a cabo tal fabricacién con la -
produceidn de un numero insignificante de mermas en la misms
lo que redunda en pro del bajo precio de obtencidn de los re
feridos tubos.

A continuecién se describe el procedimiento de que se trata

con el auxilio de los dibujos de la hoje adjunta en los que - -
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se represente & titulo de ejemplo, un caso de realizacién -
préctica del mismo, mostrdémdose uno de los referidos tubos -
parte en viste exterlor y parte en seccidédn longitudinal, en-—
la figura 1, dibujéndose en la figuras 2, suelto el casquillo
del mismo en -3- el tubo y en —4— uno de los piés porta-—elec
trodos‘ del propio tubos

De ecuerdo con el procedimiento de que se trata, se fabri-
ca en primer término en la forme normal y corriente el tubo -
~l- de vidric o cristal, de forma cilfndrica, con los extre —
mos ligersmente reducidos en su didmetro, Este tubo, una vez-
perfectamente limplo, se somete & la s opsraciones necesariass-
para aplicaripor su cara. interior cl nateriel fluorescente -
que al efecto se utilice y cuya composieidén variard segin sea
el matiz de luz deseada,

Independientemente se fabrican los soportes de los electro
dos que comprenden un cuerpo acampanado -2- de cristal que se
prolonga en una cabeza -3- & través de la que pasen los elec-—
trodos -4—, que se prolongan por la parte correspondiente a -
la boce de la campang -2-, en tanto que par el extremo opueg-
t0o quedan unidos: por el cdrrespondiente Ffilemento -10-.I-gé ca
recteristicam: de éste serdn vaerisbles ya que dependerdn de -
las que haya de presentar el tubo de que formen parte. En co~
80 conveniente y por las mismas razones expuestas, dicho fila
mento podrd ser sustituido por una plece, Finalmente compren-’
de el pié de cada electrodo un tubo de pequefio dié.metro ~1le-,
que penetra por el interior del propio pid y se fija a une de
sus peredes en la que se practice el agujero necesario pare -
gque: por el mismo desemboque dicho tﬁ’bo ~ll-, gque se prolongea
en la porcién ﬁecesaria para su montaje en la méquina de va -
efo & que el tubo se ha de aome_‘ber;

Se fabrican iguaslmente en operacidn aparte los casquillose~
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-:;—, por lo genéra.l de un material plédstico y en foma que que-
dan empotrados en los mismos. los véstagos de enchufe -9- que -
van provistos de un agujero axial.

Obtenidos log dos ples de cada tubo en la forma detallada: se
procede & la fijacién de ceda uno de elloes al correspondiente ~
extremo del tubo -1-, lo que se resliza mediente soldadura.

El tubé con sus pies de electrodos, se coloca en la nfguing-
de vacfo, soldando al efecto el drgano correspondiente de 1e mig_
ma con el tubo -ll—= y se procede & la extraccién del aire del -
tubo —1-, hasta lleger al grado de vacfo que en cada mso se -
precises Seguidamente y en la propia méquire, se vierte en el -
interior del tubo la cantided necesaria de mercurio y se inyéc-
ta en el mismo un gas noble o una mezcla de gases nobles como
son el neon, el argén o el cripton. Seguidamente, se cierra ¥y
corte al fuego el tubo =ll— por el interior del pie —2- es de -~
cir, en forma que no rebase del extremo del tubo ~l-~ y se proceg
de a la colocacién de los cesguillos -";-. Pare ello, se pasa -
cada uno de los conductores en que se prolongan loas electrodos~
~4—ypor el agujero axial de una u otre de las esplgas metdlicas
—8-— soliderises al propio casquillo =7— y una vez pasados dichos
hiloe se fija el casquillo —7- con el empleo de un cemento que-
ocupe el espacio —9— que medie entre el extremo del tubo wle ¥y
el interior del propio casquillo —T=s

Finalmente, se verifice la unién por soldadura de los condug
tores -4~ con las respectivas espigas «8w—

Ios tubos asi{ fabricados podréf: de cua.je equiersz dimensiones-
y variardn en sus ceracteristicas eléctricas y luminicas,

Variardn igualmente las méquinas q;ue se empleen pers la -
realizacién del pro_cedimiento descrito y en general, en todo -

cuanto no altere, cambie o modifique la esencialidad del mismo.
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Se reivindica como objeto de esta Patente:-

12,-Un procedimiento para la fabricaecidn de tubos fluores -
c;ntes‘, que en su esenciali'dad consiste en la: fabricacién y
preparacién del tubo; en la fabricacién de los soporites de-
los electrodos y de los casguillos que figuren en cada ex -
tremo del tuboj en la fijacién por soldadurs de loe soporties
de los eleetrodos; en el acondicionamiento del tubo asi for
medo Yy en la colocacién final de los casquillos del mismoe
28,.,~E1l propio procedimiento en el que la preparacién del tu-
b&, cuye fabricacién tiene lugar en la forme normal y corrien
te, consiste en la eplicacidén por la caras interior del miemo
de une cape de un material fluorescente adecuado, de composi
cién variable: segﬁ.n_ sean las caracteristicas: que el propio
tubo heys de presentars

39,-El propio procedimiento en el que los soportes de los. -
electrodos estdn constituidos: por une pieza de vidrio en for
ma de cempene que constituye el llemsdo pié de los electro _,-‘-
dos, que termina en una cebeza a través de la que pasan emi:o_
trados en el propio vidrio los electrodos que a continuacidn
de diche cabeze se prolongan un tanto y se unen medisnte un
filamento o mediante una placa en tanto que, por el extremo-
opues'bo:; se prolongen en un conductor de longitud suficiente
para su montaje ulterior en las espigas del correspondiente-
casquillo y en el propio pié y por su parte inferior va dis-
pusste un tubo de pequefio diametro que desemboce & través -
de le pared del mismo y se prolonga la porcidn suficiente pa
ra su montaje en la mdquine, de pracfieé.r el vacié en el pro

pio tubo.
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4¢,-E1 propio procedimierrbo de la reivindicacién 18, en el que
en ceda extremo del tubo se fija por soldadura uno de los piés
detallados en la reivindicecidén enterior y el propic tubo se -
monts en la miguina de practicar el vacio, solddndose el tubo-
de pequefio didmetro de ceda pié con los correspondientes de 4l
che méquins: después de lo cual se practice el vecio del tubo -
hests un grado determinado ¥y seguidamente se vierte en é1 une~-
cantidad de mercurio y se introduce un gas noble o una mezcla-
de gases nobles, despues de lo cuael se cierran el soplete los-
referidos: tubos de pequefio didmetro de empalme con le mdquina,

con lo que quedae separado de le misme el tubo en disposicién-

de recibir los casquillos terminales.

52,~E1 propio procedimiento en el gque los casquillos termine -
les & que se hace referencia en le reivindicacién 18,, se fa -
bricen de un materiael sintético adecuado y en forma gue gquedsn
ya empotrades en el miemo las dos espigas de enchufe qb.e van -
provistes de un egujero longitudinale |

62.,~E1 propioc procedimiento en el que pera el montaje de log -

casquilloa terminales & ceda extremo del tubo se establece pr:!.
mero el paso de cade uno de los conductores del pié correspon~
diente por uno u otre de los conductos longitudinales de lag —
espigas de enchufe después de lo cual se coloca el casquillio-
y se fije & extremo respectivo del tubo, mediente gm cemento—
apropiedo ¥ conseguldo esto se fija por soldadura cadae conduc-
tor gl extremo de la espiga de enchufe en que va montados

79.-Un procedimiento para la febricacién de tubos fluorescen—

tee.

c ON S T A 1s
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