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M E Mj3A<I A  ̂ D E S  C R I P T I V A 
de una patenté de invención por 20 aRos, 

a nombre

nacionalidad española, residente en To- 

lo sa  (duipúseoa), Salle ce zumaAacárre- 

gui NS 2 (EsgaSa), por: "FROOEDIMlEbTO 

m  'OBTm'ü'ieDí w n  AROéMaSá. DEsm^DA 

A IA E&miGAOIÜN DE ARTICULuS DEOLDEaDOS

BtRA LA OÛ óTRUOOIOJM̂ .
§
?

'Muehos ^ n  lo s âr̂  que basta e l presente se vienen f a -

br i  cando enmo lie s  y q u e s e  destinan a la construcción de e d ific io s   ̂

o a l adorno de álgunasde s u sp a r te s . 'iAles son, per ejemplo, la s  

piedras a r t if ic ia le s  que imitan la s  naturales y  lo s  mármoles, asi

5 como chapas para e l revestimiento de paredes, zócalos, soladuras y j 

ornamentaciones arquitectónicas?, basta e l presente estos y otros 

artículos análogos se han fabricado empleando mezclas de c ien to  

con mioas y tie rras de-colet eara ob^ner piedras a rtific ia le s^

Estos artículos resultaban de superficie más o menos áspera y nece- í 

10 sítaban un posteiior pulimento después de fraguada la  a rg^asa .

En ai presente intento se emplea también un cemento blanco 

y/o un cemento Portland mezclado con arenas de colores de rocas cal­

cáreas ydn ras, como cuarzo, cuarcita, d i^ a sa , basalto,, pórfido,

-cal ¿é conchas, gí*anito, sien ita, d io rita , labrador, travertino, 

etc*,;rjunt^ébto con colores m ineóles, cómo óxido negro# blancos,
? . * *FT ' " , / ^



ro jo s, e t c .,  agregando fundamentalmente una cantidad determinaba de 

harina de a a b e sto y  de asbestina. Estas, materias primas mezcladas 

en dete^ihadas proporciones segán los casos, se mezclan según el  

invento a un líquido preparado para la  argamasa,, en e l que previa- 

20 m ^te se ha diaaislto un aglutinante a base de cdseina y/o cola de 

celu losa. -

nsta argamasa de carácter especial es la  que se v ie rte  en lo s ¡ 

moldes para obtener, por su endurecimiento , los diversos artícu lo s. } 

A e s t a  argamasa pueden segán.el invento comunicarse propieda- t 

25 des especiales que respondan a la s  aplicaciones que en cada caso se - 

hayan de hacer la  misma, ciando se quieran ob- R

tener plaeas impermeables y  otros productos dotados de esta propie- }

dad, se los someterá a la  fluatación, esto es, se recubrirá su su-
r . '  ̂ ^ -

p e r iie ie  con flu o s ilic a to s  solubles de magnesio, aluminio, cinc o 

3<3 plomo y , s i  se quiere obtener u n aco lo ^ cid n  determinada, se agre- í 

garán s ilic a to s  .de. áre^'^ -'hierró' u otros adecuados. E l mismo re su l- ! 

tado puede obtenerse cón los correspondientes fluoruros.

E l procedimiento segán el invento prevé también la  obtencidn 

. de diversas clases de argamá^e  ̂ tdiáa..̂ p las caras exteriores ce ^

35 los artículos y otras para e l in terior de los miamos, o mezcla de t;

rellen o . A si se consigue economizar en e l  gasto de obtenerdn de los ' 

artícu lo s más caros, pues e l ^empleo de aquellas queoa reducido' a la  } 

delgada capa exterio r. Éa nasa in terior podrá estar constituida por ? 

argamasa de cemento y grava más o menos fin a y  de rocas diversas y  

40 apropiadas. -- '

uu&ndo la  nueva argamasa se emplee para imitar - piedras graní­

tic a s  op ara producir diversos moteados, sobre.la placa base del 

molde se salpican lo s c o lo r e s  y o la s e s r e a p e c tiv a s , a n te sd e  verter 

s o o r e la  misma la  argamasa objeto a el invento. '

45b Guando se tr s te  de producir figuras, artículos y piezas ar­

quitectónicas, mediante e l empleo do objeto oñi presen­

te  invento, conviene ootener e s tá  en tres g^hdos d istin to s de cbnsis-
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te n cia , una más -fluida, qué serviré para cubrir todas la s  oque dadas 

del molde rellenándolo por aecantacion; o tía  algo más consistente, 

5̂ 0 u tilizán d o la para rellenar todas las partes del molde, ^pujando 

conv^ientemente y  esperando su* fraguado para aplicar la  mezcla, 

la  más consistente, que se ap lica  con lo s dedos, como relleno defi­

n itivo  y  s u iic ie n te .

La argamasa que acabamos de describir puede emplearse en pa- 

35 ramentos de todas clases, tanto lis o s  cbmq̂ gp?MMiladoSj¡ *da d istin tas  

formas y colores. Puede aplicarse directamente sobre la s  superfi- 

. c íe s  conveníentáa^3.te preparadas, pero tambiás ,̂ como ya hepps dicho, 

puede emplearle para fabricar separadamente placas de revestimiento, 

la s  cuales se proveerán por su cara in terio r o en la s  caras conve- 

óO nientes, de ganchitc s  de cinc o de metal, que penetrarán por igual 

en la s  placas, y  otros artícu lo s y  en ,los muros a recubrir.

ño hemos se&alado sn la  anterior descripción la s  proporciones 

en que deberán entrar lo s diversos componentessn la  nueva argamasa, 

pues tanto io s  componentes como sus proporciones en la  mesera son 

6$ diversísimos según el íin  que en oaáa caso se pretenda.

-h O 1 A í- t̂—í—:

de reivin dica como nuevo y de propia invención:

1 .  — frocedim íentodeobtenciónde una argamasa destinada a la  

fab rica ció n  de a rtícu lo s  moldeados para la  construcción^ como para­

mentos, zócaloB, soladuras y ornamentaciones arquitectónicas, ea—

70 motorizado por la  obtención ce una mezcla de cemento blanco y/o 

lortlan d  con arenas coloreadas, carinas ce asbesto y  debe atina, 

Suspendidas en un líquido Conteniendo disuelto un aglutinante.

2 . -  procedimiento ae obtención de T^a ange^ása según lo r e i -  

'' v indi cano en el punto 1 , carao t  er i  gado por emplearse arenas de co-

75 lores de roe&e calcáreas y  durase soaae cuarzo^ cuarcita, diabasa, 

basaltot pórfido, cal de conchas, granito s ie n itá , diorita^ labra­

dor, travertino y  sim ilares juntamente con colores minerales, como
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óxido negro, blanco, rojo y  otros;

3*.- Procedimiento de obtención cLé unaargamasa según lo  r e i-  

80 vindicado en e l  punto 1 , caracterizado p o r e l  empleo de un a g lu ti­

nante a basó d# caseína*

* 4*- Procedimiento de obtención de,Una argamasa según lo  r e i­

vindicado en el punto 1, caracterizano por el empleo de un a g lu ti­

nante a basé de celulosa*

6# 3 .-Procedimiento para la  obtención de una argamasa según lo

reivindicado en los puntos 1 , 3 y  4 , caracterizado por e l empleo de 

un a g lu tin a n te s  base de caseína y de cola de celulosa*

ó *- Procedimiento de obtención de una argamasa destinada a la  

fabricación de artículos moldeados para la  construcción, caracteri­

zo zado porque la  cara exterior de los a r tíc u lo s  moldeados se somete 

a la  fluatación*

7 * - Procedimiento de Obtención de una argamasa destinada a la  

fabricación ce artículos moldeados para la construcción según lo  

reivindicado en los puntos 1 a 0, caracterizado per e l empleo de 

93 una argamasa más rica  para la  cara exterior ¡dé lo s  a rtícu lo s y  de 

otra más pobre para relleno*

8 .-  procedimiento de ostensión '#e .lima argaáse^sí.-destinada a la  

. fabricación de artículos moldeados para la  construcción según lp  

.reivindicad^ en los puntes l  a b ̂  caracterizado porque para la  pro- 

100 ducción de figuras y piezas, arquitectónicas se emplea una argamasa 

con tres d istin to s grados de consistencia.

9 *- Procedimiento de obtención de una argamasa destinada s 

la  fabricación dé articu les moldeados para la  construcción.

Beta Retente recae sobre: *í%0C^DIMlüRT0 dS OBUíNOION Dm UtsA 

nR(M^.da -Di:ófIí'íADA A IA F&RRIüAOIQH *DS IA
CONSTRUCCION", como queda descrito ep la  presénte memoria y carac­

terizado en la  anterior Nota;

23 de Marzc de 0.
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