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ﬁuchos son los ar‘hienlos qus has»a el praee’nte se vxemm fa— i

bricamic en: moldes ¥ gue se a;estimn a la const:mccidn é,e &dii'lciﬂﬁ 1

o a.]. adorno de algunas de sus }ga.l.‘ces. ales son, por ejemplo, las :
piedras ar'bli”ieiales gus imta.n ES'mtmLes ¥ los mdrmoles, asi

5 come chapas para el revestimiento ae éareées, zéc:élos, soladuras y
ornamentaciones arqui‘beetém.cas. msﬁa el presente ‘astos Y otros

artfculos a.nélogoa ae ban fabricado empleando mezclas de cemento .

“oon mieaa ¥ tisrras ée eolor pare - obtener ,pn.sara.e a:ctif‘iciales. 1

sstoa ar'bieleoa r&sult&ban de- su;perfieio mgs. 0 menos éspera ¥ nece-

10" . sitaban un poaterlor pu}.i'menm d.espués de fraguada la. arga.masa. _

En el pz:esente :,nveato se emples también wa cemento blanco

P

¥/0 un cemanto ?aﬁtl&n& mezclado con arenas de colores de rocas ca_l—fl

Céreas y- duras, Aco'xiicfcuamo, emeita., disbase, basalto, Uérfidé,

‘cal de- conchas, gvanltq, s:.eﬁlﬁa, &.10::11,&, laomdor, tra.verta,nc,
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¥

rojos, etc., gregan&e fxm&amsn nte m amtid&d determmda de
~ harina de ssbesto ¥ de ams’am Bstas materias primes mezcladas
R en detemina&as prepo:cciones segb‘m los casos, se mesclan segun el

invento & un liguido prepa-m -ga:m la m'gamasa, en el gue previa-—

1 e N A o e e

20 mente ge b& aisuelto un aglu‘tinant@ a base ci,e ca.sema ¥/o cola de
| eemlesa. :
B .bsta argamasa. de- earz;‘.cter es;;ecia.l es la que Sse vierte en los
moldes pars ohtener, por su m&urecimiente los diverscs articulos, |

A ests argamasa guedan segﬁn al invento eomunlcarse propieda-—

25 des eSpec:.&lea qn;e res?ondm & las -aplicaciones qu;e en cada caso se

hayan de h&cer de la miama. &s:f., ‘por ©j emplo, mando se quieran ob-

i tener ‘placas “mgemeablaa ¥ otros proéuc'tos dotaedos de esta propie-—

C b

dad, 86 los someterd a la fluat%eién, 'esto es, se recubrirdi su su-
NEETIN perﬁ.cit oon . fluesilicatea solnbles a8 magnes:w, aluminio, cinc o
30 pleme 7; 8l se quiere obtenar wos- coloraclén detemm&a 8¢ agre-
garan silicatos de ¢romo,- ki:.erro u otros adecuados, Kkl mismo resul-
K A tado puede obtanerse cén los corres;:omientes fluoruros.
| ‘Bl proeedimien‘so seziin el invento prevé también lg obtencidn {
de "diversas clases de argamasa, rmaa para las caras e.'?x.tOI‘.‘LOL‘ES ae ;

Bb los &rt:.cm.os ¥y otras para el interior de los mlanos, o mezela de-

relleno. Asl se cpnsigue ,eeonm;;iza:r en el gasto de obtencidn de los

artieulos més caros, pues alf*émgl:eo &e aquellas Quea)a reducido a la

e e AT

delgada C&p& ‘exterior. La masa interlor podra egtar constituida por
. argamas,a de " eemento ¥ grava més o menos nna ¥y de rocas’ dlversas ¥
40 apropla.dass ' o

uua.mo la nu.eva az‘gamasa se emplee para imitar piedras. gran:(—

ticas o pura pro&xeir diveraos motead«as, sobre. la placa base del
. : molae ge salpican los. oeleres y olases respectlvas 3 a.ntes de verter
v aonre la mn.sma la argamasa objst.o del invento.
'.45‘0" uuanao se tmte de prod.ucir ﬁguz-as . art:’.oulos y pieza.s ar-—
*.;quitecténieaa, mediante el em?lec de -1a argamasa objeto del prosen-

te :anentc, convi.ena obtener eSta en tres: grados distintos de oonsis—x
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' farmas ¥y colores. Tusde anliearse fixrectamente sabre las euperfi—- :
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~tenois, wna ‘mks um.qaé*
‘del molde rellenﬁwie}.o por umm:.on ; o*gsi'a alga més eonsiaten'te, 1

: nitim B2 snx‘icie ﬂte .

pues ‘banto 195 eomgo;nenﬁga @m suﬁ gampm:clonas en la mazela wn

ird yera cubrir todas 1&8 oquecmdas

utilizéndola. pe:r:a re&.lenar *EG&&B las partes del molde, empujando
convenisntemente y espemm%e su, “mguaeio g&m aplicar la mezcla,
la, més censistente, qae se a.plica. con 1oa dedos, ‘eomo relleno def‘i-;_

o 3T
o

la a;:gamasa que acaaamas ae aescrzhir puede emplearse en pa-—~

ramentos ae tcu&s c}.ases R tante lisos como’ gramzladea , a8 dlstinta.s :

Gles comenientemefnte preparadaa 5 963:0 taxghién cema ya _hemos d.zeho ,
puede emplea;cge p&ra fa.briear sagar&damente plsaa.s és remstimiento
las- cnales 86 proveerén pcnr sa oara interiar o en 133 carss conve- '

\ nien:tes, de ganehit(:s ae eine o cxe mtal, qaa penemrén per :sgaal
'en 133 plaeas, y ort:ms‘artieul@e y e las m:roe 8 J:eenbccir. A

Mo “hemos sa&al&d& en la- amteriar feser:.ycldn ias pmpmeionaa ‘
an: que de‘baréz; em’crar loa é&vmos ceapoxaentes an Ia mzeva arma,;

divexsisima segvi& 91 fizi e;ze em. cada casa se p:retm&a.

. ;—:wz-&.'-g.-'st;#f-—';-’;-—.- o T A e T

:‘m reivin&ic& como. mevu y cLe yragsz.a mvene;.én. | g
I Procadimxmto de ohtencién cie zma e.rgamasa destimda ale
fabricacién de. art:{cules mcldeados paxe la constmsclén como para-
mentos, zdcalos, solacinra.s 2 omamentac:.ones arquitecténmas, ca~ :

racterizado gor da: obteﬂcz.én d,es una mezcla. de cemento ola.nco y/ 0

_l’ortlan& con: a.:canas celereadﬁs, barma.s a.e as‘besto ¥ ashestlna,

; :V'saspenaio.as en un llqa:;.aa oontenleﬁao dlsa.elto un aglxxbinante.

 dor » traversino y sm%mrea =

nto a,e ebtegeién de una argemasa segén lo rei-

;';.-,jvﬁiﬁime en al punto l, macteriza@o pm:' em;xlmse m:anas de cO-
> . lores de rom cé::m y'm@,

m m:zo; mmi‘m, diabasa,

bggs'f-fzmgg,yé ido, eal de aanehas, gmniw siem.t&, aioritay labre-

‘fm ccloz:es m;maralea, cmm'
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‘dzido ﬂegro, blanc@; Iﬁ;e y ctros.

'zado:porque la carg exter;gr Qe_los artlculoskmoldeadoa se somete
—fabricaci&n ae: art;culos moldeados g&ra la cdnatruceléh.aegﬁn lo -
,otxa més pebrs para rellgno.

'Iabricacién de articulos m@ldeados paraala construaciéh asgﬁn lo  fg

1reivinaicadg en los punzqs 1e 6, caraeterlza&o porgque para la p:onsg

‘terizaao en la anteri&r Hat&. , :
nsdria, 25 de Harza'

e fraeedimiante de ebtenelén de una argamasa segtn lo rei-

-winéicg@pten elfpggtoxl, garacter;zgdo;por~el empleo de un agluti-

nan‘ae &ba.sg & q 0&86 in:

: 4;- Freeeaimienta de obtencién de una argamass segdn lo rei- f

‘v14dieaa0 em ‘el punto 1, earacterizaao por el empleo de un agluti- -
’n@nta a base ‘de celulosa. |
85
| Vreivtnaieaao en les puntos 1, ; ¥ 4, caracterzzaae por 8l empleo de

B Prooedimiento para la obtenclon de una argamasa segun lo

un- aglutlnanxe a base ge caselna y de cola ue celulosa.

, ,o.— Proeedimiento ae obtanciéh de uns argamaea destinada a la g

Iabrlcacldn de - artfculos msléaados para la construceldn, caracteri— :
i

a la fluat3016n.

-

7.~ Procedimiento de ebtanciéh de una urgamasa destinada a la

relvinaicaae en los puntos adc & b, oaracterlzaao per el empleo de

un@ argamaaa més raca par& 1s cqra exterier .de los. articulos y de

B Froce&;mlento de. cbtanciéh de une argama&a destlnada a lak

duceidn de figuras ¥, piezas arquztegténieas 8e amplea uns argamaaaf:
con,tres distintes gzadea de consiatenela. , '
9;-‘Ereeedﬁn$ente de dbteneién de ana argamasa destinaaa a

i Wﬂ-w-@«w.ﬂ-ﬂvvpv.@w

la fabrlcacidn éa_articuloa mﬂldeaﬁos para 1a censtruccléh. :
Esta g&tenze recae sobre: ’EBOGEEIﬁIbﬂTO us OB8TENGION DE UnA f

| AHGAMASA ﬁawm A LA maxumma D ARYTCULOS MOLDEADOS PARA 1A
'jSONSTRUGLIQE”; ecmﬂ quaua asscrito en la presente memcria y carac—
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