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por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espaiia,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:
THE LUCAS ELECTRICAL COMPANY LIMITED

entidad britdnica, domiciliada en Well
Street, Birmingham, Inglaterra, relativo

a:

"BOCINA"

Prioridad: Solicitud de patente en Gran Bretafia n®
27230/1972 de fecha 10 Junio 1972.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencién se refiere a bocinas y, mds parti-
cularmente, sunque no exclusivamente, a bocinas utilizadas en
conjuntos de bocina accionados eléctricamente parg vehiculos

automéviles.

A fin de reducir el espacio ocupado por las bocinas
es8 préctica habituel constituir la bocina de modo que el paso ‘
de aire de la misma forme una voluta y aumente de seccidn trang:
versal desde el centro hacia el exterior de la voluta. Ha sido
también préciica usual formar tales bocinas en voluta por me-
dio de goldes en metal de dos piezas cada una de las cuales lle-
va parte del conjunto de la voluta de modo que cuando las dos
plezas se colocan conjuntamente encaradas en la posicién correc
ta queda definido entre ambas el paso de aire én forma de volu-
ta. Esta estructura presenta la desventaja de que se precisa la
hermetizacién eficaz entre las dos piezas si no debe acortarse
efectivamente el paso de aire por fugas a través de las pare-

des internas de la bocina. -« = = =« = - - mmmm - -

Es un objetiw.de la presente invencién proporcionar
una bocina que sea compacta y en la cual se evite o mitigue la

anterior desventaja.

Seg¥n la presente invencién, se provee una bocina que
tiene un paso sinuoso de aire difinido por piezas moldeadas pri
meré y segunda, teniendo la primera pieza moldeada paredes peri

féricas espaciadas exterior e interior unidas conjuntamente por
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qno'de sus extremos mediante una pared extrema que esté abier-
éa de modo que la pared periférica interna defina un orificio ,
pasante y teniendo la segunda pieza moldeada una parte de pa- .
red periférica externa situada entre las paredes interna y

externa de la primera pieza moldeada y espaciada de las mis-

 mas, extendiéndose la pared interna de la primera piezg molde -

ada en un alojamiento de la segunda pieza moldeada, y medios
espaciadores que conectan las dos piezas moldeadas conjunta-
mente en relacién espaciada de modo que el paso sinuoso de
aire queda definido por el orificio péeante, entre la pared
interna y la segunda pieza moldeada que limita el alojamiento
¥y entre la pared externa y la parte de pared externa de las |

piezas moldeadas primera y segunda, respectivamente. - - - - - ;;5

Preferentemente, por lo menos una parte de mangui-
to se extiende formando una sola pieza desde dicha pared ex-
trema y estd dispuesta dentro de la paréd externa pero fuera
de la pared interna de la primera pieza moldeada, halléndose
previstos otros alojamiento o alojamientos en la ségunda pieza
moldeada para alojar dichas parte o partes de manguito de la

Primera pieza moldeads, = = = = = = = = = = = = = ~ = = - =

‘Més ventajosamente, las paredes periféricas inter-
na y externa son de forma anular como lo es la parte de pa-

red periférica externa de la segunda pieza moldeada. - - - -

Preferentemente también, las dos piezas moldeadas
gon ambas simétricas alrededor de sus ejes longitudinales y

los ejes de simetria son coincidenteg. = = = = = = = = = - - - %?
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Se describirdn shora realizaciones de la presente
invencién a t{tulo de ejemplo, con referencia a los planos a-

nexos, en los cuales: = = = — = = = = = = = = = = = - - - = - o

La Fig. 1 es una vista en seccién de una bocina se-

gdn la presente invencién, = - - - - - -

La Fig. 2 es una vista por un extremo de la mitad

de la bocina ilustrada en la Fige 1, = = = = = = = = = = = = - ftf

La Fig. 3 es una vista en seccién de otra forma de

bocina segin la preseﬁte invencibn, - - - - - =-------- { 

La Fig. 4 es un alzado de un conjunto de bocina ac-

cionable neumdticamente y que comprende la bocina de la Fig. 3,i

La Fig. 5 es una vista en seccién de otra forma de

bocina segdn la presente invencidn, y - = - - = = = =« = = - -

La Fig. 6 es un alzado de un conjunto de bocina ac-
cionable electromagnéticamente y que incluye la bocina de la
Figo 50 had i e S e e e e i e e

Con referencia a las Figs. 1 y 2 de los planos, la
bocina esté formada a base de un material pléstico sintético y
tiene un paso sinuoso de aire que se extiende en la direccidén
de las flechas A.(véase la Fig. 1). El paso sinuoso de aire
estd definido entre una primera pieza y una segunda pieza mol-
deadas 5 ¥ 6 que estén conectadas entre sf en relacién espa-

ciada por medio de una pluralidad de elementos espaciadores 7
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(8blo se ilustra uno de ellos).

La primera pieza moldeada 5 comprende una pared a-
nular abocinada y externa 8, una pared anular interna 9 y una
pared extrema snular 10 que tiene una abertura central 11 y
que conecta, formando una sola pieza, las dos paredes 8 y 9

por uno de sus extremos. Un manguito anular 12 se extiende,

formando una sola pieza, desde la pared extrema 10 y estd dis- -

puesto entre la pared exterma 8 y la pared interna 9. La aber- -
tura central 11 y la pared interna 9 define un orificio pasan~
te 13 en la primera pieza moldeada 5. Las paredes 8, 9y 10y
el manguito 12 estdn adecuadamente dimensionados pare permitir

la extraccién de las herramientas de moldeo empleadas para la

formacién de la primera pieza moldeada 5. = = = = = =« = - ~ = S

La segunda pieza moldeada 6 comprende una parte 14
de pared anular externa, una parte 15 de pared anular interna
y una pestafia anular monopieza 16 ﬁue une conjuntamente las
dos partes 14 y 15 de modo gue definan un par dé alo jamientos
anulares 17 y 18 que se abren en extremos opuestos de la se-
gdnﬁa pieza moldeada 6. Finalmente, una tapa monopieza 19 cie ‘
rra un extremo de la parte 15 de pared anular interna, de modo f?
que definas un alojamiento 20 en la segunda pieza moldéﬁda 6.
Los alojamientbs 18 y‘éo de la segunda pieza moldeada 6 alo-
Jjen al manguito 12 y a lamred interna 9 de la primera pieza

moldeada 5, respectivamente. = = = = = = « = = - - - - - -

Asi, el paso sinuoso de aire indicado por las fle-
chas A estd definido por: a) el orificio pasante 13, b) en-
tre la pared interna 9 y la parte 15 de pared anular interna
que define el alojamiento 20, c) entre las partes 14 y 15 de
pared y el manguito 12 y d4) entre la parfe 14 de pared y
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la pared 8.

Durente el montaje de la bocina descrita anterior-
mente, las dos‘piezas moldeadas 5 y 6 son simplemente dispues- .
tas en relacién coaxial de modo que el mamguito 12 quede dis-
puesto dehtro_del alojamiénto 18 ¥ la pared 9 quede dispuesta

‘dentro del alojamientb 20. Las piezas moldeadas 5 y 6 son en-

tonces fijadas en la relacién espaciada requerida realizando
una operacién de soldadura ultresénice en los elementos espa-

ciadores 7e = = = = = = = = = « = =~ - —_———-- -——— - -~ 1ff

Con referencia ahora a la realizacién de las Figs.
3 y.4, la bocina ilustrade en las mismas es similar a la de |
las Figa. 1y 2y laa'partes similares han recibido los mismos ﬁ
mémeros de referencia. En esta realiza.cidn, gn embai‘go, se ha
omitido la pestafia anular 16 y las partes 14 y 15 de pared es—
tﬁn intercqnectadas por la.tapa’monopieza 19 que se extiende
para unirse con la parte 14 de pared. El alojamiento 18 de esta
realizacién se extienﬂe substancialmente por toda la longitud
de la segﬁnda pieza moldeada 6 y el manguito 12 se extiende de
manere similar para ocupar substencialmente toda la longitud
del alojamiento 18. La Fig. 4 ilustra la bocina de la Fig. 3
fijada a un cuerpo 21 que contiene un mecanismo acﬁstiéo ac-
cionable neumédticamente (no i;ustrado). Un conectador 22 per-
mite que el mecanismo reciba aire de un compresor (no ilustra-

@0)s = " " = - - e, s -, — - - - - iaiiadiatalie et

Con referencia ahora a la realizacién de las Figs.
5y 6, la bocina ilustrada en las mismas es similar a las boci-

nas de las Figs. 1 ¥y 2 y de las Figs. 3 y 4 y las piezas simi-
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lares han recibido los mismos nimeros de referencia. Sin embar-

g0, en esta realigacién, la longitud deseada del paso sinuoso
de la bocina se obtiene por expansién radial de la bocinea de
modo que pueda reducirae_su longitud. En esta realizacién, la
primera pieza moldeada 5 estd provista de cuatro manguitos anu-
lares concéntricoe 12 en vez de un manguito 12 como en las dos
realizacionee precedentes. Para alojar estos manguitos, se
proveen cuatro alojamientos anulares 18 en la segunda pieza
moldeada 6, quedando definido los alojamientos por tres man-
guitos adicionales anulares concéntricos 23 que forman una so-
la pieza con la tapa 19 y que quedan dispuestos entre las par-
tes 15 y 14 de pared interna y externa. La Fig. 6 ilustra la
bocina de la Fig. 5 fijada a un cuerpo 24 que contiene meca-
nismo vibrador accionable electromagnéticamente (no ilustrado),

de tipo conocido, - - = = = =« - - o v o - m o~~~ - -:
NOZTA

Se declaran de novedad, propiedad yutilidad para
Espefia, sis territorios y plazas de soberania, las siguientes:

1.- Bocina, caracterizada porque tiene un paso sinu- '
oso de aire definido por piezas moldeadas primera y segunda,

teniendo la primera piega moldeada paredes periféricas espacia~

das exterior e interior unidas conjuntamente por uno de sus

extremos mediante una pared extrema que estd abierta de modo

que la pared periférica interna defina un orificio pasante y
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teniendo le segunda pieza moldeada una parte de pared perifé-
rica externa situada entre las paredes interna y éxterna de
la primera pieza moldeada y espaciada de las mismas, exten-—
diéndose la pared interma de la primera pieza moldeada en un
5. alojamiento de la sagundﬁ pieza moldeada, y medios esapacia-
dores que conectan las dos piezas moldeadas cdnjuntamente en
relacién espaciada de modo que el paso sinuoso de aire queda
definido por el orificio pasante, entre la pared interna y la
segunda pieza moldeada que-limita el alojamiento y entre la
10.. pared externa y la parte de pared externa de las piezas mol-

deadas primera y segunda, respectivamente. - = = = = = -« -~ - - ﬁf}

2,~ Bocina'segdn la reivindicacién 1, caracterize-

da porque por lo menos une parte de manguito se extiende for-

A mando una sola pieza desde dicha pared extrema y Qsté dispues
15. ta dentro de la pared externa pero fuera de la pared interna
dg la pfimera pieza moldeada, halléndose previsto otros alo-
jamiento o alojamientos en la segunda pieza.moldeada para a~-
lojar dichas parte o partes de manguito de la primera pieza

moldeada, = = = = = = = = = = ¢ - - = = - " " - - - - -~ -~ _ 

20. 3.~ Bocina segin la reivindicacién 1 6 2, caracte-
rizada porque las paredes periféricas interna y externa son deiiy
forma como lo es 1a‘parte de pared periférica externa de la

segunda pieza moldeada: = = = = = = = = = = - - - - = -

4,- Bocina segin cualquiera de las reivindicacio-
25. nes anteriores, caracterizada porqﬁe las dos piezas moldeadas
son ambaé simétricas alrededor de sus ejes longitudinales. y

los ejes de simetria son coincidentes.r = =« = « = = = = =« = - - -
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5.~ "BOCINA".

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y meca-

nografiadas por una sola de sus caras, y dos léminas de di-
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