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MEMORIA DESCRIPTIVW
. ;"f qna‘se acompaﬂa ’

'ﬁ *' z“ S als solicitud de '~, . .
Una PATENTE zm mvrmcmn por vmnm Afos en nsrma, :

o ' . a favor de ,.
L mw Jvmz OLIVER osmwn residents en pmmmmx (Balea-
3 res), Hospicio 11
" ‘f""{m Pnocm)mmmo DE F‘ABRICACION DE vmas IS BASE DE
LADRILLOS. | o

... Inventor: EL solicitante,’de necionalidsd:espafiolss |
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PR A f La invenoi6n a.que se refiere 1a presente Memoria,
oenstituye una - novedad 1nduatrial con caraoteristioas y ven&

--;tajas que la hacen merecedora Ael privilegio de exylotaoidn

:._exolusiva qus por ella se solicita,_de aouerdo con 1as pres-

'-:oripciones que estableoe el vigente Estatubo sobra ?ropiedad'
: Industrial de 26 de Julio de 1929, texto refundido, publicao
de el 50 de . Abril de 1930. . '

El prOUedimiento e qw nos referimOs, se descr&be a con:
) tinuaciGn gon ayuda del dibujo que se acompaﬁa, que repre~ ;.

':;senta cuatro formas del 1adrillo que sirve de base Par&

\.4alaa fermas expresadas se dén 8 titulo ae ejemplo, ya que
: £ 10 que 1nteresa proteger es 1a 1aea fundamental de la in-,‘_
”'uﬁévenaiﬂn gue pnede 11evarse a’ eabo gon medios aiferentes. ;*

~El prooedimiento de fabricaciﬂn de la viga se efEctﬁe

: ﬁgicon ,adriIIOs de arcilla molida, amasaﬂa, moldeada, secaaa

ff:y cdaida, tales oumo lss qﬂe se repreéentan en el dibujot"

“”:gel)fln qne se 1ndicaré después. ;igf:

Las piezas se unen oon atgamaaa,'oemento égqjﬁfiuf’
*3mortero de aal, etc., y asi se va formando 1a viga hasta
;?:Dbtener el 1argo deeeadoe Previamente, en el'interior de

;"“J_las piezaa, se ha fdo introduciendo 1a variila a’ armar.
' °fpan las peqneﬁas 5un%as experiores; se vierte e1 mortero

“,zontal en todo el 1argo de la Tiga, se van fozmando unaa
' ‘{~bérras de cemento armado que dan 1ls méxima coneistenoia

,?_a 1ls vigs fbbrioada. '_1 ©

Loa agu;eros superiores neossarios pata el relleno del

"tuho hortzOntal eu el‘que va extendida la varilla ° alambre%

e o

' T1a formaoidn de la viga. Es importante hacer aonetar que “.i;_

- .VUna vez juntadas 1as p&azaa qne han de’ formar la viga, Be té’

;por los agujeroe auperiorea y.as1 en e1 hueoo 9 tubo horlau .
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hacen a modo de ¢lavo que ayuds n unificar el ladrillo con
la barra de cemento quense ha ido furmandq‘eh el interior
de 1» pieza y que ha hecho una sola barra de %040 ei 1argo
de 1a viga, ayudando a conseguir former un todo de las
diferentes plezag empleadas.

La invencidn en resumen congisfe en un sistema de vi~
ges a hese de ladrillOJ sueltos, huecos, con aguaeros hori~
zontales y coinc1dentes en los que se coloca una varilla de
hierro, Lfor otros sgujeros de direccifn opuesta a aquellos,
se inyects mortero, de cemento y arena, o de gravilia, para
rellenar-el tubo horizbntal y formar asf la vige deseada,

Log téenicos en construcciones gse dardn cuenta por 10

que antecede de las considerables ventajss de un procedi-

miento que permite formar las. vigas en la obra misma, siendo
eztas vigas tan résidtentes como¢ puede deseurse, y no obg=
tante, de precio muy reducido en proporcién con los Fines
cue cuﬁplen.

Hechs le descripeidn precedente, es preciso aladir
que log detailes de realizmcidén de la idea exumesta pue-
den variar, sin cue por €110 cambie la esencia de 1o inven-
eifn, que es la que se degprende de lbé pérrafos que ﬂntecq;
den y la gque se reivindica er la siguiente

Moo T A

W tesumens Lo satente de Invencidn cuyo registro se

golicita, recaerd sohre las reivindicaciones sig uienties:

Sn de Vlgas a base de

12,~ Ur procedimiento de fabricaci
ladrillos, caracterizado porgue se efectle con ladrillos de
ercilla molida, amasada, moldesada, seceda y cocida, en losg
que se prectican dos orificiog horizontales destinadus a
introdncir por elios dos varilias metflicas y otras dos
verticales.

28,- Un procedimiento, gegin la reivindicacién 1%, cnrsc-

terizado porque lag piezag se unewn con argnnasa, cenerto,
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‘ha de recger ls Yatcente 7e Invencifn que se solicita, UM
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yeso 0 mnortero de cal y nsf en 1la misma obra se forma le
viga, haéta obterer 1o longitud deseada, hebiendo introdu=
¢ido previamerte lag varilliags metélicas rcferidés.'.

3%,- Un procedimiento, seglin las reivindicaciones anterios
rés, caracterizado porque une vez unidas las piezes se
tapan las pegueilrg jurtas exteriores y se viasrte ef Liorte-
ro vpor 1los egujeroy verticaies superiores, pars que er los
orificios horizonteles, y = todo 1o larpo de ls viga, Se
formen barrasvde cemento srmado, actuvando el relleno de
log orificios verticsles a modo de clavos que ayudan s uni-

Ticar el ladrillo con las barras de ceMent0,

48 .. e reivinrdice, por Ultimo, como objeto sobre el aue

PROCTIDINMT 2326 L FABRIG CION DZ VIGA3 A BA3E oo LADQILLOS;
Todo confofme queda descrito en la presente Memoria,.

que conste.de custro pieinag escritas a méquina por una

s0ls ears y dibujos que se acompnilan, -

' Madrid, £3 de linrzo de 1950
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