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[Patente de Invemciin

que por 20 afios, para Espafla y sus Posesiones, se solicita
a favor de la firma MUBLIMR-WHELT, de naclonulidad alemana,

domlcliliada en STUTTGAIT, calle Fangelsbachatrasse Nr. 5,

Repdblica Federal Alemana, por: NULVO PROCLDIMIENTO PARA IA

FABRICACION DL LENUES PLK. I0S ODOS,=
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i presente invencidédn se refiere a un nusvo procedi-
miento para la fubricacidn de lentes de contacto destinadus
a la proteccidn de la parte corneal-osclerotical del ojo,
respectivamente, para la correccidén de sus snormalidades,

sxisten procedimientos yu bastante conocldos por los
cuales se moldea a presidn cualauier modelo de cristal. Ln
este método de trabajo se introduce la adecuada cuntidad de

vidrio en la parte inferior y mayor de un molde, obtenién-

"do la forma deseada de la pleza de cristal por medio de la

otra parte del molde, que e¢ntra en la primera y obra por
presifn sobre la masa del vidrio caliente, 4 causa del ré-
pldo enfriamiento del cristal son sus paredes a menudo de
una superficile rugosa y dspera. Para disimular la menciona-

v

da aspereza de la superficle de la pieza premeada, estd pro-
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15 vista de adornos que encubren estos Eﬁfectosmﬁf fabricacldn.
Se puede mejorar 1as condiciones de la superficie de las pu-
redes del modelo de cristul por un posterior tratamiento
térmico. Aparte del anterior procedimiento de refinacién
en el cuul la pieza de vidrio tiene que estar calentada, se

20 conpce también el tratamiento por esmerilado en €l cual la
pleza modelo tiene una temperaturs normal,

Por el método arriba menclonado se preoducen también
‘lentes de contaéto destinadas & lu proteccidn de la parte
corneul-csclercotical del ojo, respectivemente, para ia co-

25 rreccidén de sus anormulidades.

{ Por un otro método se obtienen modelos de cristal de

vidiio soplado dentro de un molde, no huciendo falte en este

Icaso une refinacidn 8 pulido ulterior. kn e€sie procedimiento

hay cue calentar ¢1 vidrio antes de su eluborucldn husta la

30 temperatura que exije ¢l mencionado método de trabajio. Bajo

lla influencia de lu presidén del wire soplado se adapta y amol

da el vidrio exactamente a lu forma del modelo.

Se ha encontrado, y ¢ste es el pbjeto de 1& presente
invencién, que se puede usar cristal 1fqu i1do, vidrio artifi-
35 clal u otros materiales pldsticos purs 18 obtenciédn de len~

tes de primers calided, destinudas al contacto directo con la
parte cornsal-esclerotical del ojo. Listas lentes de contacto
tienen que tener una pureza v exuctitud éptica muy grande,

y habla por lo tanto comunmente la opinidn, que tal método

40 de fobricacidn no resultuse econdmico a causa de los grandes
desechos do material, pero de los estudios ¢ investiguclones
del inventor resulta sin embargo, oue ¢l citado perjuicio no

tenia ningdn fundamente.

1 molde que se emplea en este nucvo método de trubsajo
45 juc 3 objeto de la presentc invencidn, consiste como los ya
onocidos y empleados en la prdctica desde hacé ufios, de un

olde-matriz y de un molde-punzdédn. LIn &1 hueco que forma el
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molde-matriz v ¢l molde-punzédn v que corresponde gl mode2o

y la forma de le lentc de contucto que se degee, se inyecta
vidrio artificial 1lfquido que tiene uproximadsmente una tem
peraturs de 200 gredos. Habifndese enfriado dicha pleza
inyectauda & menos de 100 grados, se saca esta del molde, N
se separa por medios conocidos la lente proplamente dicha
de sus bridas,

1 método de trebujo indicudo v objeto de la presentd
invencidn contribuye de una manera muy considerable a zumend
tar la capacidad técnice ¢ industrial de las fébricus que sé
dedlican a la produccién de estos objetos de vidrio de wlta
calidad v de gran valor,

En ol disefio adjunto se muestra esgquemdticamente un
ejemplo de un molde para la obtencidn de rmodelos de cristal
por inyeceidn.

51 molde-matriz 1 v ¢l molde-nunzdn 2 forman el hue-
co para 61 modele; el cristal artlficial 1fquido (p.ej. ma-
teriaé de resina artiflcial transparenteu otro muterial pléi
tice) se encuentru en la cduwara 3, inyectdndolo en el molde

una vegz ablerta la llave 4.
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Se relvindicu como do la propiu y nueva invencidn lu pro=-
pledad v explotuclén exclusivas:

1) Un nuevo procedimiento para lu fabricacién de lentes
para los ojos (lentes de contucto) destinadus w la correcs
cidn ds ojos anormales, caraucterizado por el hecho de aue
8¢ emple:x una matriz y un punzén, v due se inyecta a pre-
sién en el hueco que forpan ambas plezas vidrio artificial
1fquido, teniende el mencionuado husco lu forma de 1la lente
correspondisnte,

2) Un nusve procedimiecnto de fabricacldn de lentes para




los ojos, segln reivindicucidn anterior caracterizado por

el hecho de conglutir esencialmente an HULVO PO CEDIIENTD

Pilr 1 1BII CACTON DL LLNYLS PLilL 10S OJ0S.-

Consta 1a presente meroria deseriptiva de cua-
tro hojas numeradas y mecanografiadas en una sola cara las

que son ilustradas con una de plancs para su ne jor comprend

sidén,
LADRID, marzo de 1950 .=
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