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PATENTE
DE
INVENCI DN

por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PLACAS RIGIDAS DE FIBRA,
DE VARIAS CAPAS»?, & favor de Don EERMANN BASLER, de nacionszlidad
el emana, residente en MUNICH 22 (Alemanig), Widenmayerstrasse 49.

ave o g g e

MEMORIA DESCRIPTIVA

‘La presente invencidén se refiere a un procedimiento para la

ovtencidén de placas rifidas de fiura, de varias oapas, de materia-—
les fibrogos vegetales, por ejemplo, madera, por medio de una pasta
fibrose a la cual ocasionslmente pueden afirdirse aglutinmm tes, por
ejemplo, resinas gque se endure&en al calor, y por desuidratacid,
moldeo y solidificeoibén al calor.

La pasta fibrosa se obtendrd del modo ordinario por desmenuza-
miento de la madera o por trituracién de fregmentos de madera tra—
tados gquifmicamente, por ejemplo, en molinos con disco de acero o
también por estrujamiento de las fibras de madera a alts presidn de
vapor en tobéras, con lo gue se produce una dilatacidn a modo de

exXplosién y con ello un deshilachamientos
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. Por todos estos procedimientos se destruiréd por lo menos en

gran parte el tejido adulto de la trabazdén fibrosa; tiene lugar u-
na separacién de fibras, un despedazamiento parcial ¥y una destruc-
cidn de las mismas.

Estaes fibras sueltas serfn después trabajadas el calor en pla-
cas rfgidas de fibra, en gran parte por adicidn de aglutinentes,
por ejemplo, resines artificiales, fenol-sgldehidos endurecibles,
por hidratacién, moldeo y solidificacién, lo cual se comenzaré en
la forma usual en méquinas de oriba o también en prensas de colado
¥y se terminari comprimiendo las fibras sometidas a la coccién y por
Ultimo a alta temperatura en las prensas de terminado.

Le placa rigida, cuya dureza e gran parte depende de la canti-
dad y clase del églutinante adicionado, es empleada con resinas en-~
durecibles, como por ejemplo, un 5% de cuntidades adicionales, y
queda luego lista para el miltiple tratamiento. Puede luego modifi-
carse la dureza, por 1o menos la de la parte supérior, también por-
qQue la placa 1lis ta puede ser cublerta con lacas o materias endurece-
doras, por ejemplo, resinas sintéticas.

Otro éénero de placas rigidas de fibras puede obtenerse por pre-
sidn de virutas de madera, aserrfn o pequefios fragmentos de proce-
dencia vegetal, por ejemplo, desperdicios impregnados con aglutinan-
tes, por ejemplo, resinas endurecibles sl calor y a muy altes pre-
siones, por ejemplo de 200 kg. por cmz.

Estos procedimientos se aproximan ocuando se smplean grandes can-
tidades de resinas sintéticas a laz coupresién de meuclas de resina
sintética en placas, en la cual la dificultad estriba en la reparti-
cidn igual del material despurramado en el molde de la placa, la
cuzl es tanto mayor cuanto menor es la cantidad relativa de resina
sintética, pdrque la afluencia del material en el calentauwiento en

la prensea, tiene lugar luego en la masa disminuida y a causa del
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eual, con la dureza consiguiente en la Iésina por las temperatures
de presiSn ¥y con la aglutinacidn de la fibra, se recubre luego de~
masiado pronto.

Y tanto mayores son las dificultades cuando la consecuencia no
es solo un espesor desigual en la placa o una mala superficie, si-
né que, quedan puntos tan mal sometidos a presién, que al calentar
el material, estPs puntos conservan una presién mas alta a costa
de los poco ocargados, que por‘lo demés pﬁede conducir a dafios en la
Prensa y hasta la rotura. Aun con una muy buena reparticidn de pre-
siones, 0 casi del todo, no se pueden evitar resistencias desiguales
en la placa prensada. Bste procedimiento tiene también, frente a
las dificultades ordinarias del principio, desventajas especiales;
ambas tienen sin embargo ei inoonveniente comin, de gue una diversi-
dad deestructuras en lag capas de las'placas no puede ser provoca-

da a voluntad con excepcidn de una dura capa superficial muy delga~

da por lagqueado pos terior, lo ocuzl pare muchos usos, por ejemplo,

pare empleo de las placas rigidas de fibra como pisos, es de impor-
tancia.

La investigacidn se propone superar este incoﬁveniente.

Es un derroche dar a la placa totalmente las propiedades gue se
exigirén ﬁﬁicamente en las capas superiores; a veces hasta es desea—
ble, cuando las capas inferiores tienen otra estructura, por ejem—
plo, menos resistente, o también mas porosa; por otra parte, si por
ejemplo, la placa como la arriba descrita, lagueada en la superfi-
¢ie,es empleada en pisos,_puede la estructura de la otra parte ser
de oualguier modo, inapta, porqﬁe la delgada capa de laca no solo
quedaréd destruide dcespuéds de poco tiempo, siné que tomaréd deupuéds
de poco uso un desagradable aspecto.

Scgin este invento, se fabrican ahora placas de fibra con capas

de la deseada estructura y resistencia, especialmente placas rigidas
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ge fibra de varias capas apropiadas para pisos, con unea capa supe-
rior suficiente para las exigencias, sin gue esta placa resulte de-
masiado cara, y aprovechando las ventajas de ambos procedimientos
arriba descritos, asf como evitando sus desventajas.

La propuests de la invencidn oonsiste en elaborar la placa o
la parte inferior de l1a placa, 0 una o varias capas, en camino de
deshidratacidn y formacidn de una pasta ligquida, de materia fibro-
sa, por ejemplo, segin uno de los procedimientos conocidos, y/o so-
meter a presidn la placa, o la parte superior de la placa, o una o
varias capas, con aflutinantes eventualmente, por ejemplo, espolvo-.
reando ocon fragmentos de materia fibrosa, por ejemplo, virutas de
madera, con 1o cual la compresidn de las vitutas no tratadas mech-
nicamente tiene lugar simulténeamente con la torta de pasta fibrosa
y& lista.

A través de este proceso, segln la invencidn, se alcanzari por
una parte la ventaja del procedimiento gue trabaja con pasta l{qui-
de tibrosa, a saber, la disposicién de una forma en capas iguel es,
(por ejemplo, en una prensa de fundicidn), que esté asegurada por
alto contenido de agua, (por ejemplo, 98#%) de la pasta, y el espe—
sor igual que de allf se deriva de la torta dc pasta fibrosa; y por
otra parte la ventaja del procedimiento que trabaja con ;ragmentos
de materia fibrosa cubiertos con aglutinantes, estos es, la barata
y eccndémica obtencién y la fdecil regulacién de las propkedades de-
seadas del producto listo por la correspondiente eleccidén de clase
y cantidad de aglutinante, por ejemplo, resinas sintéticas endure-
cibles; se evitan sin embargo las desventajas, porque la capa obte-
nida de la pasta fibrosa, por ejemplo, la parte inferior de la pla-
ca, se le pueden otorgar lazs propiedades gue se necesitan, sin de-
ber tener en cuenta las exigencias para las capas superiores, tam-

bién en trabajos caseros, y no debe temerse una desigualdad al tra-
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tar a presidn las partes de materia fibrosa cubiertas con agluti-

nante, por ejemplo, virutas, o un deterioro de la prensa, porgue
la base, el producto de pasta(la pasta eﬁ formacién) asegura un
guficiente desplazamiento del fragmento de materia fibrossa.

En este proceso se toman con ventaje medidas especiales a las
que se refieren los moldes preferidos que se detallan en la sigui-
ente descripcidng

Primero se obtiene una pasta liquida de materia fibrosa, a la
que se pueden aifladir medios deshidrataentes. De esta pasta se obten=-
drid un producto previo, por ejemplo, en una prensa de fundicidn.
Se pucde también amplear una simpls prensa.

- Cuando s0lo se obtiene una caua, pof ejemylo la capa inferior
6 media de este modo, se emplean fragmentos de materia fibrosa, por
ejemplo virutas de @epilladora mecéniea, aserrfin, una meicla de es-
tos ma teriales, pedacitos planos de madera, desperdicios de madera
terciada, paja u otras plezas de fibra vegetal, que se pueden some-—
ter a presidn, resultando una superficie lisa, sobre la superficie
superior del cuerpo obtenido, por ejemplo, por espolvoreamiento,
con lo cual la cantidad se ajusta segin el espesor de la capa de-
seada, y luegc es sometido el producto a una alta presidn final al
calor.

BEsta introduqcidh de las virutas como capa superior puede tan-
bien tomarse asf, que las virutas sean puestas sobre la capa supe-
rior de la pasta o pulpa no deshidratada, por ejemplo, en una pren-
sa de fundicién.

Las virutas nedan después gobre la capa superior de la pasta y
son arrasiradas por la capa superior por la deshidratacién del‘cuer
Po que se estd formando, en parte hacia adentro del mismo, y son
medidas y encajadas a presién, por ejemplo, de cilindros.

Para diferenciacidén del conocido procedimiento de obtencién de
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placas rigidas de fibra partiendo de una pasta 1lfgquida de materia

. fibrosa, puede afladirse & la pasta liquida de materia fibrosa, frag-

mentos de fibra vegetal, por ejemplo virutas en el proceso de acuer-
do con 1la invencibn, prescindiendo de la formacidn de una capa por
medio de ellas, las cuales luego se insertan en la pasta més o me-
nos igualmente y ocasionelmente formando parte de la capa, que se
obtendrd de la pasta por deshidratacidn y que sufren junto con la
pasta el proceso de deshidratacidn, formacibén y solidificacién.

Segln la invencidbn, se afiaden también para mezclar a una pasta
fibross y& formada, residuos de virutas no trutados meoédnicamente.

0, siné,puede esto hacerse de tal modo que se mezclen ambas
substancias de maderas diversas, esto és, por una parte la pasta de
fidbra y por otra las virutas dc madera no tratadas.

Bsta cantidad de substancia desecada por una parte, con nuevas
fibras por otra, puede tomarse’en determinada relacién, con lo gue,
@ ambos materidl es se disponen s0lo uno encima del otro, teniendo
lugar solo una‘mezcla en los extremos de ias capas que se forman, O
la capa infe:ior, por ejemplo, presenta vé la mezocla fundamental,
mientras la capa superior, por ejemplo, se forma especial y exclusi-
vamente de la substancia deseada.

La cantlidad propcrcional de virutas puede ser importante, por
ejemplo hasta 704, por_ejemplo, virutas en bruto de eepillaaora me-
cénica, con lo que convenientemente la pasta de fibra posee un grado
de molido de, por lo menos, 1882, en especial 20 hasta 25 Schopper-
Riegler, y més, y &l respecto debe atenderse & que la rapidez de des-
hidratacidn decrece con la elevacidén del grado de molido, mientras
que la propiedad de aglutinacién aumenta. Si la proporciédn de viru-
ta llega al T0%, se pusde elevar el grado de molido, por ejemplo}
hasta 402 Schopper-Ricgler, porque consigientemente la fuerza de a-

glutinacidn, por ejemplo para las virutas en bruto, es suficiente
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¥ la gran parte proporcional de virutas favorece la deshidratacién.

Los fragmentos de materis fibrosa, por ejemplo virutas, tanto
los mezclados como tambien los que forman capa, 0 los de una clase
0 los de otra, pueden total o parcialmente con ventaja ser $ometi-
dos & un tratamiento preparatorio, o a una serie de los mismos; por
e@jemplo, & una impregnacién para impedir ulterior putrefaccién, o
a un procedimiento para vol¥erlous hidréfulgos.

Puede someterse en bruto a un tratamiento gquimico y/o mecénico.
Bs conveniente una vaporizacidn, por ejemplo, con substancias quimi-
cas, 0 a una coccidn, cuandoc el material empleado no posee sin ello
la deseada eiasticidade.

Puede comenzarse sometiendo las virutas, con o sin vaporizacién
o.ooccién, a unz moderada descomposiocidén, con sosa cdustica calég%;
te, por ejemplo, a con¥ccidn de un 4%, con o sin presiéne.

Con ventaja pueden gometerse las virutas, respectivamente frag-
mentoé de fibras vegetales, en especial las que se gprovechan para
la formacidn de una capa, a un tratamiento posterior, prefermnte—
mente, antes del comienzo, a saber, & un recubrimiento con medios
ligamtes, por ejemplo, con resinas sintéticas calentables o aceites
Secantes © ambas'oosas, u otras materias, como por ejemplo, lacas.

Esta saturacién, impregnaoibn o recubrimiento puede realizarse
por breve inmersién en un bafio, por ejemplo, en una solucidén de re-
sina sintética o emulsién de la misma, o por rogiamiento o de otro
modo.

El material y el modo de impregnacién y la cantidad se gradda
segin las propiedadades deseadas y por regla difieren cusndo hay
virutas mezcledas o cuando forman capas; se gobierna ademéds segin
el uso & que se destinan las placas.

Hay diferencias cuando se emplean como taplizados de mesa o cuan-

d0 se emplean como paneles para muebles o cuando se aplican a pisos.
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« Se tiene también sin dificultad, en el procedimienfc Segﬁﬁ la
invencidn, un amplio margen con relacidn a la obtencién de las de-
secadas propiedades de las placas.

La introduccidn de fragmentos de materia fibrosa, cubiertos o
no de aglutina tes, parae la formacién de una cape, puede lograrse
sobre el producto previo de materia fibrosa, respectivamente sobre
la superficie anterior de la pacsta, que no tienen parte alguna de
vpedazos de materia fibrosa, por ejemplo, virutas; éin embargo, con
ventaja luego, cuando la ymasa lfguida de lz pasta fibrosa, respec—

tivamente el producto previo, contiene tales fragmentos, por ejemplo

‘gizggig, e cantidad no insignificante, especialmente esencial.

La centidad de las virutas empleadas en la formacién de capas,
se gradﬁa segin el espesor deseado de la ocapa, y puede, por ejemplo
tener, para un esyesor de un mm., ug Hg. de virat® por m2, segin la
cantidad de la madera.

Si la introduccién ocurre antes del paso por las prenses a ci-
lindro para la separacién del agua, se comprimen y4 allf las viru-
tas en la paste fibrosa eventualmente entremezclade con virutas.

En una prensa de alte presidn cazlentada como de ordinario, por
ejemplo, en une prense miltiple, se comienza elvmoldeo definitivo,
deshidratacién y solidificacidén con eglutinacién de las fibras, por

2; y mas, y temperaturae de

ejemplo, en presiones de 12 Kg. por cm
grado por encima de los 100. centigradosg.

FNo existe un efectivo peligro para la premnsa; no tiene lugar
resis tencia desigual, superficies desiguales o vacios y lugares de
diferente presidn, porque los fragmentos de materia fibrosa y que
forman capas sobre la base del cuerpo previo de materia fibrosa mo-
vedizo de por sf son bastante desplazados por la presién de la pren-—

sa, de tal modo gue, cuando se hén provisto aglutinentes endureci-

bles al calior, se consigue una disposicién igual en ocapas antes de
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la aglutinacidn.
| Se puede echar mano también de una condensacién previa por ca-
lentamiento o en aceites secantes, de una preoxidacién y en general
de un endurecimiento previo por aglutinantes endurecedPres, por e-
jemplo, caseina, silicato soluble de potasa, gummi, por ejemplo en
forma de una emulsién, aceites secantes, etc.

"Bxcelentes resultados se obtuvieron, por ejemplo, cuando se em—
plearon con las virutes impregnadas con el 20% de resina sintétiea
0 aceites secantes sobre el Broducto previo de materia fibrosa, por
ejemplo, antes del paso por una prensa o cilindros, y luego el pro-
ducéo fué sometido a presién en la prensa calentada bajo condicio-
nes que conducen a un satisfec torio endurecimiento de la resina sin-
t8tica, a gsaber, se dé a 1los aceites suficiente tiempo para la oxi-
dacidn. La placa consiste entonces en dos capas firmemente unidas
entre sf, la cual por presidn con una Unica manipulacibn, obtiene
le ventaja de que la parte interior, por ejemplo, es bién aislante
del calor y muelle y la parte superior, por ejemplo, gruesa, imper-—
meable &l agua y dura.

Resultados seme jantes se obtienen cuando las virutas no impreg-
nedas con aglutinantes se someten a presidn formando una capa y des-
pués de 1iata lz placa se espolvorea, por ejemplo, con resina sin-
tética, lo que es soportado sin dificultad‘por las virutas y luego
pueden endurecerse 8l ozlor. Una penetracidn de la resina sintéti-
ca en la capa que contiene trozos menudos, puede al respecto, sin
més, evitarse. También pueden llevarse & cesbo sin dificultad proce-
dimlentos tales con log gue se sumerja Unicamente la capd que lo ne-
cesi ta. »

Si segin otra forma de ejecuciénvde la invencidén, no se trate
la capa de virutas con endurecedores, se colocan entonces cuerpos

de estratificacidn de género especial, cuando la capa obtenida de
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la Pasta l{quida de materia fibrosa es cublerta con aglﬁtinantes.
Se elegirA entonces, por ejemplo, esta capda como superficie, mien-
tras que la capa de virutas sin impregnar formard la parte inferior
y ofrecerd, por ejemplo, un buen aislante de calor.

Al introducir las virutas embebidas en aglutinantes sobre el
producto previo formado de 1a pasta l{quida de materia fibrosa, se
puede proceder también asf; primeramente se obtiene un producto pre-
vio de las virutas y 8ste es después introducido sobre el producto
previo de la paste lfguida de materia fibrosa y es comprimido juntok
con la placa lista.

Ademés de las ventajas expresadas se obtendri en ocual quier ca-
50, especialmente al mezoclar pequelios fragmentos de materia fibro-
s&, pPor ejemplo, fibras, una notable economfa en lea pasta liguida
de materie fibrosa y& que, por ejemplo, al afadir 50 y hasta 70%
de virutas de @epilladura no tratadas y secadas al aire, se ghorran
para este parte altos costos del procedimiento. La economfa esté
en cuslquier caso en esto, que la obtencidn de la capa de virutas
es mas barata que la de una ocapa igualmente gruesa, de pasta l{iqui-
da @e materia fibrosa que exige costos de produccién de no pooo va-
lor. ’

Se consigue ademés la cohesilén de le materia fibrosa en los frag
mentos relativamente en bruto, la ocual es todavia mejoradé por adi-
cién de aglutinates, tanto que, por ejemplo, una capa superior ob-
tenida de virutas de roble, adquiere por este tratamiento cualidades
superiores a las del prepio roble. Se puede también oon materieles
de madmras blgndas dar a la pleca propiedades gque solo provienen de
naderas duras. Se oconsigue también ventajosament7ig disposicién en
capas lrregulares como en la madera contrachapeada.

Obsérvese que una tal placa se comporta como una tabla de mate-

ria natural y mejor que esta, pues puede trabajarse mecanicamente,
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clavarse, eto. 88 pueden emplear también como materia prima de frag
mentos cortezas no tratadas, l{ber, paja cortada, hojas, también al
estado hiimedo o con otros materiales.

Una ulterior economfa y mejora se obtiene porque para placas
rigidas de fibra se pucden emplear desperdicios de aserraderos que
por otra parte serfiasn insaprovechables.

Puede ser vents joso colorear parcial o totalmente las virutas
de formaciln de capas, eventualmente también las mezcladas, O apro-
vecher paries con diversa coloracién, cdon lo gue alcanzan muy buenos
efectos.

BEl invento, dentro de su esencialidad, puede ser objeto de va-
-riantes de detalle, que agimismo quedarén protegidas, y& que todos
los casos citados, como se indicé repetidzmente, son a tf{tulo de e—

jemplo ilustrativo mas no limitativo.
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Hecha la'descripci6nude1 presente invento se hace constar, que
la presente solicitud se acoge a los beneficios del derecho de pri-
oridad de la solicitud de patente n® 2328 VII/54e depositade en
23 de Marzo de 1949 en la Repiliblica Federal Alemana, y que se de-
claran como nuevas y de propia invencién las reivindicaciones si-
gulentess i

l.- Procedimiento paxa la obtencién de placas rigidas de fivre,
de varias oapes, de tejidos fibrosos vegetales y medios aglutinan—
tes, en especial placas para pisos, caracterizado por el hecho de
que, la parte inferior de la placa, o una, o varias, capas, se for-
man por deshidratacién de una pasta fibrosa en formaeibén, y la par—

te suyerior, o una, o varias, capas, por compresidn de restos de fi-

. bras vegetaéles, por ejemplo, virutas impregnadas con aglutinem tes,

por ejemplo,. resinas gintéticas, junto con el producto previo, o
los productos previos, al calore. -

2.~ Procedimiento, segin se reivindica en la 1, caracterizado
por el hecho de que, la parte inferior de la placa, o0 una capa me-
dia, 0 una capa, © una mayoxr parte de las capas, se ovtiene por des-—
hidratacidén de una peste liguida vegetal en formacibu, Yy la capa su-
perior, o una sola, o0 la mayor parte de las capas, por ejemplo, tam~
vidn la capa inferior, se obtiene por compresidn de restos de fivras
vegetales que avsorben aglutinantes, por ejemplo, virutas de maderz,
en bruto o tratadas guimicamente, aunque no cubiertas con aglutinan-
tes, y ocasionalimente luego estps restos de tejidos Librosos son im~-
pregnados o cublertos con aglutina tes, por ejemplo, por saturaciln.

3.~ Procedimiento, segin se reivindica en las 1 o 2, caracteri-
zado por el hecho de gue, la introduccidn? por ejemplo, de los res-—
tos de fibras que formean la capa superior, por ejemplo, virutas, o-
curre por espolvoreamiento sobre la superficle de la pasta liguida

de tejido fibroso, por ejemplo en las prensas de colado.
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. 4.~ Procedimiento, seg’n se reivindica en las 1 o 2, caracteri-~

21M

zado por el hecho de que, & la pasta lf{ uida de material fibroso se
mezclan trozos de material £ibroso, por ejemplo, virutas de maderae.

5.~ Procedimiento, segin se reivindica en la 4, caracteriéado
por el hecho de que, a una masé& con un grado de molido, por lo me-
nos, de 182, preferiblemente de 20 a 252, Schopper-Riegler, y mis,
se le efiaden importantes cantidades, por ejemplo hasta 70% de la
mage totel, de restos de material fibroso, por ejemplo, virutas de
cepilladora mecinica.

be~ Procedimiento, segin se reivindica en 1a 5, carzcterizado
Por el hecho de que, el grado de molido llega hasta los 402 Scho-
Prer—~Riegler.

‘{ e= Procedimiento, segin &lguna de las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizado por el hecho de que, 1los restos de materiales fibro-
sos, por ejemplo, virutas, se someten a un previo tratamiento mecé-
nico y/o qufmico.

©e.— Procedimiento, segin las reivindicaciones 4 & 7, caracteri-
zado por el hecho gque, los restos de fibras vegetales, por ejemplo,
virutas, eventual y previamente tratados gquimica y/o mecénicamente
o tamoién a vepor, eventualmente impregnados con medios nidréfugos
y/o antipitridos, son sometidos a un tratamiento posterior por im-
pregnaciéu, respectivamente recibrimiento con aglutinantes, en espe-
cial resinas gintéticas y/o aceites secantes.

9.~ Procedimiento, segin algunas de las reivindicaciones 1 & 8,
caracterizado por el hecho de qgue, la introduccidn de los restos de
materiales fibrosos, por ejemplo, virutas, formando capas, tiene
lugar antes del paso del producto previo formado de la pasta ligui-
da de material fibroso, por las prensas cilindricase.

10.=~ Procedimiento, segin una de las reivindicaciones 1 & 9,

caracterizado por el hecho de que, se empiean mayores cantidades
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2glutinen tes, por ejemplo, 20% de resinas sintéticas, virufas“de
madera impregnadas, para formacidn de la capa.

ll.~- Procedimiento, segfin una de las reivindicaciones 1 a 10,
caracterizado por el hecho de, emplear aserrin de aserradero como
material para la formacién de capas y/0 material de mezcla.

12.~ ?rocedimienfo, segin une de las reivindioaciones 1 all,
caracterizado por el hecho de que, se emplean restos coloreados
de materisl es fibrosds, por ejemplo, virutas ocasionalmente en co-
lores variados.

13.~ Procedimiento para la obtencién de plaecaes régidas de fi-
bre, de varias cap&s.

‘Segdn se descrive y reivindica en la presente memoria que cons-
ta de catorce nojms foliadas y meocanogrefisdas por una sola cara
¥ Madrid, & veintiuno de Marzo de mil novecientos cincuente.
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