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" Dn. Remén Faled Gil, de nacionslidad espaiiola, domici -
liado en RBarcelona, calle Castillejds, ne 250, sollicita re -
gistrar unas Patente de Invencidn, por 20 afios, pera Espafia ¥y
sus Coloniae, que se refiere a: PROCEDINTIENTO PARA LA FABRI-
CACICE DE BALDOSAS O LOSAS LB WMOSAICOS, A BASE DE CANTOS RO~
DADCS O GUIJARIOB” (Clase 72).~ Grupo 5¢ del Nomenclator ofi
cial.-

Fara el pavimentado de terrazas, jardines, caballerizas
y similares y nuy especialments en lac construcciones de es-—
tilo ”Colonial”, se procede & la formezcidn de firmes a base-
de cantos rodados y guijarros maturales, gue se inorustan mg
nuslmente en una solera de nortero.- '

La construccién de tales psvimentos, es bastante lenta-
y la superficie obtenida resulta sumamente irregulsr, y& que
por més que se esmere el albaiiil en lg seleccidn y coloca- -
c¢idn de los cantos o guijarros, no es posiblé iograr gue la-
porcién de los mismos que sobresale del lecho de cemento, -
quede situads a un mismo nivel, lo gue hace muy incdmodo y -
poco menos qus inseguro andar sobre un piso asf psvimentado.

Otro de los inconvenientes derivazdos de la.construocién
de tales pavimentos estriba en gue, tanto si los guijarros -
se colocan antes, como despude de verter el cemento que ha -
de retenerlos, no es posible evitar gue unos gueden més embe

bldos y cubliertos que otros, siendo muy dificil corregir ta-
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les irregularidades, que redundsn en pzrjuicio del aspecto -
estdtico del pavimento construfdo.-

Para evitar logc inconvenientes que pressnts la construc
cibdn de un pavimento de esta clase, formado directamente so-
bre el terreno, as{ como para conseguir unsg muy superior pre
sentacifn y regulerided de le superficie del firme, se ha -
ideado el procedimiento de fabricacidédn de losas o baldosas -
de mosalco, a base de cantos rodados o guijarros, que cons -
tituye el objeto de la presente solicitud de patente de in —
venciébn.-

Este procedimiento estriba erx fabricar, mediante prensa
do, unzs plezas regulsres, que por ser obtenidas en moldes-
tlenen un espesor uniforme y un mismo nivel en las psrtes sag
lientes de los cantos o guijarros incrustados en el cuerpo -
de la pieza o baldosg.-

Yara la fabricacidn de les referidas piezas se procede-
cono sigue:—

Ventro de un molde, de dimenciones adecuadas, constituf
do por un marco o bastidor, gue descansa sobre una placa que
sctia de base, el cual debe estar dotado, preferentemente, -
de medioe que permitan su volteo, se colocan los cantos y -
guljarros, distribuylendolos de modo gue ocupen regularmente
t0do el espaclo conmprendido entre los cuatro lsdos del marco
0 bastidoxr del molde.-—

dntes de verter el cenento, los espacios irregulares -
comprendidos entre varios guijarros contiguoes, pueden ser re
llenados con otros de menor tamaiio.-

Cusndo la distribucién y colocacidn de los guijarros y-
cantos adquiere el gspecto deseado, como gque todos descansan
sobre la placa de base, sus partes salientes quedan, por con
siguiente, situados a2 un nmismo nivel. Entonces se vierte el-

cemento coloreado o no, cuyo grado de humedad puele determi-
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narse a voluntad. Después de verter la primera capa de cemen-—
to se rellena el molde con una nezcls de cemento y arens, se-—
gin es nabitual en la fabricacidén de mosaicos hidrdulicos.-

El molde asf cargzado es sometido a ls acclidén de la pren-
sa y al retirarlo de ésta, la baldosa ya prensasda y edherida-
aun sl marco o bestidor del mclde, es seguidamente volteadsa, -
imprimiendo al molde un giro :.de 18C¢, lo que dé por resultado
que la cara util quede en la parte superior.-

Teniendc en cuenta que duranie el prensado, la lechada -
de cemento penetra por entre los guljarros y estos quedan to-
talrente embebidos en la masa, se procede, mediante cepillos-
© cardas, & desprender el cemento superfluo, a fin de gue -
afloren los guijarros y cantos, que adquieren asf{ un relieve-
uniforme .-

Para que lz accidn de descarnar los guijarros, rebajando
la capa de cemento, se lleve 2 cgbo en l2 forme conveniente,-—
le masa de cemento y el mortero de ielleno, deben combinarse-
de modo que el grado de humedad del cemento gue forma la su -
perficie a descarnar, sea tal, que permita rebajarla o des- -
prenderla limpismente, mediente el frotamiento producido por-
los ceplillos o cardes, que trabtajasn sobre dicha supsrficie.-

Una vez descarnados los guljarros, se extree la baldosa-
del molde, el cual es volteado nuevamente sobre la placa hase,
Quedando asf dispuesto pars llenarlo nuevamente y Tepetir el-
Proceso .~

Se sobreentiende que las dimensiones y forma de las lo -
sas o baldoses, fabricadas segin el procedimiento descrito, -
as{ como el tarafio y forma de los centos y guijarros, y tam -
bién la colocacidén y distribucibén de los mismos en el inte- -
rior del molde, as{ como la coloracifén dada al relleno de ce-
mento, podrén variar @ voluntad, siempre que no se altere la-
idea esencial que informas el procedimisnto que dejamos expues

‘bO.—
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La patente de invencidn por: YPROCEDIMIENTO PARA La FA-
BRICACION DE BALDOSAS (O LOSAS LE %OSAICO, A BASE DE CANTOS kO
DADOS O GUIJARROS”™, cuyo privilegio de explotacién psre Espa-
fila, sus Colonias y Protectorado, se solicits por un periodo -
de 20 afios, deberé recaser sobre las particularidades gue se -

concretan en las siguientes,

REIVINYLICACIONTES

12,.~ 7?PROCEDIMIELTQ PARA L4 FABRICACICIH DE BALDOSAS C LOSAS -

« DE MOBAICO, A BASE UE Ci4NTOS ROLADOS O GUIJARROS?, carecteri-

zado por el Lecho de gue dentro de un molde, de dimensiones -
adecuadas, constituido por un narco o bastidoxr que descanss -
sobre une placs de bese y que es csuscCeptible de experimentar-
un giro de 18Ce, se colocan los cantos o guljarros, que son -
uniformemente distribufdos, combinéndolos, seglin la variedad-
de tamefios y formas, de modo gue, por descansar sobre una ba-
se plsena, sus partes sobresalientes quedan g un mismo nivel,-
vertiendo luego, sobre los mismos, una lechads de cemento, -
cuya coloracidn y grado de humedasd se determins previamente,-
rellenando después el molde con las cepas de arena y cemento-
habituales, procedlifendose finalmente =zl prensado del mate- -
rial as{ preparado.-

28 ,—- PPROCELIVIENTO PARA Li FABRICACION DX BALDOSAS O LOSAS -
DE MOSBAICCO, A BASE DE CALITOS RODADCS O GUIJARROS” segﬁn le 12
reivindicacién, caracterizado por el hecho de que al ser reti
rado el molde de le prensa, es volteado el bastidor, a fin de
que la cara Ytil de la baldosa guede en la parte superior, -
procediéndose seguidanente, mediante cepillos o cardes, a des
prender limplamente la capa superior del cemento en la que es
tén embebidos los guijarros, para que estos queden descarna -
dos y afloren, adquiriendo un relieve més o menos uniforme.-
8.~ PPROCEDIMIDITO TAls La FABRICACION DE BALDOSAS O LOSAS IE
MOSAICO, A BASE L¥ CANTOS RODADOS O GUIJARROS”, tal como se I=
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descrito en la presente memorie.-
Consta de cinco hojas foliasdas y mecanografiasdas por
ung sola cars.-

Barcelons g 16 de liarzo de 1950

Por A. de Dn. Regmdn ¥Faled Gil.-

A



	Bibliographic data
	Description
	Claims



