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PATENTE DE INVENCION
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- Solicitantes D. JOAIN VAZGUEZ CERDA, residente en Madrid, calle

de las Huertas I 58,
Ob j et o: “"Procedimiento de fabricacién de figuras, a base de

Yecaucho regenerado, yue pueden adoptar diversas ap-

"titudes",
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MExORIA DESCRIPTIVA,

) Sabido es yue se hsn fabricado y se construyen figue
ras de Juguete, a base Ade plomb u otros metales o aleaciones de
los mismos, las cuales adolecen del inconveniente de ., ue, & causa

9 de su dureza, pueden ocasionar herides o erosiones en los nifios,
ﬁ\/s. durante los correspondientes juegos. Ademéas, el elevado coste de
ayuellos materiales, significa yue tales juguetes resulten de un
costo anti-comercisali,
Se ha pretendideliminar a,uellos 1nconveniente§ »
construyendo figuras macizas 2 base de caucho, pero también es~
10, tos juguetes asi fabricados resultan de la suficlente dureza para
wue, en determinadas circunstanci ss, lesi onen a sus usuarlos, aparte
de yue, debido a su construcclén maciza, resultan poco agradables
en su manejo ya ,ue, no pudiend vaiarse o camblarse de posicién,
no pueden tampoco variarse los juegos ¥y pronto dejan de interessar,
15, por su invariable presentacién,
;‘ Con el procedimiento & ,ue se reflere la presente in-
venclén, se obvian todos ayuellos lnconvenientes, ya yue se f sri-
- can figuras wue, siendo de caucho, son huecas y pueden sadoptar

diversas pos_:lciones o aptitudes, permitiéndo ssi hacer préactica=-

20, mente m@ltiples ayuelilas figuras. Por ejemplo, tratéindose dg un
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caballo, podré presentarse este en actitud de reposo, o con la

cabezea inclinade a uno u otro laio, o bién trotando o galopando.

Para fabricar las figuras, segin la invencién, se
obtiene primeramente el molde-matriz, yue puede ser de dos o
mas plezas, segin convenga, ¥y se procede 8l moldeado de la fi=-
gurea, con caucho regenerado, por moldeado a mmano o por inyeccién,

En el moldeado & mano, se coloc& el caucho regenerado
sobre el molde calliente ~al yue previamente se ha impregnado con
agua jebonosa, para evitar que la goma se adhlera al molde-, hasta
rellenar todo el grabado en cada una de las partes de la matriz y,
seguidsmente, se coloca en ei interior de la figura moldeada unas
cintas o tiras metalicas flexibles, al objeto de yue dichas figu~
ras puedan adoptasr diversas posiciones, pasando a continuacién
al ajuste entre si de las diversas partes del molde, y para yue
dicho ajuste seaprfecto, lleva dicho molde un dispositivo que
impide yue en el interior yuede mas caucho que el necesario para
la figura gque se desea obtener, Por Gltimo, se procede al cocido
del caucho, en prensas & vapor y gran presién, hasta yue haya
adquirido la figurs la suficlente dureza,

En el moideado por inyecclén, se empiea una méyuina
provista de un espiral "sin-fin", en el cual se vé introduciendo
la goma, y este espirai, al girar lentamente, v& embutiendo la
goma en el interior del molde, para lo cual ei orificio de saligde
de la méyulna lleva una boyullla yue ajusta al molde, al objeto
de evitar yue pilerds presién y yue escape el caucho regenerado
heacia afuera, Por Gltimo, se procede a colocar la cinta o tiras
methlica y luego se extrae la figura en crudo, cociendose en
auto-clave, hasta yue adyulera el suficiente grado de durezas,
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su forma de réaiizacién préctica, se hace constar gque lo anterior-

mente menciocnasdo es susceptible de modificaciones de detalle, en
ocuanto estas no alteren su principio fundamentel, recayéndose la
presente invencién sobre las siguientes REIVINDICACIONES:

1s,~ Procedimiento de fabricacién de figuras, & bease
de csucho regenersdo, que pueden sdoptar dlversas aptitudes, oca-
cacteriziandose poryue se obtlene primersmente el molde-matriz, que
puede ser de dos o mis piezas, segin convenga, y luegoc se procede
al moldesdo de la‘figura, a mano o por inyeccién.

% ,= Procedimiento, segim reivindicacién precedente,
caracterizéndose poryue, en el moldeado & mano, se coloca el
csucho regenerado sobre el molde callente, sl yue previamente
se ha impregnado con agua Jsbonosa, hasta rellenar todo el grae=
bado en cada una de las partes de la matriz,

da,« Procedimiento, segGn reivindicaciones anteriores,
caracterizéndose poryue se colocan en el interior de las figuras
unas cintas o tiras metfAlicas suficientemente flexibles parea yue
les figures puedan eioptsr diversas posiciones,

4% ,~ Procedimiento, segin reivindicaciones anteriores,
caracterizindose poryue seguidamente se realiza el ajuste entre
sl de las distintas partes del molde y para gque dicho ajJuste sea
perfecto, lleva el molde un dispositivo yue impide uug/:g interior
yuede mas caucho que el necesario para la figura a obtener, efec-
tuéndose después el cocido de la figura, en prensas a vapor y
gran presién,

58 ,~ Procedimiento, segin reivindicaciones anteriores,
caracterizéndose porque, en el moldeedo por inyeccién, se emplea
uns méyuina proviste de un espiral “sin-fin', en eiL cual se in=-
troduce la goma y cuya espirsali, al girsr lentamente, v& embutiendo
el caucho en ei interior deli molde, disponiéndose en el orificio

de sslids de 1z méyuina una boyullla yue ajusta al molde y yue
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impide la pérdida de presién y 4 ue escape el caucho regenerado
hacia sfuers,

6% .~ Provedimiento, segun reivindicaciones anteriores,

85, carécterizéndose poryue, colocada la tira o cinta met&lica fle-
' xible, se extrse la figura en crudo, cociéndose en auto-clgge,
hasta que adquiera el suficiente grado de durezs,
78 ,-"Procedimiento de fabricaci6én de figuwras, a base
de caucgo regenerado, que pueden adoptar diversas aptitudes",
Segtn queds substancialmente descrito en la presente

memoris descriptive, yue consta de cuatro hojés, mec anografiadas

P por una socla cara,

Madrid, 20 de marzo de 1950,
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