C

192176

192176

PATINTE D7 T3 030DUCCICN

por 1(¢ glics
g favor de D. ALSOFS0 OLIVER ARAGCY, de necionalidad espa-
flola, residente en Jalrcelona, calle de 30TS,y 38 .=r—e—————
por: MPACTEDI T O FAA BEL SUVASADO &Y SERIE DB 2HCOUC—-

POS DE U4 ALO REDUIIDO, DIHURT LTDCS 4 THIDADES IVDEPET-

DIEDs"

_IHCARTA DESIRIDVIVA

31 presente procedimiento de envasado es explota-—

do por la firma Killian !3'G, C¢,,de Akron, Chio, Estados

Unidos de Torteamdrica, pero hasta la fecha ss desconocci-—
do en nuestro nais.

Jon el citado procedimiento pueden ser envasados
diversos articulos de tamaiio reducido, pero resulta muy
apropiado para log prorildeticos o preservatives de oma,
asujas para jerinsas hipodériicas, v otros artfculos di-
versos (supositorios, productos farmacedticos, grageas,
soma de nascar, asujas y alfileres, espocias, etc.)

Jon arrezlo a este rprocedimiente, varias unida-

des de un nmismo artfculo guedan ernvasadas en un Mismo en-
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vage comin con 1o ventaje de gue pueden ser separadas ina
denendiontenonte & 16dida cure so rezliza la venta o con-
sumo del articulo ein actuer para nada sobre las deumds
unidades conbteridas en el dmmo conjurto del envase.

Poara la vejor comprengidn de esta veteante de in-
troduceidn, v a titulo tan sélo deo ejesplo, se acompaian
log dibujoes de la ioja adjunta cu loa cuales se represen-
ta un caso de realizacidn prdctica del presente nrocedi-
niento.

Tas ¥iguras 1 y 2 mesiran dos vistas er verspecH
tiva de como zo erectda el aconlaniento de los dos trozod
de papel entﬁe los cuales se hallan dispuestas varias
unidades del objeto a snvasar.

La Mgura 3 muestra una nerspectiva de una de
las prensag utilizadas, con sus corresporndientes natriz
Y contra-matrié.

Ia Fioura 4 muestra una vista sn »lanta de la
matriz emnleada. ‘

Las ¥izuras 5 y 6 mestran dos corbves respectivos
de la matriz v contra-matriz.

Tas riiuras 7 ¥y O muestrar unas vistas de la pied
za o ayarato uwtilizado para seialar el corie que debe
praciicarse en el ervase erntre las diversas porcionss co-
rregpondientes que contienen los objetos.

Ta Ploure 9 umestra el envase lLotaluente teriai-

[N

nado.
El proceddimiento de roferencia congiste en lo gid

cuiente: e cortan previcumente unas ldiinas -1- ¥y -2- de

pape} metalizado (p.e. de alusinio), u otro maturial apro

piado, por una de sus caras .lenitras que por la otra ha
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gido previaunente engomado, =l tamaiio adecuado o gue inte-
rese, v entre dichas ldminas se¢ disponen, trausversalnen
te, varias unidades -3- del articulo a envasar, {(D.e.,pro
fildcticos de soma =Fig.l1-, agujas pare joringas hipodér-
micas -¥i7.2-, 0, gemin el caso, el artfculo de que se
trate). Una vez dispuesto el artfculo -3- sobre una de
las ldminas -2-, v sobre le cara engouada de ésta, y pre-
vio mojado o humedecimiento de la cara engomada de la
otra ldimina -1-, se acopla y ajusta esta ldnina -1- so-
bre la otra ldmins -2-. De este modo ambas ldininas =1-y
-2- forman ye un solo conjunto en el interior del cual
van dispuestas varias unidades -3~ del ayticulo a envssar

Seguidanente se gomete el conjunto o pieza obteni
da a un prengado, para lo cual ge dispone el envase for-
mado hasta este nomento sobre una nmaitriz —-4—- de una pren=—
ga -5- oroviste de su correspondiente contra-matriz —6-.

La watris -4— presenta unag nendiduras centrales
~7- las cuales estdn destinadas a log espocios ocupados
por los objetos -3- misntras cue en los bordes superiores
presenta un Jrabado -8= convenientemente repartido y es-—
paciado. Ia contra-matriz -0- se corresponde naturaliiente
con la forma de dicha ngatriz -—d-—.

Dispuesto el envase o conjunto a la accidn de di-
cha prensa, ambas ldminas -1- y -2-=, debido a dicho pren-
sado, cuedardn fuertemente acopladus merced al cosido
efectuado por la accidn del srabado de la matriz y con-
tra-mnatriz sobre lag respecitivas caras metalizadas de am-
bag ldninas.

Jeguidamente se gowete el envage a un trepado, a

modo de perforacidn o divisién previa de las distintas
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unidades. Este trepado se puede realizar por medio de un
aprato similar sl representado en las IFigs. 7T y O.

El envase se dispone sobre un taolero —9- en sl
cual van dignuestos umncs pivotes verticales -10- con un
rezorte envolvente =11- en la parte inferior. Sobre am=-
bos pivotes =1C- desliza una cuciilla -12- accionada por
una enmpuiiadura -13-. La cuchilla -12- presenta un filo
grueso,ya que su funcidn no es cortar la superficie del
envase, s8i no debilitar de mcdo acentuado los esgaéios
entre cada unidad para fecilitar luego su corbte o0 separa-
cién con la simple accidn manual. Esta debilitacidn se
realiza, como se compreorde, en el nismo sertido en que
ven dispuestas las diferentes unidedes, quedando un espa-
cio =14= (¥ig.9) entre cada dos unidades, que seiiglan
cencretamente la porcidn de envase correspondiente a ca-—
da unidad; de este modo el envase gueda ya prensrado ¥y
apt0 nars realizar el corte y separacidn de cada unidad,
o un nduero deteririnado de unidades, tanto por lo que
respecta a la venta co:q0 al uso o consumo del artficulo.

Somo se comprenders, segin el tamalic de la mna-—
triz, longitud de las ldminas y tamaiio del articulo, el
envaesado nuede hacerse para un minerc variable de uni=-
dades (p.e., 3, 5 o wuds).

Serd variable el colorido, tanialio y ornamenta-—

ostentar la metriz, ¥, en general, »odrd werlo todo cuand
t0 no altere, cambie ¢ nodifique la esencialidad del pre+

sente procedimiento.
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N O T A

Se reivindica como objeto de egta patente de in-
troduceidn:

1.- Procedimiento nara el envasado en serie de
pro@uctos, de tamalio reducido, distéibuidos enn unidades
independientes congistente en disponer, entre dos 1ldmi-
nzs de napel metalizado por una de sus caras ¥ con un en=—
gomado por la otra cara, ¥ de modo gue sean coincidentes
las respectivas caras engonadas, varias unidades del pro-
ductq a envasar, acopiando dichas dos ldminas, previc hu-
sedecimiento o mojado de las caras engomadas, una gobre
otra, cometiendo luego el conjunto a un prensgdo, median-

i

te el uso de una nieza motriz e¢n la que van practicadas
unas nendiduras centrales propias para el lugar donde se
alojan las respectivas unidades del producto con un gra-—
bado exterior adecuado convenientemente distribuide por
la metriz, cen corregpordencia todo ello con la contra-
natriz, de forma gue debido a dicho nrensado quedan fuer-
temente acopladas ambas ldninas, con las unidadeg del pro-
ducto en smu irterior; soumebtiendo Finalmente el conjunto
del envage a un thepado convenilents para que, entre ceada
dos unidades contisuas, se formne una debilitacidn del en-—-
vase cue pefmita la 7dcil rotura de éste para separar ©
cortar cor indesendencia laz diferentes unidades del pro=-
ducto a medida aue se realiza-su venta o consumo; digtri-
buyéndoge tantas uridades del yroducto como permitan el

tamafio de las lduinas emleadas, de acuerdo ello con el

tamatio ¥ forua de le matrisz.
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‘ 2.~ PROCEDIITTENLO PaRA EL ENVASADC EX SERIE DE
PRCDUGTOS, DE TAMANO REDUCIDO, DISTRIBUIDOS EN UNIDADES
INDEPENDIENTES.

Consta la presentse memorlia descriptiva de seis
hojas, foliadas, mecanografiadas y escritas por una sola
cera, acompaiiadas de Gos hojs de dibujos.

Barcelona para iladrid g once de marzo de mil no-
vecientos cincuenta.

ALFON'SO CLIVER ARAGCH,
P.A.

o)
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Barcerona, rara Madrin, a 44 »e Marzo e 1950
P.A.
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