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MEMORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de Invencidn, por veinte afios, por: = PROCEDI_
MIENTO PARA T4 FABRICACION DEL YESO EN CORRIENTE DE VAPOR DE
AGUA SOBRECALLNTADO = a favor de la Tirma, Petra Corporation

reg. Trust; residente en Vaduz - Liechtenstein -.

Pare obtener de la piedra d»e yeso existente en la natu -
raleza, el yeso bruto, un yeso capaz de fraguar, especialmente
el semihidrato, debe expo.léarse del yeso bruto una parte del
agua de cristalizacidn combinade gufmiocaments. Esto se realiza
mediente la eplicacidn de calor, con lo cuel se evepora la par -
te requerida del agua de cristalizacidn. Para ello se hen em -
vleado hasta ahora hornos tubulares rotatorios, en los gque se
caleine el yeso bruto, o calderas, en las que se cuege. Se ha
propuesto también un procedimiemto, en el gue se introduse en
el molino de yeso aire celiente o gases de humo, de suerte que
el yeso bruto simultédneamente se muele y por deshidratacién se
convierte en yeso capaz de fragusr o de endurecerse.

Los gases cgalientes como portadores de cabir ceden enton -
ces gl yeso bruto las calofias necesarias pars evaporar el ague
de oristalizacidn y recogen los vapores de agua que se forman,

de suerte que se origina una mezcls de aire y vapor de agua,
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o0 sea aire nhdmedo con un contenido meyor o menor de vapor de
agus. Finalmente se ha hecho también una propuesta, segin la
cual el vepor de agua, gque se produce fuera del sistema, .con
preferencia en las llamades calderas de coccidn del yeso, se
insorpora al yeso bruto en estado sobrecalentado y en tal can -
tidad que la masas pulverulenta ce hace flufda y se pone a la
tempergtura de celeinacidén. Este procedimientc no ha engontra -
do, sin:embargo, aceptacidn en la prédctice & causa de sus de -
feotos sistemdticos. Por este motivo no se le nombra ni siquie-
re una vez en la méds moderna literaturas de la especialidad.

El objeto del presente invento es un progedimiento para
la Pabricacidn de yeso en gorriente de vapor de agua sobreca -
lentado, en el cual este vapor se desarrolla mediante calor del
material de tratemiento, ¥ finalmexite se le pone & la tempera -
tura necesaria y sirve en el proceso de circulacidn para deshi-
dratar y transportar €l material de tratamiento introducido,
el cual sele constantemente eomo materiel ya acabado.

Para llevar e le préotice el procedimiento se utilize un
dispositivo, el cusl se compone de un molino para el material
del tratamiento, de un soplente para llevar el vapor de egua
e través de le cdmara de moliende, por lo menos de un separador
para el yeso deshidratado y transportado por la corriente de
vepor y de unea tuberfa de retrocesoc provista de celefaccidn
para llevar al soplante el vapor privado del yeso. El molino
puede sustituirse por un 6rgano alime ntador, que mezcle &l ve -
por de agus en corriente el yeso bruto moiido en otro punto.

Asf se obtiene un materisl de comstruceién producido se -
gln este progedimiento, el cual contiene sulfato cdlcico exclu -
sivamente en forma de semihidrato ¥y que en un cuerpo de ensa -

yo normalizedo y de peso constante presenta unea resistencia a
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la presién de por 10 menos 130 kg/m? y una resistencis a 1e
flexidn de por lo menos 35 kg/cmz.

‘En los dibujos adjuntos, figuras 1 y 2, se ilustran &
t{tulo de e jemplo dos formas de ejecucidén del dispositivo para
Ilever a la prédetica el procedimiento.

El procedimiento seguin el invento se realiza preferente -
mente tratanio el yeso introducido en vapor de agua, junto con
éste, hasta alcanzar el grado de deshidratacién requerido,se -
paranic luego del vepor el yeso y volviendo’el vapor circulan -
te nuevemente calentado al punto de entrada o0 carga, y esto
sin sgregar vapor u otros gases.

El yeso bruto pusde dado el oaso calentarse previamente,
10 que lleva consigo una reduccidn en el consumo de vapor den -
tro del sistems de tratamiento.

Ia incorpoiacidn del yeso bruto al vapor de agua se rea -
1 izard preferentemente con exclusidn y eliminacién de medios
gaseosos 0 en forma de vapor perturbadores, con objeto de que
en todd*el sistema domine una atmésfera pura de vapor de agua

gque permite trabajar sin alteracibén de los productos. En efec =
to, se ha comprobado mediante ensayos que en atmésfera pura de
vepor de sgua se obtlene un yeso mejor gue cuasndo, ademds de
vepor de agua, existe también aire en el sistema de tratamiento.

Bl tratamiento del yeso bruto con vapor de agua s¢ reali -
ga de modo que el agua de cristalizacién se evapore imuy unifor -
mente, de manera gue se exeluya todo sobrecaldeo locel del ms -
terial de tratamiento, en especial la celcinacidén gue deja el
yeso muerto. El miedo de gue se pueda condensar el vapor de
ggua ¥ Produzea as{ un fraguado o endurecimiento de las parti ;

culas de yeso ya definitivamenté deshidratas, es infundado ¢o0 -

mo se he demostrado con la experiencia. Caso de que la dife -
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rengia de temperatura entre el vapor de agua sobrecslentado

y el material de tratamiento sea muy grende, puede en la zona
de eontacto robarse @l vapor Ge agua mds calor del que corres -
ponde al de sobrecalentamiento, de suerte wue localmente gquede
por bajo del estado de saturacién de vapor. Esto no ofrece per -
juieio slguno, ya que constantemente se introduse solo vapor
sufigientemente sobrecalentado, para compensar esto.

Para lograr un buen yeso se comuniga el ¥apor en el pun -
to de introduceidn del yeso bruto una temperatura de por lo me -
nos 1508 C, preferentemente de 250 a 5002 C. La temperatura 0D =
time dentro de este intervalo se ha determinsdo mediante ensa -
yos la comprendida entre 350 a 4002 C. Despuds de un brevisimo
tiempo de transporte, que preferentemente es de 0,2 a & segun -
dos, el materiel acabado se separa del vapor. Como por la eva =
poracidn del agua de eristalizacidn contenida en el material de
tratamiento se origina vapor de ague constantemente, se aumenta
también constantemente la cantidad de vapor eirculante y hay
tembién que _eliminé.r oons tantemen te el exceso de vapor. la cen -
tidad de €ste que queda, ®e vuelve & calentar y se torna al pun -

to de entrada. Medlante ensayos se ha ¢ omprobado gue gonviene

eeleular la introduceién del material del tratemiento en el ve -

por de agua circulante de modo gue por una parte en pesct de ye =
so bruto se tengan cinco a una parte en peso de vapor. Se consi-
guevn condiciones mujr favorables cuand se incorpora una parte

en peso de meterisl bruto & 2,5 - 1,5 partes en peso de Vvapor.
En el punto de separacidn se obtienen generslmente temperaturas-
situadas entre 140 y 3008 C. Con preferencia se procederd de
modo gue se mantenga una zona de temperaturas de 170 hasta 2102
C, pues entonces no so‘lo el gonsumo de vapor es el mds favora -

ble, Sino gue también por regla general la calidad del material
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acabado producido es la me jor. Cuendo se dispone de energfe elée -
trica en buenas condiciones, es preferible emplearla para reca -
lenter el vapor de agua, pues entonces la construccidén del sobre -
calentador es sencilla. Preferentemente se llevard s cabo el
Procedimiento en la zona de la presidn atmosférica para poder
traba Jar con aparatos sencillos.

Es preferible triturar en uh molino el yeso bruto celenta -
do de antemano, dado el caso, e introducirlo en el vapor de agus
en las oondigiones indicadas. De este modo puede eviiarse la
necesldad de almacenar yeso en un sllo entre la molienda y su
introduccidn en el vapor de agua.

En ls puesta en marcha se calienta pvrimeramente el aire
existente en los aparatos y }Juego se introduce en €1 el materisl
a tratar. De este se evapora y desprende inmediatamente el agua
de cristalizaeeién, la cual enriguece cadas vez més de vapor de
egua a8l aire ocirculante. De este modo el aire se expulsa oons =
tentemente del sistema de tratamiento, hasta cue éste gueda lle-
no de vapor de agua puro. Este estado se elcanza ya despuds de
breve tiempo, en general ys después de algunos minntos e inclu -
s0 ya después de fracoliones de minuto. Caso de que despuds de
este tiempo el vapor de agua contenga todavia algunas pequefias
porciones de aire, esto no perjudice en nada el efecto persegui-
ao.,

Para mejorar la resistencia del material acabado se pue -
den agregar el material bruto otras sustancies sélidas o 1fqui -
das, por ejemplo slumbre, bérax o silicato de sosa. Para el
mismo objeto pusden también introducirse sustancias lfguides o
gasiformes en la circulacidn de vapor de ague. En general ge
tratard siempre solo de pequefias cantidades.

En este proocedimiento el calor de evaporacidén del agus
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de oristalizacidn se obtiene del calor de sobrecaldeo del vapor
de agua. La temperatura de sobrecaldeo del vapor debe por tanto
ser &l prinecipio bastante elevada con el fin de que durante to -
do el proceso de transtfmacién no se descienda por bajo del
estado de saturacidén del vapor de agua, esun cuando no tenge tam -
poco gran importancia el gue se quede un poco por bajo de este
estado de saturacidn del vapor respecto al vapor hidmedo. Por
esto serd conveniente volver & calentar el vapor de agua por lo
menos a 1508 C, En prinecipio sin embargo tempoco se alters nade
con temperaturas mds bajas, puss adn entonces se conseguirdn

les calorias necesarias aumentando las cantidades en circulacidn
de vapor de sgue. En este caso se podrén elevar las velocide -
des de circulacién de vapor de agua o s6 reducird ls cantldad

de carge de yeso.

El procedimiento puede aplicarse a yeso bruto de todas
clases, como se 1o obtiene en canteras o minaes. Se permiten im -
purezes de todas clases procedentes del yacipiento natural o
incorporadas intencionadeamente. Tembién puede someterse sl pro -
ceso un ygso ya parcialmente deshidratedo cuanio se le guiera
comunicar otra cepacidad determinade de fraguedo. Para fecill -
tar y acelerar el proceso es conveniente triturar el yeso bru -
to antes de su tratamiento. El tamafic definitivo de los granos
se reguls segin las necesidades de cada caso y en el procedi -
miento continuo puede oscilar entre unos milfmetros y fraocio -
nes de milfmetro. Se ha comprobadio ser conveniente un tamafio
de granos entre 0,1 a 0,0l mm.

La ventaje ael procedimiento se encuentra en que la tem =
perature del vepor puede regularse fdeil y exactamente al va -
por reguerido, de suerte gue se evite toda calcinacidn que pra -

duzce yeso muerto y puede cbtenerse un yeso gue presente propie-
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dades de fraguado completamente determinadas. Esto se favorece
también por la presencia del vapor de asgua ¥ por le ausencla de
superficies ‘de caldeo fuertemente calentadas. Otra ventaja se
halls, en que este procedimiento permite saprovechar bien el ca -«
lor de escape, pues éste se obtiene en forma de vapor de ague,
en oiya sondensacidn se re cupera‘todo su calor de vaporizacidn,
o sea la mayor parte de su contenido galérico. A constouenofa
de esto es también posible reslizar mediante caldeo eléatriao
el nuevo calentamiénto del vapor de ague circulante en el sis -
teme, caldeo eléctrico gue de por si es relativame_nté caro y
que no se podrd emplear cuando del aparato se deban evacuar sin
aprovechamiento cantidades considerables de ecelor, como ogurre
Dor ejemplo al utilizar domo portadores del calor aire o gases
celientes de humos. Un horno eléstrico posee un peso menor gque
cuglguler otra instalacidn de hogar de ia. misma potencia y por
eso es més 5arato que €sta. Es tambidn méds pequeflo ¥y puede mon -
tarse mejor dentro de la instalacidn total, de modo que el cos -
te de los edificios resulta menor que en los procedimientos co -
noecidos. Por ejemplo, el espacio ocubado superficialmente y

las obras solo vienen a ser un ocuarto de lo hece serio en una
instalecién eon horno tubular rotatorioc o con calderas de coo =
c¢idn, y solo aproximadsmente la mited de lo ocupado en une ins.
talacién con un molino, en el que se inyecten gases calientes.
E1l eontacto {ntimo entre el vspor de ague ¥y el material de tra.
temi ento permite tambidn una tremsmisidén muy buena del celor,

a 1o que se uoeben los extrasordinarismente breves tiempos de
tretamiento. Pero éstos permiten efectuar el proceso de modo
continuo en un dispositivo sencillfsimo con éircula.cién de va -
por de agua, 0 sea la admisidn y evacuacién constante del mete.

riel de tratemiento.

i
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Le préctics del procedimiento no estd vinculeda a apara -
tos de construceidn determinada, sino que pars ello pueden em -
plearse dispositivos de las dlases mds diversas. Sin embargo,
se ha comprobado ser convenienfe para la préctica del prOcedi -
miento ae fabricacidn de yeso en corriente de vapor de agus 80~
brecalentado emplear un dispositivo campuesto de un molino pe -
ra el matei'ial del tratamiento, de un s¢plante para transporte
del vapor de agua & través de la cdmara de molienda, y por lo
menos de un separador pars el yeso deshidratado y transportade
por la corriente de v‘apor, v ademé.s@e':runa tuberia de retrogeso
provistae de calefaccidn para tornar el soplente el vepor seps =
rado del yeso. Parae el caldeo se empleard preferentemente un
sobregalentedor, Iia.rticulamente en forma de un horno eléctri -
co, que sirve pars caelentar por 1o menos una parte .de vapor de
agua transportado en dispositivo y vuelto a la circulacién. Es
conveniente disponer detrds del separador un dispositivo de
toma de vapor, del cusl pueda llevarse vapor de escape & otros
puntos que necesiten calor, en especial a algunas partes del
dispositivo, por ejemplo al Jdrgeno glimentador o el dispositi -
vo distribuidor en el molino. Pero el vapor en exceso puede

tembién emplearse pars otrés fines, por ejemplo para secar las

_ planchas de yeso producidas en otro lugar, con lo cuel puede

ghorrarse por completc un generador especial de csaslor pars €8
te secador.

En casos especisles puede ofrecer ventajas introducir
en el agregado elementos gue permitan mantener una depreAsién
en slgunaes partes del dispositivo, por ejemplo en el molino
y en el separsdor. Grecias a €sto puede evitarse toda molestla
de polve por la instalasidn de trabejoe. i?e modo muy sencillo

pourfa conseguirse esto disponienio en la tuberfa de retroce -
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so por delante del molino un drgano estréngulador, de suerte
que entonces estuviese ha(:jo depresidn el trayecto del disposi -
tivo que conduce el materisl de tratemiento.
En una forms especisl de ejecucidn el dispos itivo

se compone de un mecédnismo pera la entrega 0 alimentacidn y
dado el ocaso para la trituracién del material bruto, por ejem -
plo de un molino pera este material, de un ocanal unido a €1,
en el que se logra una mezcla {ntima del material de tratamien -
t0 con el vapor de agua y por consiguiente un buen intgrcambio
de calor y de sustencias, ademds de un dispositivo para reparar
el producto terminado, en el ocual desemboca el canal antes 6i -
tado, y de una tuberfa conducente desde el dispositivo separa -
dor al dispositivo de entrega o la cdmare de molturacién del
molino, tuberia que se equipa con 6rgenos rare evegcuar el vapor
en excesb, palra la circulacién y para €l nuevo caldeo del va =
por usado.

También puede osurrir que el molino se sustituya por
un drgeno alime ntador, por ejemplo una boguille de inyector,
une rueds de celdas, une hélice distribuidora o un distribuidor
de platillos, que mezgcle al vapor de sgu& corriente el yeso bru-
to molido de otro modo. Esto pusde presentarse especialme nte
cuando en une nueve instalacidn se tenga que emplear el moli -
no y& existente, que por motivos constructivos no se preste pa-
re. emplearse dentro del dispositifo.

" Guando pe\'m zos. conveniente enfriar répidamente el ﬁate -
rial aecebado, se preverd por detrds del sepa'rador up dispositi-
vo de trensporte neumdtico cue lleve el material acabsido obte -
nido en el separador a otro segund separeior, por ejemplo con
suxilio de un ventiledor. El aire movido por éste insufla el

material acabado en una tuberia &l segundo separador, con lo
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qﬁ.e se enfrie rapidisimasiente. &l aire de escape caliente obte -
nido en el segundo separador puede luego sprovecherse para ce -
lenter previamente el materigl de tratamiento sntes de introdu -
girlo en el molino; puede vor e jemplo conducirse en el silo del
material bruto a través del material de tratamiento con lo que
se consigue la ulterior venteja de que se separen las particu -
las de yeso eventualmente arrastradas por el aire de escape.

Con el procedimiento indicado es posible obtener un mate -
rial de construceidn gue contenga sulfato cdlcleo exclusivemen -
te en forma de semihidrato, o0 gea sin mezclas de bilhidreto ¥
anhidrite. Mientras que &l fabriecar yeso por los procedimientds
conocidos existen siempre estas impurezes, estén oompletamehte
ausentes en el yeso fabricado por el procedimiento del invento.
Esto se explica por el hecho de aue regulenio la cantidad de
carge, las temperaturas y la ocantidad de vapor de agua circu -
lante en la unidad de tiempo puede establecerse fdcilmente el
estsdo de servicio en ceda caso requerido, porgue el tratamien -
to con vepor de agua se efectda sin elteraciones de ningune
clase y porgue el contacto entre el vapor de agua que actia de
portador del calor, es por una parte, de tiempo suficientemente
breve para impedir toda transformecidn del semihidrato en an -
hidrite eon seguridad absoluta, y por otro lado, suficientemen -
te largo para transformmar completamente el bihldrato en semihi-
drato. A consecuen&ia de esto-se logren en el yeso coeficien -
tes de resistencia superiores a los consegulidos con los nie'to -
dos econocidos. Real izando el ensayo en una probete normalizsa -
da, de peso constante, la resistencia a la Dpres ién es por lo
menos de 130 kg/cmz vy la resistencie a la flexidn de por 1lo
menos 35 kg/amZ.

En las figuras 1 y 2 de los adjuntos dibujos se han ilus -
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trado a titulo de ejemplo dos formas de ejecucidén del disposi -
tivo para llevar & la prédctica el procedimiento., En la disposi -
¢idén segin la figure 1, un dSrgeno slimentador 51 para el mate -
rial triturado que se he de trater se comunica por una tuberia
52, de un lado, con une camara de sobrecaldeo 53 para el vapor
de agua, y, por otro lado, por un canel 54 con una cédmara se -
paradora D55.

Esta cdmara 55 estd construida el modo de los asonocidos
separadores de polvo, en los que se sedimentan las particulas
s8lidas corrientes gracias el movimiento espiral a ellas comu =
nicado y &l roee o0 chocue éen las pamdes, y dedo el gcaso en su -
perficies de rebote mdicionales. Cualquier construccidn eomoeci -
da de estos separadores puede servir aqui. Dicha ceémara separa-
dora 55 se comunica & su vez por una tuberfa 56 con la cdmare
de sobrecaldeo 53, mientras un soplante 57 intercelado en la
tuberfa 56 hace circular por aspiracién o impulsiédn las canti -
dades existentes en el sistema, de vapor de sgua, alre y mate -
rial tratado.

Ie celefacoidn de la cdmara de sobrecaldeo 53 se efegtua
del modo conocido por electricided mediente las esplrales de
alambre 58 conectadas a una fuente de corriente. En luger del
disposlitivo sobrecalentador eléctr;l.co 53, puede emplearse cusl -
guier otro dispositivo calentédor. En le cémera sepasraiora 55
se encuentras un orificio de descarga 59, del que de tiempo en
tiempo o de modo continuo se saca el materlal de tratamiento
aeshidratado.

En el dibujo el drgamo slimentador 51 tiene la forma de
una boguilla inyectora. K1 vapor de agus que corre e través de
le estrengulacidn 60 de el sobrecalentador 53 arrastra consigo

al canal 54 las particulas del material de tratamiento que pe -
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netran por la tobera €L. Lg boguille inyectora pusde reemplazar -
se por cuslouier otro dispositivo adecuado de carga, Por ejem -
plo por una rueda de celdas o canjilones, por una hélice dis -
tribuidora, por un elimentador de platillos o..por uns tolva,

Por la tobera 62 dispuesta en el tubo 56 con trampille
de salida 63 lastrada con un peso, éscapa el aire existente al

prinscipio en los aperatos, y el vapor de ague en exgeso & medl

da yue aumenta la sobrepresidn originada en el decurso del pro

ceso por la contfnua veporizacidn del agua de coristalizacidn.

Caso de cue pers evitar la molestia del polve en el espa
¢io circﬁndante se tenga que trabajar con ligera depresidn en
la parte de los aparatos que conduse yeso, o se empelme a la
tuberia 56 unsa bomba heumética o un condensador de vapores (no

ilustraedo en el dibujo) por el 1ado‘, 0 se intercala en la tube

rfe 52 una vélvula estranguladora tempoco ilustradsa.

Las flechas dibujadas indican la direccidn de marcha de
las sustancias gue circulan en los aparatos. Ia direccidn del
vapor de agus se indica por flechas de dletas sencillaes y las
del maeterisl tratado, por flechas de ‘aletas dbbles.

' En la figura 2 se ilustra otra forma de ejecucidén de los
eparatos pars lea practica del mrocedimiento.

Ig tolva de carga 8l pearae el material a tratar se comuni =
ca por el cierre regulable 82 con el depdsito de reserva 83,
en el gue se mantlene constantementé cierte altura de cargs con
el materié,l previemente triturado 84, La pared del depdsito de |

reserva 8% estd revestida de una capa 85 aisladora del calor.
En el extremo inferior de 1a porcidn eilfndrica del depési‘w"}
ée reserva 83 se dispone, para el paso del sire, una tobera 86
cerradé por un temlz, y en la parte superior una tobera de s&a -

l1ide 87. Ademds el depdsito de reserva 85 estd provi;gto de un

i
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s'erpentin calentaior 88, gue Dosee una tovera de mdmisidn 89 y
otra de evacuamcidn 90. La tobers Ge salida 91 del depésito 83
desemboca en el tubo 92, gue por el dispositivo distribuidor
93 ge comunica con el molino 94, El molino ilustrado es un mo -
1ino de bolas pendulantes 95, que se azciona por el motor 97 ‘
mediante el eje con contramarcha 96.

La caja del molino 94 recibe por el tubo 98 Gel sobreca -

lentador 99 una corriente de vapor, que conduce &l tamiz de

viento 100 el material triturado entre las periferias de les
bolas-pe;m_ulares 95 y las paredes del molino, tamiz desde el
cuel dicho material pase & la tuberia 102 a través del temiz
101, Dado el caso puede el tubo de admisidn de vapor 98 cons -
trulrse de'dos brazos de modo aque uno de los brazos o ramales
gonduzeca 81 molino 94 y el otro ramel desembogque en_el tubo
102. Ve esta manera el material que se ha de deshidratar se
mezcla con vapor de agua’tanto en el molino oomo también a su
sal ida del miemo. A

Para mover la corriente de vapor sirve el soplante 103,
que por la fuberia 104 se comunica con el sobrecslentador 99,
disponiendo alambres calentedores 1056 alimentados por una fuen -
te de corriente.

Lg tuverfa 102 se comunica con el separador 106, quse tie -
ne la misma construccidn que el separador 55 ilustrado en la
figuré l. Por el tubo 107 se une con el separador de polvo 108
y con los electrodos 109 dispuestos en €1 y cargado desde una
fuente de corriente (filtro eldctrico del tipo Cottrell pars
desempolvar). El separador de polvo 108 se comunica por el tu‘-
bo 110 con el soplante 103 antes indicedo. Dicho separador 108

sirve para eliminar las pe quefifsimas partfeulas de polvo sus =

pendides en la corriente de vapor de agua “y.que no se han sepa~-

et
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rado en el separador 106.

La tuberfs sallente del soplante 103 se ramifica en el
remal 104 conducente al sobrecalentador y en el ramal 111 que
conduce & las vélvulas regulables 112, 113 y 114, Por las vdl -
vulas 112 ¥y 113 se lleva a cualesquiera puntds de aprovechemien -
to; por ejemplo al dispositivo seoédor, el exceso de vepor de
agua originado constentements durante el proceso de vapwizacfon
esto es, durante la transformacidn del yeso. Por la vélvula re -
guladora 114 conduse el tubo 111 & la tobera de admisidn 89 del
serpentin calentador 88 ya descrito para la calefaccidén del de -
pésito de reserve y del silo 83 para el material bruto. Desde
el serpentin celentador 88 escapa por la tobefa 90 el condensa -
do formedo. |

Al pi€é del separador 106 se empalma une hélice transpor -
tadora 115 en un tubo 116, la cual saca constantemente el mate -
rial deshidratado y descendente en el separador. El material
cuando se hs enfriado ya suficientemente en este punto, puede
extraerse por la tobera de descarga 118 obturable por una 60 «
rredera 117 ¥y con&ucirse e un punto de descargae no ilustrado.
Cuando estd cerrade la corredera detentora 117, la hélice trans -
portedora 115 lleve el materiel al soplante 119. Aguf se mezola
con elre de refresco introducido por la tobera de aspiracidén
120, El soplante 119 se comunice por el tubo 121 con otra céme-
ra separadors 12%, en la que €l materisl se sigue enfriando y
se descarga por el orificio de salida 123. Para reforzer el ebes -
t0 refrigerente pusden intercalarse en la tuberfa 121 o en la
cdmars separadora 122 otros é€lementos refrigeradores de construe .
ceidn conoeida, gue aguf no se ilustran.

Caso de que para evitar la molestia del polvo en el espe -

cio cirdundante se tenga cue trabajar con ligere depresidn en
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la parte de los aparatos gque conducen: yeso, ¢ se empelma late -

: ralmente'a le tuberfs 104 una bomba neumdtica o un condensedor

de vapores, o se intercslsa en la tuberfa 98 poco antes de la en -

" treda &l molino 94, un diseo estrangulador (ninguno de los dos

ge ilustra en el dibujo). Por 1o aemds, el soplante 119 se en -
carge de hacer el vacio en la cédmara de trabajo, ya que constan -
temente aspirs alre por la tobe ra 120.

De la cémara separadora 122 conduce una tuberfa 124 por
le tobers 86 del silo 83 al interior del mismo. Este tuberfa
sirve para introducir el aire saliente de la cédmara separadora
122 y cargado dado él caso tembién econ finfsimas particulas de
polvo, el oual se filtra al atravesar por el material cargado
84 y sale al exterior por la tobera 87.

El movimiento del material circulante en los aparatos se
indica por flechas réctas. La marche del vapor de agua se seiis
la por flechas de sletas seneillas, la dael material de trate -
mientb por flechas de dobles sletas y la del aire por flechas
de gletas triples.

El procedimiento no se limite a l& utilizacién de los ga -
ratos desgritos e ilustrados, sino que podrén empléarse todas
las variaciones gonstructivas que pueden ser neo2sarias por mo
tivo de las condiciones locales, siempre cue sean adecuadas
para llevar a la prédetica el procedimiento de deshidratacidn

desarito.
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La presente pétente, consta de las siguientes reivindieca -

cionest? .

1. - Procedimiento para la tavricacidn del yeso en corrien -
te de vapor de sgua sobrecalentado, caracterizado porque se desa-
rrolla del material de tratemiento mediante calor vapor de agua
y €ste exclusivamente, puesto & la temperatura necesaria,bsirve
en el proceso de clirculacidn para deshidratar y transporter el
meterigl de tratamiento continuamente introducido y que se des -
carge oeontinuamente como material acabado.

8., - Procedimiento segdn lo reivindicado en el punto 1,
carascterizado porcue se introduce yeso bruto en vapor de agus,
se trata con este hasta alcanzar el grado de deshidratecién per -
seguido, se separa luego del vapor y el vapor circulante nueva -
mente calentado se vuelve al punto de carga sin adicién de va -
por o'de otros gases.

%, - Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porgue el yeso bruto, dado el caso previamente
calentedo, se introduce en el vapor de agua con exclusidn y eli-
minacién de medios gasiformes o de vapor perturbadores, y des -
pués de un tiempo brevisimo de transporte se separa del vepor,
poniendo 8l vapor en el punto de entrada del yeso bruto a por
10 menos 1502 ¢ y volviendolo al punto de entrada despuds de to -
mer el exceso de vapor momenténeo y de volverlo a celentar.

4, - Proaedimiento segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porgue el yeso bruto, dado el caso preQiWnente
calentado, se introdace en vepor de sgua de 250 a 5002 C en uns
proporcién de proximamente una parte en peso del yeso bruto por

5 hasta una parte en peso de vapor, y se separa de €ste después
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de un tiempo de transporte de 0,2 hasta 5 segundos, poséyendo

el vapor en el punto de separacidn una temperatura de 140 a

3002 ¢, y torndndose al punto de entrade después de sacer el

exceso de vapor formgdo y de volverlo a calentar, preferente
mente me‘diante ene rgia elédctrica, trabajanio en la zona de la
presién atmosférica.

5. - Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado poraue el yeso bruto, dado el caso previamente
calentado, se introduce en vapor de agua de 350 a 4002 C en
una proporc iéh de préximmente una parjbe en peso de yeso bruto

por 2,5 hasta 1,5 partes en peso de vapor y se separa de este

después de un tiempo de transporte de 0,2 hasta 5 segundos, po -

seyenio el vapor en el punto de -separacifén una temperatura de
unos 170 a 2102 C, y volviéndose el punto de entrade después
de sacar el exceso de vapor formado y de volve_rlo a cdglentar,
preferentenente medie.nte enercfa eléeotrica, trabajando en la
zona de lg presién atmosferica.

6. - Procedimiento segdn lo reivindicado en el punto 1,

caracterizado porque el yeso bruto, dado el caso previamente

calentedo, se tritura en un molino, dentro de éste se mezcla
con vapor de agua de 250 a BO0OR C en una propore ién de préxi
mame nte una parte en peso de material bruto por cinco hasta

une parte en peso de vapor y se separa de €ste después de un
tiempo de transporte de 0,2 & b segundos, poseyendo el vapor
en el punto de separacidn una temperaturas de unos 140 a 3002
¥y volvie’ngio se al punto de entrede despuds de sasar el exge so
formado de vapor y despu€s de volverlo & calentar vreferente
mente med isnte energfa eldetrice, trabajanio en la zona de la
presidn atsmosfériea.

7. - Progedimiento segin lo reivindicado en el punto 1,

c
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caracterizado porque para la puesta en marcha se calienta el

aire existente primeramente en los aparatos, por el cual se ex = -

. pulsa el vapor de agua desarrollado del materisl bruto y esce -

pe de la eirculacidn.

8. - Procedimiento segdn lo reivindicsdo en el punto 1,
caracterizado porque el material bruto se ineorpors otras sus -
tancies sdlidas o liguidas para influir en el producto defini -
tivo.

9. - Procedimiento segin lo reivindieado en el punto 1,
caracterizedo porque se introducen en la circulacidn sustancias
1f{quidas o gasiformes pera influir en las propiedades del pro -
ducto definitivo.

10. - Procedimiento pare la fabricecidn del yeso en co -
rriente de vepor de agua gobrecalentado -

Segidn se describe y reivindieca en este memoria descrip -
tive.

Se detalla e ilustra en los planos we a la misme se -
acomps&iane.

consta esta memoria desceriptive de diez y ocho hojas,\fo -

liades y escritas a mfouina por una sola de sus caras.

»

Medrid, a 17 Marzo de 1950.
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