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HEMORIA DESCRI2TIV

b

que se acompafia & la soliclitud de

Vllh PATENTE DE INVENCION

a favor de D. Javier Marfa (IOVILLA Echeandfa, de nacionalidad
espafiola, residente en BILBAO. He de imézaga, %6.
por:

»UN PROCEDIIIENTO rARA LA FABRICACIUH DE COLECTORES ELECTRICOSw
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La presente ilemoria se refierc, como su enunciado in-'
dice, a un nuevo procedimiento de fabricacién de caracterfsti-
cas especiales por sl oual se Solicita la correspondiente Pa -
TENTE OE INYENCION coﬁforme ¥ al amparo dsl vigents Estatuto

5 Sobre rropiedad Industrial a fin de sarantizar a févor dzl re-
currente su derecho a la industrializacién exclusivae en toda
Espafia, Colonlas y Protectorado,
A continuacidn vamos a occuparnos de hacer -una dete-

nida desceripcidn de las diferentes operaciocnes que intervie -
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nen en la realizzcidn (el nrocedimicnio de referencia, ayuddn-
donos para ello de los planos reglamentarios que se acompaian,
en los cuales se raepresenta, a tftulo de ejemple no limitativo,
un colector én las diferentes Jases de su Fabricacidn.

Partiendo de un tubo de cobre de didmetro y longitud
variable, sezdn el ndmero de delsas y la utilizacidn a gque se
destine, se procede por corte a mano o a troguel, a obtener en
ambos exiremos del tubo tantos salientes como delzas se leseen,
procurando que ¢l diente anterior y posterior se corrsespondan
totalmente (fiz.2}).

Segulidamente se doblan las puntas hacia el interior
del tubo teniendo buen cuidado ea evitar los contactos de dien-
tes consecutivos, como también la unidn de los anferiores y pos
teriores que cuedan sepsrados a una distancia convenlente, por
ejemnplo ée dos milfmetros como mfnimo (figs. &-4]).

La pieza asf preparada se rellena de resina pléstica
a elevada oresidn y temperatura hasta lograr gue la pieza cons=
tituya un todo compacto y resistente.
| El troquel gue se utilice para esta operacidn ird pro
visto de un macho central cue letermine ¢l oriiieio y la chave=-
ta {si fuera necesaria) pars su acoplamiento al eje do la méqui
na.

Ia eleccidn de material pldstico he de scr estudiade
en cada caso conforme a las tensiones y al ndmero de revoluecio-
nes por minuto a ¢ue se destine el colector.

4 continuacidn se raanura el tubo de cobre en sentido
lonzitudinal para separar las delgas y para la ranura de cone-
xidn.

Esta renura de conexidn se evitard Cejando entre cada
dos dientes un pegueflo saliente sin doblar =21 cual se conectard
el terminal,

Para rellenar el espacio entre delgas, si el poder

dieldetrico del aire no fuera suficiente para la tensidén dsl tgg
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bajo, se introduce el colector en un barniz ¥ se dcja secar.

El torneado final de la pieza puede hacerse en el tor-
no, una vez calado el -colector al eje ¥y coneciado al bobinado,

Bl colecto:x logra&o medisnte ol procedimienio Ceserito
tiene la ventaja de reducir el materizcl y la manoc de obra hasta
un 350 por 1l0C del coste con relzeidn a los colectores conocidos
hasta la Zccha,

En los uibujos que se acompafan, lag Lfizuras resresen-
tadas muestran, como se ha dicsho anteriormente, las diferentes
fases por que atraviesa cl oolector durante cl proceso de su rag
lizacidn,

wodo aguello gue ses accesorio en la vealizacidn del
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procedimisnco Gescr oaréd ser objJeio e modificacionzs y las
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cussiioncs Ge Zorma, Qispositivos y médquina utilizacss en la eje=
cucidn de la invencidn deberdn tenerse como de orden seéundario,
pudiéniose cmplear aguellos gque mejor convenzan a la prdctiocs,
en tenbto no slteren Pfundsmentzlments las partiocularidaces carsc-
texfsticss de 1o descrito.

Il inventor se reserva el derecho de obtener 1¢s cer-
tificados de adicidn complem:=ntarios por las mejoras o perfec -

cionamientos gue en lo sucesivo pueda aconsejar la préctica,
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pegseritas suficientemente la n-turzleza y zlcance de
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sy lievada & la
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préetica, se reivindican a tftule privativo las sigulentes par-
ticuleridsdes sobre lus cuales ha de recaer la concesidn de ori

vilezlo de la pAREITE IR 1LVEUCION que se solicita,

l&,~ Un procedinmiento de fabricacidn de colectores
eldctricos, en el gue Hartiendo de un tubo de cobre ie didme -
tro y longitud variables, segﬁn el nimero de telgas y la utili
zacidn a que se destine, se obtiens a ambos extremos plurall -
ded de cortes a mano o a troquel para obtener tzntos salientes
como Gelgas se deseen, procurando que los dlentes anteriores y
posteriores se correspondan totzlmenie; las puntas resultantes
de dichos cortes se ecstablecen dobladas hacla el interior del
tubo evitando los contactos de dlentes sonsecutivos y creando
una sedaracidn conveniente cntre las puntas de cada lado.

2&,- Un procedimienio segﬁn la reivindicaci&n prime~
ra, caractsrizado porque la pieza resultante se rellena de re-
8ina pléspica a elsvada presidn y temperatura para conseguir
un todo compacto y resisteate, en cuya operacidn se utiliza un
troquel provisto de un macho central gue determine el ofificio
¥y la chaveta para su acoplamiento 21 eje de la miquina.

o8 ,~- Un procedimiento conforme a las reivindicacio-
ne8 precedentes, que se prosisue ranurando el tubo &9 cobre
en sentido longitudinal para separar las delgas y para la ra-
nura de conexidn cue se evitard, dejando entre cada dos dien-
tes un pequetio saliente sin doblar a2l cual se conactard el
terminal,

4&,~ Un procedimiento de acuerdo a las reivindica =~
oiones 1-3~ caracterizado por sometorse el eolector a un balio
de barniz con objeto Ae rellenar ¢l esnacio entre delzas si
el poder dieléetrico del aire a0 Ffuera suficiente para la tem

reratura, digo tensidén del trabajo, dejéniose sscar = conti -
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nuzeidn y procediéniose Finalmente al torneado de la pieza una

vez calauo el colsctor al eje y conectado al bovinado.
S8 ,- wUIl PROCEDINIZLTO -

Ay h oA vy ~r B
Sndihdy PARS L4 FADBRICACIOH £ CULEC-

ToR AECTRICuS”

Todo sesdn gueda egspuesio en la »nrecedente lsmoria
gue consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una so
la oara y hoja de Gibujos gue a lag misma se acompaila.

madrid, 15 de ifarzo de 1,950,

JAVIER [T.HTA LIOVILLA ECHEANDLA.
P.
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Escala varigble,
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